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1.0m dette produkt

1.1 Introduktion til UV-printprincip
Printprincip

UV-printere bruger piezoelektrisk inkjet-teknologi. Dette betyder, at der ikke er direkte kontakt mellem
printhovedet og materialets overflade. | stedet bruger printhovedet spcending til proecist at sprojte
bleekdrdber ud fra dyserne p& underlaget. Denne bergringsfri inkjet-metode, ogsd kendt som
afstandmetoden, muligger udskrivning pd et langt bredere udvalg af materialer. En enkelt maskine kan
udskrive p& materialer som glas, fliser, akryl, metal, loeder og mere.

Heerdningsprincip

UV-hcerdning sker, ndr fotoinitiatorerne i UV-bloek reagerer med det ultraviolette lys, der udsendes af
LED-lamperne. Denne kemiske reaktion far blcekket til at stgrkne naesten gjeblikkeligt uden behov for
traditionel varmebehandling eller lufttgrring. Denne hurtige proces tager kun f& sekunder og reducerer
produktionstiden betydeligt. Men da UV-blaek ofte har en mat finish, kan udskrevne billeder fremstd en
smule matte. For at modvirke dette kan en klar blank lak p&fgres over det udskrevne billede for at skabe
en lysere, hgjglans effekt.

Farveprincip

Femfarve-UV-printere (C - Cyan, M - Magenta, Y - Gul, K - Sort, W - Hvid) kan opfylde de fleste
udskrivningsbehov, og vi tilbyder ogsd en blank finish for en forbedret effekt. Andre farver skabes ved
at blande disse primcerfarver ved hjcelp af farvehdndteringssoftware. Ud over standard farveprint kan
denne printer producere specialeffekter via softwarestyring. For eksempel kan hvidt blcek eller glans
pafgres i lag for at skabe hcevede, teksturerede overflader, hvilket giver en reliefeffekt effekt.

1.2 Scerlige funktioner
ColorMaestro™-teknologi: Skab op til 5 mm 3D-struktur

Moderne udskrivningsteknologi fokuserer i stigende grad pd& at opnd en taktil udskrivningsfinish. Denne
enhed producerer hgj-kvalitets 3D-relieftryk, som fremhcever dybde og tekstur. Dette opnds gennem en
kombination af software og hardware. Fgrst bruger softwaren Al til at konvertere brugerens originale
printbillede til et dybdekort. Brugeren vcelger derefter den gnskede printhgjde, og softwaren beregner
automatisk antallet af lag og den ngdvendige farvetilpasning. Hardwaren udfgrer derefter lagdelt
udskrivning, hvor 3D-effekten opbygges ved preecist at pdfgre lag af hvidt blcek eller glans for at skabe
en relief-effekt p& op til 5 mm.

3-i-1 modulcert design til alle dine udskrivningsprojekter

Denne enhed understatter flere tilbehgr, herunder flatbedprint, rotationsprint og rulle-til-rulle-print
(under udvikling). Dette giver dig mulighed for at udskrive objekter i forskellige starrelser og typer ved
hjcelp af kun én enkelt maskine.

JetClean™-system: Reducerer tilstopninger automatisk

Da konventionelle UV-printerdyser er tilbgjelige til problemer og krcever hyppig vedligeholdelse, er
denne enhed udstyret med JetClean™ automatisk dysserense- og vedligeholdelsesteknologi. Dette
system tilfgrer automatisk renggringsoplgsning og fugtoplgsning til dyserne efter brug, hvilket holder
dem rene og fugtige, selv ndr printeren er inaktiv. Denne automatiserede proces sikrer optimal
dyseydelse og reducerer behovet for manuel vedligeholdelse.



Prcecis automatisk positionering med to lasere og et indbygget kamera

For ngjagtigt at fange den gnskede udskrivningsposition og mdle hgjden til efterfelgende design og
print, har vi integreret to lasere og et hgjoplgsningskamera. Det indbyggede kamera tager billeder,
mens de dobbelte lasere mdler hgjden, hvilket ggr det nemt for brugerne at lokalisere og mdirette
printomrddet. Desuden er automatisk forvreengningskompensation og andre kalibreringsalgoritmer
inkluderet for at forbedre ngjagtigheden, hvilket muliggar virkelig intelligent udskrivning.

1.3 Et Overblik
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Handtag

START/STOP-knap
- Tryk for at starte eller stoppe print
+ Tryk for at bekrcefte enhedsforbindelse

Bleekpatronholdere
Topdceksel
Luftfilterkammer
Renggringspatronrum
Fladbedlds
Printerrumdor

QR-kode til tilfgjelse af enhed

Teend-/sluk-knappen
« Tryk for at teende enheden og injicere blaek, ndr den er slukket.

- Tryk for at taende enheden, rense printhovedet og injicere blaek, hvis den er blevet slukket ved
et uheld.

@ - Na&renheden er teendt, skal du trykke og holde nede i 5 sekunder for at udfgre renggringen, og

derefter slukke.

- Ndr enheden taendes, tryk hurtigt to gange, og vent pd, at hovedlyset blinker i 2 sekunder. Tryk
derefter og hold nede i 5 sekunder for at stoppe alle operationer, rense printhovedet og slette
alle brugerdata.

@ DC-indgangsport
@® Ethernet-port
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1.4 Hovedmoduler og funktioner

Bevaegelseskontrolsystem

Bevaegelseskontrolsystemet styrer vigtige funktioner i UV-printeren. Tryk for at tceende enheden, rense
printhovedet og injicere bloek, hvis den er blevet slukket ved et uheld. UV-printhovedet bevaeger sig
langs X-aksen, mens Y-aksens printertilbehgr og flatbed-platformen udfgrer lodrette bevaegelser.

Printhoved og bleekpude

Denne printer er udstyret med et enkelt seks-kanals UV-printhoved kombineret med en bloekpude.
Under print bruger printhovedet spaending til at sprgjte blcekdréber fra dyserne pd& underlaget, hvilket
sikrer, at der ikke er direkte kontakt med materialet. Dette fungerer som en ngglemodul i UV-printeren.
Blaekpuden minimerer risikoen for tilstopning og skade pd& printhovedet.

Sensorsystem til mdlinger

Denne printer har et indbygget sensorsystem med et kamera og to lasersensorer. Kaomeraet identificerer
printplatformen og underlaget og udtraekker derefter konturer, mens de dobbelte lasere automatisk
maler objektets hgjde f@r udskrivning og justerer derefter udskrivningsplatformens hgjde tilsvarende.

Gennemstrdlings-lasersensorsystemet anvender en hgjprcecisions, bergringsfri mekanisme.

Systemet bestdr af en laseremitter og en modtagerenhed installeret over platformen. For at mdale
substratets hgjde, placeres objektet pd flatbed-platformen. Flyt platformen for at bringe objektet ind

i laserens detektionszone. Nar objektet kommer ind i laserstrdlen, aktiveres sensoren og registrerer
realtidsinformation om objektets top. Systemet beregner derefter den praecise objektshgjde ved at
mdle forskydningen mellem den oprindelige platformposition og den position, hvor laserstrdlen bliver
blokeret. Denne proces reagerer hurtigt og leverer hgj ngjagtighed, hvilket holder mélefejlen inden for1
millimeter. Systemet opfylder kravene til anvendelser, der kraever praecis dimensionsdetektion.



Bleekpatron og renggringspatron

Denne printer er udstyret med blcek- og renggringspatroner e til farveudskrivning og vedligeholdelse
af printhovedet. Blcekpatronerne indeholder C (Cyan), M (Magenta), Y (Gul), K (Sort), W (Hvid) og G
(Glans). CMYKW-blcek opndr flerfarvet udskrivning, lagdelt udskrivning og andre specialeffekter, mens
glanslaget ogsd er tilgcengeligt for at forbedre de udskrevne farvers livliighed. Rensepatronen tilfgrer
renggringsvaeske i dyserne efter print for automatisk renggring og vedligeholdelse.

Al-drevet

Integrationen af Al-funktioner forbedrer markant brugeroplevelsen markant, med Al-konturgenkendelse
og AutoFill, der sikrer mere prcecise og effektive udskrivningsoperationer.

Konturgenkendelse: Al-konturgenkendelsessystem lokaliserer prcecist udskrivningsomrédet for at
forbedre effektiviteten og kvaliteten af denne UV-printer. Noglefunktioner inkluderer:

- Registrering af udskrivningsomrdde: Registrer hurtigt konturen af mélobjektet for at forhindre
udskrivning uden for substratet eller pd tomme omrdader.

« Konturekstraktion: Brug kameraet til at fange substratbilleder, udtraekke kant- eller formfunktioner
og derefter generere designcanvas i overensstemmelse hermed.

- Effektiv positionering: Anvend Al til at behandle kompleks baggrundsinterferens for hurtig og prcecis
detektion af substratkonturer

Ikke desto mindre stdr Al-konturgenkendelse over for klare begraensninger i at registrere transparente
substrater som glas og akryl af falgende grunde:

- Optiske egenskaber: Transparente objekter bryder, reflekterer og transmitterer lys, hvilket skaber
slgrede eller tabte greenser, som konventionelle RGB-billeder ikke kan fange klart.

« Baggrundsforstyrrelser: Transparente substrater smelter sammen med baggrunden, hvilket gor
konturfunktioner svcere at skelne.

- Overfladerefleksion: Lyse reflekterende zoner kan fejlagtigt blive identificeret som substratkanter
eller konturer.

AutoFill: AutoFill retter sig mod printscenarier med flere substrater. Komeraet fanger billeder, og Al-
modellen genererer konturoplysninger for hvert substrat. Efter brugerne designer mgnstre baseret p&
konturdata i kontrolsoftwaren, anvender AutoFill automatisk designet p& alle substrater pa flatbed-
platformen, hvilket reducerer gentagne manuelle positioneringer og vinkeljusteringer pd tvcers af flere
substrater.



2.Hvad er deri Kassen
Dette produkt leveres i to separate pakker: en, der indeholder UV-printeren, og en anden, der indeholder
blcekpatronerne og renggringspatronen.

Kontroller lagerbeholdningen i de 2 forsendelsespakker. Hvis noget mangler, kontakt support@eufy.
com.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

(oL

Q - Antallet aof stromkabler varierer afhcengigt af land eller region.
- Bekrceft venligst, at du har modtaget begge pakker, for du pakker dem ud.

Navn Mcengde Brug

Bruges med UV-printeren til udskrivning

Standard fladbed 1 pd store substrater.

Bruges med UV-printeren til udskrivning

Mini Flatbed (Forudinstalleret) 1 o o
pd sma substrater.

Anvendes pd standard-flatbed for at
Standard klcebemdtte 1 hjcelpe med positionskalibrering og for
at sikre det printede objekt p& plads.

Anvendes pd mini-flatbed for at hjcelpe
Mini klcebepude 1 med positionskalibrering og for at sikre
det printede objekt pd plads.

Til filtrering og absorption af lugte og

Luftfilter 1 .
skadelige gasser.

Varierer efter land

Stremforsyning og stremkabler Bruges til at levere strom til UV-printeren.

eller region
UV-beskyttelsesbriller ] Bruges_ til at blokere UV-lys og beskytte
dine gjne.
Medfglgende substrater 3 Udskrivhingsmedie.

3.Forberedelse

For at modtage rettidige vejledningsvideoer om brugen af UV-printer E1, anbefaler vi, at du abonnerer
pd& vores YouTube-kanal.

https://www.youtube.com/@eufyMake/videos



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Placering

1.Placer printeren pd et fladt, stabilt bord, og sgrg for, at der er nok plads omkring den (15,7 tommer / 40
cm foran og bagved, 11,8 tommer / 30 cm til venstre og hgjre).

Q - Placer deni et godt ventileret omrdde med god luftcirkulation.
- Undgd at placere printeren direkte op ad vaegge pd siderne, da dette kan fgre til
blcekforurening af vaeggen.
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2.Loft topdaekslet, fjern det beskyttende skum indeni, og luk det derefter. Abn frontdgren og tag
tilbehgrskassen ud, og luk derefter forsigtigt printerrumsdgren.
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3.2 Tcend

Scet i en stikkontakt, og stremindikatoren bliver grgn.

o
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3.3 Installation

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

lInstaller alle 6 UV-blcekpatroner i de korrekte holdere i raekkefglge efter farve. En "klik"-lyd angiver en
vellykket installation.

- Du kan kontrollere den resterende blaekmaengde i eufyMake-appen efter systemopscetning.

Q - Brug kun de originale blcekpatroner leveret af producenten. Brug af ikke-originale bloekpatroner
kan forarsage skade p& maskinen.

!
A=

Om UV-blcekpatroner

UV-printeren bruger fglgende seks typer patroner. Disse patroner bruges til farveudskrivning,
tekstureffekter og lakfinish. Hver patron er tydeligt moerket med sin farveetiket pd fronten og toppen og
inkluderer en indbygget chip til indscettelsesgenkendelse og overvAgning af bleekmcengde i realtid.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.Fjern de tre beskyttelseshcetter, og indscet derefter renggringspatronen i den korrekte retning.

Om renggringspatron

Rensepatronen integrerer tre ngglefunktioner: renggring, fugtgivning og opsamling af spildblcek.
Den indeholder indbyggede renggrings- og fugtgivningslgsninger, der bruges til dyserensning,
daglig vedligeholdelse og for at holde printhovedet i optimal stand. Den inkluderer ogsd en
intern affaldsblcektank til at opsamle overskydende blcek, der udledes under udskrivning og
vedligeholdelsescyklusser.

U

Q- - Dette tilbehor er kun beregnet til officiel brug. Brug af renggringspatroner fra tredjepart
understgttes ikke og kan pdvirke printerens ydeevne.

3.Brug begge hcender til at holde fanerne og skub Iuftfilteret pd plads. Tryk ned p& dcekslet, og du vil
hore et klik.

https:/www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Introduktion til platform eller tilbehor
4.1 Valg af platform eller tilbehor

- Stgrrelse: 330 mm x 90 mm

- Bruges sammen med den lille kicebematte til udskrivning p& smé
underlag, ssom kgleskabsmagneter.

- Understgtter pakningsforsegling og andre lighende
udskrivningsscenarier.

- Velegnet til udskrivning p& hdrde, flade underlag med en maksimal
laghgjde p& 4 mm.

Mini Flatbed
(Forudinstalleret)

- Stgrrelse: 330 mm x 420 mm

- Bruges med standardklcebemadtten til udskrivning pd store underlag,

Standard fladbed sdsom fotorammer.

- Velegnet til udskrivning p& hdrde, flade underlag med en maksimal
laghgjde p& 4 mm.

Roterende Muligger udskrivning pd& almindelige koniske eller cylindriske underlag,
printtilbehor s@som krus.

- Muligger udskrivning pd en raekke underlag, herunder specialfilm,
Roll-to-Film -tilbehor rullefilm og vinyl, med lcengder p& op til 10 meter.
- Understgtter udskrivning i langformat.

Q - Sgrg for, at strammen er afbrudt, for du servicerer eller udskifter nogen af felgende tilbehgr:
flatbed, roterende eller roll-to-film -tilbehgar, printhoved eller stromkablerne.

4.2 Installer Mini Flatbed

For du udskriver med mini-flatbeden, skal du sikre, at underlaget opfylder de maksimale stgrrelses-,
hgjde- og vaegtgreenser. L&s mini-flatbeden, og placer underlaget pd den mini-klcebematte for sikker
fastggrelse under printning.

1.8¢rg for, at mini-flatbed er 1&st, for du placerer substratet.



2.Placer substratet inden for koordinatrammen.

4.3 Installer standard-flatbed

For print med standard-flatbeden, skal du sikre, at underlaget opfylder de maksimale stgrrelses-, hgjde-

og vaegtgreenser. LAs standard-flatbeden og placer underlaget pd standardklcebemdatten for sikker
fastgerelse under udskrivningen.

1.L&s op og fjern printerens rumsdgre.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

2.Skub I&sen til venstre for at fjerne den forudinstallerede mini-flatbed.


https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

3.Placer standard-flatbed pd stgttepladen, og skub derefter I&sen for at I&se den pd plads.

fo

4.Placer substratet inden for koordinatrammen.



4.4 Installer roterende printtilbehor

1.Skub Iasen til venstre for at fjerne den forudinstallerede fladbed-enhed, placer derefter det roterende
printtiloehgr p&d UV-printerens bakke og skub I&sen igen for at |&se det pd plads.

fo

2.Med kopdbningen vendt mod venstre, skub mod den forreste stopstift, og placer derefter kopdbningen
pd drivhjulene. Hvis kopdbningen er trappet eller afrundet, skal du bruge de medfglgende bgsninger til
at forleenge drivhjulene.



3.Skal overscettes til dansk. Forslag: Hold I&dseknappen nede for at flytte den glidende stgtte, s& den
bageste stopstift er mod koppens bund. Placer koppens bund pd falgehjulene, og brug om ngdvendigt
de medfglgende bgsninger til at forlcenge fglgehjulene.




4Trcek den forskydelige stiver til hgjre, indtil den stopper, for at forhindre koppen i at bevaege sig. Hvis
den indvendige gevind i koppens mund er dybere (> 0,6 tommer /15 mm), skal du bruge det medfglgende
stiverafstandsstykke til at forlaenge stiveren.

1S mm

4.5 Installer Roll-to-Film-tilbehar (opdateres)

https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k

5.0pscetning af systemet
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI
5.1Tilfgj enhed

Download eufyMake-appen, og felg instruktionerne i appen for at fuldfgre den indledende opscetning.

e - ) Gl

donthe § B OETION
P> Google Play



https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Enhedens navngivning og initialisering
Navngiv din enhed, og start derefter initialiseringsprocessen.

- Hele processen vil tage cirka 30 minutter.

5.3 Statuskontrol

Efter initialisering gér enheden ind i statuskontrolfasen. Vent cirka et minut, indtil denne proces er
fuldfert.

- Hvis et element ikke bestdr kontrollen, skal du prgve igen eller kontakte support.



5.4 Bleekindsprgjtning
Blaekindsprgjtningen starter nu. Vent cirka 15 minutter pd, at den bliver feerdig.

- Hvis injektionen mislykkes, prov igen eller kontakt support.

9:41 il T - 941 il T - 9:41 il T -
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Inject Ink...
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5.5 Testprint
Maskinen vil nu starte en testudskrivningscyklus. Vent cirka 2 minutter, indtil testen er fuldfert.
- Overvdg testens fremskridt i appen.

- Sammenlign det printede billede med mdalbildet i appen. Hvis de stemmer overens, tryk pd [Ja] for at
fortscette.

- For ikke-matchende billeder eller dérlig udskriftskvalitet skal du trykke pd [Nej] for at f& adgang til
testfejlsiden. Voelg renggring af printhoved, eller kontakt support efter behov.

9:41 wl T -

v Test Printing

m

Testing...

5.6 Komerakalibrering
Efter print skal du fortscette til kamerakalibrering. Overvag kalibreringsprocessen i appen.

- Nar kalibreringen er fuldfert, skal du sgrge for at fjerne beskyttelsesfilmen fra flatbed eller den
klcebemdatte (hvis relevant), f@r du starter det forste print.



- Huvis kalibreringen mislykkes, prov igen eller kontakt support.

9:41 all T - 9:41 il T -

v Camera Calibration 4/4 v Camera Calibration 44

m x

Camera calibration failed.

Check the following before retrying:

q a 1. Make sure the paper fully covers the
Camera Calibrating... f\atbeduarea AL e
t will take about %s minutes 2. Smooth out any wrinkles or lifted

edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking “Clean" to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

How to attach paper?

Contact Support

6.Udskrivningsproces
https://www.youtube.com/watch?v=eo06t5KQWASA

7.LED-indikatorvejledning

Hovedknap LED

Konstant bld&

- Teendt, men ikke forbundet til Wi-Fi

Konstant grgn
- Tcendt og tilsluttet Wi-Fi
- Ingen printopgave i 5 minutter

- Printopgave fuldfgrt


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

Pulserer grgnt
- Printopgave modtaget, men endnu ikke bekroeftet.

- Printopgave bekroeftet

Lys slukket

- Ingen printopgave md tage mere end 5 minutter

Pulserer blat

- Opgradering af firmware

Blinker rodt
- Fejl: Mangel pd blcek, fuld af affaldsblaek



Bleekpatron LED

Konstant grgn

- Bleekpatroner indsat korrekt og med rigeligt blaek

Stadig Red

- Bloeekpatroner indsat korrekt, men mangler blaek

Blinker rodt
- Ingen blcek eller ingen blcekpatron indsat
Printhoved LED



Lys toendt

- | arbejdsstatus

Falmer
- | standbytilstand
Strem-LED

Stadig Red

- Tilsluttet, men ikke toendt

Konstant grgn
- Tilsluttet og teendt
- Tilsluttet og i funktionsdygtig tilstand

8.Rengoring

UV-printere har en tendens til at samle blcek og stgv under brug. Regelmaessig vedligeholdelse er
afggrende for at sikre stabil ydeevne og udskriftskvalitet.

Q - Brug altid beskyttelseshandsker og -briller under alle renggringsoperationer for at forhindre,
at UV-bloek kommer i kontakt med din hud eller dine gjne. Undgd, at renggringsoplgsningen
drypper p& maskinens ydre, da den kan vcere cetsende.



Ngdvendige materialer:

- Fnugfri klude

- Fnugfri vatpinde

- Bleekrensningsoplgsning
- Engangsnitrilhandsker

- Silikone bloekskraber

- Antirustsmogreolie

8.1 Rutinemcessig renggring (mdnedligt)

For at opretholde printkvaliteten og forlcenge din printers levetid, skal du renggre fglgende dele en
gang om mdneden og veere scerlig opmaoerksom pd& omré&der, hvor bloek har tendens til at ophobe sig.

UV-lampeoverflade

1.Fugt en fnugfri vatpind med
en blaekrensningsoplgsning.

2.Tor forsigtigt hele overfladen
af UV-lampen aof for at fjerne
alle synlige spor af blcek.

3.Brug en ren, fnugfri klud til at
torre overskydende oplgsning

veek, og sgrg for, at overfladen
er helt tor.

Printhoved-omgivelser

(9L

@ - Det anbefales ikke at rengere dysseomrddet manuelt med renggringsoplgsningen.

1.Fugt en fnugfri vatpind med
en blaekrensningsoplgsning.

2.Tor forsigtigt omkring
printhovedet for at fjerne
eventuelle blaekstcenk.

3.Brug en ren, fnugfri klud til at
tgrre omrddet helt.




Flatbed-base

1.Tor hele overfladen af flatbed 2.Brug en tor, fnugfri klud til gt
) tgrre den resterende oplgsning
grundigt af. of
Printhovedstation
1.Fugt en fnugfri vatpind med 2.Rengor skraberbladet og blaekpuden for at fjerne alle synlige
en blcekrensningsoplgsning. spor af blcek.

Q - For at undgd kalibreringsfejl, m& du ikke rgre ved encoder-b&ndet!

8.2 Dybrenggring (Kvartalsvis)

Bd&de de interne og eksterne komponenter krcever grundig vedligeholdelse hver tredje mAned. Brug
altid handsker og arbejd forsigtigt.




X-akse-skinne

- Hvis du bemcerker stgv eller olieophobning pd X-aksens skinne, skal du tgrre den af med en tgr fnugfri
klud (uden renggringsmiddel).

- Fjern forsigtigt snavs, mens du forsgger at bevare den eksisterende smgring intakt.

(L

@ - Undgd at rere ved encoder-bdndet. Brug ikke renggringsmiddel pd skinnen.

Kamerabeskyttelsesdceksel

2.Tor forsigtigt 3.Brug en ren, fnugfri vatpind
1.Fugt en fnugfri vatpind med beskyttelsesdcekslet over til at fjerne overskydende
en blaekrensningsopl@sning. kameraet, indtil alle pletter er oplgsning og sgrg for, at
veek. overfladen er tgr og ren.

Renggring af blcekstation

1.Fugt en fnugfri . .
vatpind med en 2.Renggr skraberbladet og blcekpuden grundigt for at fierne alle

blcekrensningsoplgsning. spor af blcekrester.




,

Q - For at undgd kalibreringsfejl, m& du ikke rgre ved encoder-b&ndet!

Smgring af styrestang for X-aksen
Brug en fnugfri vatpind til at pdfgre antirustsmgreolie p& de gvre og nedre omrdder af X-akse-skinnen.

Smgring af styrestcenger for Y-aksen

Brug en fnugfri vatpind til at p&fgre antirustsmgreolie p& begge styrestcenger ved at arbejde fra
mellemrummene pd& hver side af X-aksen.



Smgring af Z-akse styrestcenger

Brug en fnugfri vatpind til at p&fere antirustsmegreolie pd de fire styrestcenger ved at arbejde fra
mellemrummene pd hver side af X-akse-skinnen.

Smgring af standard-flatbeds styrestcenger

Vend printbed-enheden. P&fgr smgreolie pd begge styrestoenger, og bevaeg derefter flatbed-basen
frem og tilbage for at fordele olien joevnt.



9.Vedligeholdelse
9.1 Regelmceessig vedligeholdelse

X-akse-skinne Rens X-aksens skinne for stgv og snavs.

Kontroller beeltet for at undgd printfel fordrsaget
af Igshed eller for stram spcending.Sgrg for, at
rullerne fungerer normalt uden unormal stgj
eller blokering.

Beelter og ruller

Udskift luftfilteret hver tredje md&ned for at

Luftfilter undgéd blceklugt under udskrivning.

Hver renggringspatron kan bruges til op til 30

Renggringspatron renggringer.

UV-printhoved udfgrer vedligeholdelsesopgaver,
mens det eri en hvilende tilstand: flash-
sprejtning, bleekudtraekning og renggring for
Printhoved at sikre, at det forbliver i god stand og undgdr
udterring og korrosion.Tgr printhovedet af for at
forhindre tilstopning.Hvis det bliver tilstoppet,
skal det renggres for at fjerne tilstopningen.

9.2 Udskiftning af printhovedet

Printhovedet har en begrcenset levetid og skal udskiftes, hvis den bliver ubrugelig og ikke kan repareres.

Q - For du udfgrer vedligeholdelse pd& printeren eller dens tiloehar (sésom printhovedet), skal du
slukke for strgmmen til printhovedets hurtigudigsningsmodul. Dette vil forhindre kortslutninger,
som kan fordrsage yderligere skade pd elektronisk udstyr og udgere en risiko for personlig
sikkerhed.

- Brug UV-beskyttelsesbriller og beskyttelsestpj. Arbejd i et godt ventileret omréde.
- For brug skal du tage engangsnitrilhandsker pd og have en 2,5 mm unbrakonggle klar.



1.Fjern det gverste panel.

2.1 eufyMake-appen skal du veelge [Udskiftningsfunktion for hurtigudigsningsmodul til printhoved].
3.Printhovedenheden bevaeger sig automatisk til udskiftningspositionen.

- Sluk ikke for adapteren.



4. Abn dcekslet til printvognen.

5.Brug en 2,5 mm unbrakonggle til at Iasne de halvgevindede skruer, indtil delen kan Igftes op og ned.

<

6.Losn, indtil de sekskantede metrikker i bunden er frigjort, og traek derefter blaekrgrets dockingsamling
op til det hgjeste punkt.



7Trcek den skridsikre spcende pd quick-release-modulet ud, mens du holder det.
- Pas pd at beskytte modulets underside for at undgd at knuse eller ridse det.

- Pas pd ikke at rgre ved eller tilsmudse kodestroppen, ndr du fjerner eller indsaetter modulet.

8.Klem pd& det skridsikre spaende p& modulet, og indscet det nye printhovedmodul, indtil du hgrer det
klikke p& plads.

- Sgrg for, at der ikke er fremmedlegemer, som blokerer modulets plads.



9.Tryk bleekrgrets dockingsamling ned, indtil den er i niveau med printervognen. Brug en 2,5 mm
unbrakonggle til at stramme de halvgevindede skruer og sikre samlingen pd plads.

<

10.Scet deekslet tilbage pd printvognen. NAr du hgrer et klik, betyder det, at samlingen er lykkedes, og at
hjgrnerne er klare.

()

1.1 appen skal du bekrcefte, at udskiftningen er fuldfgrt. Printhovedet vil derefter starte
nulstillingstilstand for flash-vedligeholdelse.

9.3 Udskiftning af blcekpude og skraberscet
https:/www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Udskiftning af printerrumsdor
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.0pgradering af firmware

For at f& mest muligt ud af maskinen og lgse eventuelle problemer, skal du sgrge for at have den nyeste
version. Du kan kontrollere og opgradere firmwareversionen ved at bruge enten eufyMake-appen eller
eufyMake Studio-softwaren pd din PC. Du vil modtage en meddelelse, hvis en ny version er tilgcengelig.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake App

1Tryk pd [Indstillinger] > [Firmwareversion] for at kontrollere, om der er tilgcengelige opdateringer.

2.Hvis en nyere version er tilgeengelig, skal du trykke pé& [Opdater] for at downloade og installere den.

10.2 eufyMake Studio (opdateres)
11.Gendan fabriksindstillinger

1.For at starte fabriksnulstillingsprocessen skal du trykke og holde POWER- og START/STOP-knapperne
nede samtidigt i mere end fem sekunder.

2.Enheden vil udfgre renggrings- og fugtgivningsoperationer. Den nuvcerende komplette

renggringsproces tager 22 minutter. Hvis renggringsprocessen mislykkes, vil fabriksindstillingerne ikke
blive afsluttet.

3.Nar renggring og fugtgivning er afsluttet, vil datagendannelse blive udfgrt, og enheden vil genstarte.



12.Specifikationer

AC-indgang 110-120 V ~, 50/60 Hz (US, JP) 220-230 V ~, 50/60 Hz

(EU, CN)
DC-indgang 24 V=275 A
Energiforbrug 66 W
Udskrivningsmetode Piezo Ink-Jet metode
Farvekanal CMYK + W (Hvid) + G (Glans)
Udskriftsoplgsning Maks. 1440 DPI (Dots Per Inch)

Udskrivningstilstand Mini Platform, Standard Platform, Rotary, Roll-

to-Film
Bredde 320 mm
Lcengde 90-1500 mm
Omréde 40-100 mm
Hastighed 1,2 m?/H
Understgttede filformater JPG, PNG, TIFF

o Auto vedligeholdelse, Auto nivelering, Auto
Automatisering

rengoring
Arbejdsfugtighed Relativ luftfugtighed 20%-85%
Arbejdstemperatur 15°C -35°C (59 °F -95 °F)
Opbevaringstemperatur 5°C -35°C (41 °F -95 °F)
Produktdimensioner 595 mm (B) x 242 mm (D) x 395 mm (H)
Produktnettovcegt 15 kg

13.Bemcerk

CE-overensstemmelseserklcering

Dette produkt overholder EU's krav vedrgrende radiointerferens. Hermed erklcerer Anker Innovations
Limited, at radioudstyret af typen V8260 er i overensstemmelse med direktiv 2014/53/EU. Den fulde tekst
af EU-overensstemmelseserklceringen er tilgoengelig pd felgende websted:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekvensbdnd: 2,4G-bd&nd (2,4000 GHz - 2,4835 GHz). Wi-Fi-modulets udgangseffekt er mindre end 20
dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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