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1.0m detta produkten

1.1 Introduktion till principen fér UV-utskrift
Utskriftsprincip

UV-skrivare anvdnder piezoelektrisk bléckstrdleteknik. Detta innebdr att det inte finns n&gon direkt
kontakt mellan skrivarhuvudet och materialets yta. Istdllet anvénder skrivarhuvudet spdnning fér att
exakt spruta ut bldckdroppar frdn munstyckena pd underlaget. Denna berdringsfria bldckstrdlemetod,
aven kand som gapmetoden, mojliggor utskrift pd ett betydligt bredare utbud av material. En enda
maskin kan skriva ut p& material som glas, kakel, akryl, metall, I&der och mer.

Hardningsprincip

UV-hdardning sker nar fotoinitiatorerna i UV-bl&cket reagerar med det ultravioletta ljuset som avges

av LED-lamporna. Denna kemiska reaktion gér att bldcket hdrdar ndstan omedelbart utan behov av
traditionell virmebehandling eller lufttorkning. Denna snabba process tar bara ndgra sekunder och
minskar produktionstiden avsevart. Men eftersom UV-black ofta har en matt finish kan tryckta bilder
verka ndgot matta. For att motverka detta kan ett klart glanslack appliceras éver den tryckta bilden for
att skapa en ljusare, hogblankt effekt.

Fargprincip

Femfdrgs UV-skrivare (C - Cyan, M - Magentaq, Y - Gul, K - Svart, W - Vit) kan tillgodose de flesta
utskriftsbehov, och vi erbjuder dven en glansig finish for en féorbdattrad effekt. Andra farger

skapas genom att blanda dessa primdarfarger med hjélp av fdrghanteringsmjukvara. Férutom
standardfdrgutskrift kan denna skrivare skapa specialeffekter via programvarukontroll. Till exempel kan
vitt bléck eller glans appliceras i lager for att skapa upphdjda, texturerade ytor och ge en praglad (relief)
effekt.

1.2 Speciella funktioner
ColorMaestro™-teknologi: Skapa upp till 5 mm 3D-textur

Modern tryckteknik fokuserar alltmer p& att uppnd en taktil printfinish. Denna enhet producerar
overlagsna 3D-reliefutskrifter som forbdttrar dimension och textur. Detta uppnds genom en kombination
av mjukvara och hdrdvara. Férst anvénder programvaran Al fér att omvandla anvéndarens
ursprungliga printbild till en djupkarta. Anvéndaren vdljer sedan den énskade printhdéjden, och
programvaran berdknar automatiskt antalet lager och férgkartléiggning som krévs. Hardvaran utfér
ddarefter lagerbaserad utskrift och bygger upp 3D-effekten genom att noggrant applicera lager av vitt
black eller glans fér att skapa en reliefeffekt p& upp till 5 mm.

3-i-1 moduldr design for alla dina utskriftsprojekt

Denna enhet stddjer flera tilloehor, inklusive flatbedutskrift, rotationsutskrift och rull-till-rullutskrift (under
utveckling). Detta gor att du kan skriva ut objekt av olika storlekar och typer med bara en enda maskin.

JetClean™-system: Minskar igensdttningar automatiskt

Eftersom konventionella UV-munstycken ar bendgna att f& problem och kréver frekvent underhdll, ér
denna enhet utrustad med JetClean™ automatisk rengérings- och underhdlisteknik fér munstycken.
Detta system tillfér automatiskt rengdringslésning och fuktlésning i munstyckena efter anvéndning,
vilket hdller dem rena och fuktiga dven ndr skrivaren dr i vilolGdge. Denna automatiserade process
sd@kerstdaller optimal munstycksprestanda och minskar behovet av manuellt underhdll.

Exakt positionering med dubbla lasrar och en inbyggd kamera

For att noggrant fdnga den énskade printpositionen och mata hdjden for efterféljande design och
utskrift har vi integrerat dubbla lasrar och en héguppldst kamera. Den inbyggda kameran tar bilder,
medan de dubbla lasrarna mdater hdjden, vilket goér det enkelt fér anvéndare att lokalisera och rikta in
printomrddet. Vidare ingdr automatisk féorvrédngningskompensation och andra kalibreringsalgoritmer



for att féorbattra noggrannheten, vilket mojliggdr verkligt intelligent utskrift.

1.3 Oversikt
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Handtag

START/STOP-knapp
- Tryck fér att starta eller stoppa utskriften
+ Tryck for att bekr&fta enhetsanslutning

Bléckpatronfack
Toppkdpa
Luftfilterfack
Rengdringskassettfack
Flatbedlds

Skrivarens lucka

QR-kod fér att Iédgga till enhet

Strombrytaren

- Tryck for att sld pd enheten och injicera bléck nér den dr avstdngd.

- Tryck for att sld pd enheten, rengéra skrivarhuvudet och fylla pd bldck om den stdngts av av
misstag.

@ - Narenheten dar pdslagen, tryck och hdll ned i 5 sekunder for att utféra rengdringen, stéing

sedan av.

- Ndr enheten ar pdslagen, tryck snabbt tvd génger och vénta tills huvudlampan blinkar
i 2 sekunder, hdll sedan intryckt i 5 sekunder for att stoppa alla operationer, rengéra
skrivarhuvudet och radera all anvéndardata.

@ DC-ingdngsport
® Ethernet-port

P00 O06O0060 O O

1.4 Huvudmoduler och funktioner
Rorelsestyrningssystem

Roérelsestyrningssystemet hanterar viktiga funktioner i UV-skrivaren. Den styr férflyttningen av
skrivhuvudet och substratet. UV-skrivhuvudet rér sig Idngs X-axeln, medan Y-axelns utskriftstillbehor
och flatbed-plattformen utfér vertikala rérelser.



Skrivarhuvud och blackkudde

Denna skrivare ar utrustad med ett enda sexkanals UV-skrivarhuvud tillsommans med en bléckkudde.
Under utskrift anvénder skrivarhuvudet spdnning for att spruta ut bléckdroppar frdn munstyckena pé
underlaget, vilket sdkerstdller att det inte finns ndgon direkt kontakt med materialet. Detta fungerar
som en viktig modul fér UV-skrivaren. Bldckkudden minimerar risken for igensdttning och skador pd
skrivarhuvudet.

Sensorsystem for métningar

Den har skrivaren har ett inbyggt sensorsystem med en kamera och dubbla lasersensorer. Komeran
identifierar printplattformen och underlaget och extraherar sedan konturer, medan de dubbla lasrarna
automatiskt mater objektets hojd fore utskrift och justerar darefter printplattformens hojd.

Genomstrdalningslasersensorns mdatsystem anvdnder en hdgprecisionsmekanism med berdringsfri
teknik. Systemet bestdr av en laseremitter och en mottagare installerade ovanfdr plattformen. For
att mdata substratets hojd, placera objektet pd flatbdddsplattformen. Flytta plattformen for att
fora objektet in i laserns detektionszon. Nér objektet kommer in i laserstrdlen, aktiveras sensorn

och registrerar realtidsinformation om objektets évre hdjd. Systemet berdknar sedan den exakta
objektshéjden genom att méta férskjutningen mellan den ursprungliga plattformens position och
positionen dar laserstrdlen blockeras. Denna process reagerar snabbt och ger hég noggrannhet,
vilket hdller matfelet inom 1 millimeter. Systemet uppfyller kraven hos applikationer som kréver exakt
dimensionsdetektion.

Blackpatron och rengdringspatron

Den har skrivaren dr utrustad med bldck- och rengdringspatroner for fargutskrift och underhdll av
skrivhuvudet. Bldckpatronerna innehdller C (Cyan), M (Magenta), Y (Gul), K (Svart), W (Vit) och G (Glans).
CMYKW-black méjliggdr multifargsutskrift, lagerutskrift och andra specialeffekter, medan glansskiktet



ocksé finns tillgdngligt for att forbattra fargernas livfullhet i utskriften. Rengdringspatronen tillfor
rengoringsloésning i munstyckena efter utskrift for automatisk rengdring och underhdill.

Al-driven

Integrationen av Al-funktioner férbéattrar anvéndarupplevelsen avsevdart, med Al-konturigenk&nning
och AutoFill som sakerstdller mer precisa och effektiva utskriftsprocesser.

Konturigenkdnning: Al-konturigenkdnningssystemet lokaliserar exakt printomré&det for att férbattra
effektiviteten och kvaliteten hos denna UV-skrivare. Viktiga funktioner inkluderar:

- Detektering av utskriftsomrdde: Upptdck snabbt konturen av mélobjektet fér att férhindra utskrift
utanfér underlaget eller pd tomma omréden.

- Konturextraktion: Anvénd kameran fér att fdnga substratbilder, utvinna kant- eller formfunktioner
och generera sedan designduken ddrefter.

« Effektiv positionering: Tillimpa Al vid bearbetning av komplex bakgrundsstérning fér snabb och
exakt detektering av substratkonturer.

Al-konturigenkdnning har dock tydliga begrdnsningar ndr det gdller att upptdcka transparenta
substrat som glas och akryl av féljande skail:

- Optiska egenskaper: Transparenta objekt bryter, reflekterar och slépper igenom ljus, vilket orsakar
suddiga eller férlorade grdnser som konventionella RGB-bilder inte kan fdnga tydligt.

« Bakgrundsstérningar: Transparenta substrat smalter sasmman med bakgrunden, vilket gér
konturdetaljer svara att urskilja.

- Ytreflektion: Ljusa reflekterande zoner kan felaktigt identifieras som substratets kanter eller
konturer.

AutoFill: AutoFill riktar sig mot printscenarier med flera substrat. Komeran tar bilder, och Al-modellen
genererar konturinformation fér varje substrat. Efter att anvéndare har designat ménster baserat

p& konturdata i styrmjukvaran, applicerar AutoFill automatiskt designen pd alla substrat pd flatbed-
plattformen, vilket minskar repetitiv manuell positionering och vinkeljustering &ver flera substrat.

2.Vad Finns i Laddan

Denna produkt levereras i tv@ separata paket: ett som innehdller UV-skrivaren och ett som innehdller
bladckpatronerna och rengdringskassetten.

Kontrollera inventariet i 2 fraktpaket. Om n&got saknas, kontakta support@eufy.com.



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
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‘@ - Antalet strémkablar varierar beroende pé land eller region.
- Bekr&fta att du har mottagit bdda paketen innan du packar upp.

Namn Kvantitet Anvdndning

Anvands med UV-skrivaren fér utskrift pé&

Standard-flatbed 1 stora substrat.

Anvdnds med UV-skrivaren fér utskrift p&

Mini Flatbed (Forinstallerad) 1 o
sma substrat.

Appliceras pd standard-flatbeden for att
Standard sjalvhaftande matta 1 hjalpa till med positionskalibrering och fér
att sdkra det utskrivha objektet pd plats.

Appliceras pd& mini-flatbeden for att hjalpa
Mini sjalvhéftande matta 1 till med positionskalibrering och fér att
sakra det utskrivna objektet pd plats.

Luftfilter 1 Forfll_trerlng och absorption av lukt och
skadliga gaser.

Varierar efter

Stromadapter och stréomkablar land eller Anvands for att leverera strom till Uv-

. skrivaren.
region
UV-skyddsglaségon ] g_nvo[\ds for att blockera UV-ljus och skydda
ina dégon.
Fria substrat 3 Substrat.
3.Forberedelse

For att f& aktuella instruktionsvideor om hur man anvénder UV-skrivaren E1 rekommenderar vi att du
prenumererar pd var YouTube-kanal.

https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Placering

1.Placera skrivaren pd ett plant, stabilt skrivbord och l&dmna tillr&ickligt med utrymme runt den (15,7 tum /
40 cm fram och bak, 11,8 tum / 30 cm till véinster och hoger).
Q - Placera den i ett valventilerat omrdde med god luftcirkulation.
- Undvik att placera skrivaren direkt mot véggar pd bdda sidor, eftersom detta kan leda till att
bladck smutsar ner vaggen.


https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

NS
y
N =g
s ~
/%
<,

<
<
o\y e /b\
N “Zo

- o/);

2.Lyft upp det évre locket, ta bort skyddsskummet inuti och stéing det sedan. Oppna frontluckan och ta
ut tillbehorslddan, stdng sedan forsiktigt skrivarens lucka.

N
5\




3.2 Sld pd

Anslut till ett eluttag, s& blir stromindikatorn gron.

o

(3]

3.3 Installation

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

lInstallera alla 6 UV-bldckpatroneri ratt fack i fadrgordning. Ett "klick"-ljud indikerar att installationen
lyckades.

- Du kan kontrollera den &terstdende bldcknivdan i eufyMake-appen efter systeminstdliningen.

(g

‘@ - Anvand endast de originalblackpatroner som tillhandahdlls av tillverkaren. Att anvénda icke-
originalblackpatroner kan orsaka skador p& maskinen.

|
A=



https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

Om UV-bléckpatroner

UV-skrivaren anvander foljande sex typer av patroner. Dessa patroner anvdnds fér color print,
texturerade effekter och lackfinish. Varje patron dr tydligt mérkt med sin fargetikett p& framsidan och
toppen, och inkluderar ett inbyggt chip for identifiering vid isdttning och évervakning av blécknivd i
realtid.

2.Ta bort de tre skyddsk&porna och sétt sedan in rengdringspatronen i ratt riktning.

Om rengéringskassett

Rengdringspatronen integrerar tre viktiga funktioner: rengéring, dterfuktning och uppsamling

av spillbléck. Den innehdller inbyggda rengdérings- och &terfuktningslésningar som anvands for
munstycksrengoring, dagligt underhdll och for att hdlla skrivarhuvudet i optimalt skick. Den innehdller
ocksé en intern avfallsbehdllare for bldck som samlar upp 6verflddigt bléck som sldpps ut under
utskrifts- och underhdllscykler.

(L

Q" - Detta tillbehdr &r endast avsett for officiellt bruk. Anvéndning av rengéringspatroner frén tredje
part stdds inte och kan paverka skrivarens prestanda.

3.Anvand bada hdnderna, hall i flikarna och tryck in luftfiltret pd plats. Tryck ner locket tills du hor ett
klick.

https:/www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

ﬁ\s


https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Introduktion till plattform eller tillagg
4.1 Val av plattform eller tillbehér

Mini Flatbed
(Forinstallerad)

- Storlek: 330 mm x 90 mm
- Anv@nds med mini-sjalvhaftande mattan for utskrift p& smé underlag,

s@som kylsk&psmagneter.

- Stoder paketférsegling och andra liknande utskriftsscenarier.
- Lamplig for utskrift p& hdrda, plana substrat med en maximal skikthéjd

P& 4 mm.

Standard-flatbed

- Storlek: 330 mm x 420 mm
- Anvands med standard-sjdlvhaftande mattan for utskrift pd stora

substrat, sGsom fotoramar.

- Lamplig for utskrift p& hdrda, plana substrat med en maximal skikthéjd

P& 4 mm.

Rotationsfdste for
utskrift

Mojliggor utskrift pd vanliga koniska eller cylindriska substrat, sdsom
muggar.

Roll-to-Film-tillbehor

- Mojliggor utskrift pd en rad olika substrat, inklusive specialfilmer,

rullfilmer och vinyl, med langder p& upp till 10 meter.

- Stoder utskrift i IGngformat.

(L

‘@ - Setill att strommen &r fr&dnkopplad innan du utfér service eller byter ut ndgot av féljande

tillbehor: flatbeden, det roterande eller rull-till-film-tillbehoret, skrivarhuvudet eller

stromkablarna.

14.2 nstallera Mini Flatbed

Innan du skriver ut med mini-flatbed, se till att underlaget uppfyller de maximala storleks-, hdjd- och
viktgrdnserna. LAs mini-flatbed och placera underlaget pd& mini-klistermattan for séker fixering under

utskriften.




1.Se till att mini-flatbeden &r I&st innan du placerar substratet.

2.Placera substratet inom koordinatramen.

4.3 Installera standard-flatbeden

Innan du skriver ut med den standard-flatbed, se till att underlaget uppfyller de maximala storleks-,

hoéjd- och viktgrdnserna. LAs standard-flatbed och placera underlaget pd& den standard-klistermattan
for sdker fixering under utskriften.

1.L&s upp och ta bort skrivarens luckor.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk



https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

2.Skjut spdrren &t vénster for att ta bort den férinstallerade mini-flatbeden.

3.Placera standard-flatbeden pd stédplattan och skjut sedan sparren for att I&dsa den pd plats.



4.Placera substratet inom koordinatramen.

t

4.4 Installera det roterande utskriftstillbehoret

1.8kjut sparren at vénster for att ta bort den férinstallerade flatbeden, placera sedan
rotationsutskriftsfastet p& UV-skrivarens bricka och skjut spdrren igen for att Idsa det pd plats.

fo



2.Med koppens éppning vand At vanster, tryck mot det frdmre stoppstiftet och placera sedan
koppens éppning pd drivhjulen. Om koppens 6ppning dr stegad eller rundad, anvdnd de medfdljande
bussningarna fér att férlénga drivhjulen.

3.Hall upplasningsknappen intryckt for att flytta det glidande stédet s& att det bakre stoppstiftet ar
mot koppens botten. Placera koppens nedre dnde pd foljhjulen och anvand vid behov de medfdljande
bussningarna fér att férlanga foéljhjulen.




4.Dra den skjutbara stédstdngen &t hoger tills den stannar for att férhindra att koppen rér sig. Om den

inre géngan pd koppens dppning dr djupare (> 0,6 tum /15 mm), anvénd den medféljande distansen for
att férldnga stédstdngen.

<1S mm

4.5 Installera Roll-to-Film-tillbehoret (att uppdateras)
https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bBik

5.Konfigurera systemet

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI



https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.1Lagg till enhet

Ladda ner eufyMake-appen och folj instruktionerna i appen fér att slutféra den férsta installationen.

- N il

S

5.2 Enhetsnamngivning och initialisering
Namnge din enhet och starta sedan initialiseringsprocessen.

- Hela processen tar cirka 30 minuter.



5.3 Statuskontroll
Efter initialiseringen gdr enheten in i statuskontrollfasen. Vénta cirka en minut tills processen ar slutférd.

- Om nd&gon punkt inte klarar kontrollen, férsoék igen eller kontakta supporten.

5.4 Blackinsprutning
Blackinsprutningen startar nu. Vénta cirka 15 minuter pd att den blir kiar.

- Om injektionen misslyckas, forsdk igen eller kontakta supporten.

9:41 wll T - 9:41 wll 7 - 941 ull T -

~ Inject Ink v Inject Ink v Inject Ink

™

Inject Ink...

v X

Inject Ink successfully Inject Ink Failed

“ Contact Support

5.5 Testutskrift
Maskinen kommer nu att starta en testutskriftscykel. Véanta cirka 2 minuter tills testet ar klart.
- Overvaka testférloppet i appen.

- Jamfoér den utskrivna bilden med malbilden i appen. Om de st&mmer dverens, tryck pd [Ja] for att
fortsatta.

- For ej matchande bilder eller ddlig utskriftskvalitet, tryck pd [Nej] for att komma &t felsidan for test.
Valj Rengdring av skrivarhuvud eller kontakta supporten vid behov.



9:41 ol 7 -

~ Test Printing 34

m

Testing...

t will take about %s minutes

5.6 Kamerakalibrering

Efter testprint, fortsatt till kamerakalibrering. Overvaka kalibreringsprocessen i appen.

- Nar kalibreringen ar klar, se till att ta bort skyddsfilmen fran flatbeden eller den sjalvh&ftande mattan
(om tilldmpligt) innan du startar den forsta utskriften.

- Om kalibreringen misslyckas, férsdk igen eller kontakta supporten.

o4 all T - 941 ol F -

~ Camera Calibration a/4 ~ Camera Calibration a/4

m x

Camera calibration failed.
Check the following before retrying:

I 1. Make sure the paper fully covers the

Camera Calibrating... flatbed area.

2. Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking “Clean” to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

t will take about %s minutes

How to attach paper?

Contact Support

6.Utskriftsflode

https://www.youtube.com/watch?v=e06t5KQWASA



https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

7.LED-indikatorguide

LED fér huvudknappen

Konstant bld&

- P&slagen men inte ansluten till Wi-Fi

Konstant gron
- P&slagen och ansluten till Wi-Fi
- Ingen utskriftsjobb pd& 5 minuter

- Utskriftsjobb slutférd

Pulserar grént
- Utskriftsjobbet har mottagits men ar dnnu inte bekraftat.
- Utskriftsjobb bekréaftad



Slackt

- Ingen utskriftsuppgift p& mer &dn 5 minuter

Pulserar blatt

- Uppgradering av firmware

Blinkar rétt
- Fel: Slut pd black, full av spillbléck

LED for blackpatroner

Konstant grén

- Blackpatroner har satts in framgdangsrikt och det finns tillrdckligt med black.



Stadig réd

- Blackpatroner har satts in framgd&ngsrikt men med I&g blacknivé.

Blinkar rott
- Slut pd black eller ingen bléckpatron isatt

LED for skrivarhuvud

Tand

- | arbetsldge

Bleknar

- lvilolage



Strém LED

Stadig réd

- Ansluten men inte pd&slagen

Konstant gron
- Ansluten och pdslagen

- Ansluten och i fungerande lage

8.Rengoring
UV-skrivare tenderar att samla pd& sig bléck och damm under anvandning. Regelbunden underhdll ar
viktigt for att sékerstdlla stabil prestanda och utskriftskvalitet.

,

Q - Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon under alla rengdringsarbeten for
att forhindra att UV-bldck kommer i kontakt med din hud eller dina égon. Undvik att |&ta
rengdringslésningen droppa p& maskinens utsida, eftersom den kan vara frétande.

Nédvandiga material:

- Luddfri dukar

- Luddfri bomulispinnar

- Blackrengdringsldsning

- Engdngsnitrilhandskar

- Silikonskrapa for bléck

- Anti-rost smorjolja

8.1 Regelbunden rengoring (mdénatlig)

For att uppratthdlla utskriftskvaliteten och férlanga livsldngden for skrivaren, rengér féljande delar en
gdng i madnaden, med sarskild uppmdrksamhet p&d omrdden dar bléck tenderar att ansamlas.



UV-lampans yta

1.Fukta en luddfri
bomullspinne med en
bldckrengdringsldsning.

2.Torka férsiktigt av hela ytan
pd UV-lampan foér att ta bort
alla synliga spdr av bldck.

3.Anvand en ren, luddfri duk
fér att torka bort eventuell
dverflédig 16sning och se till
att ytan ar helt torr.

Skrivarhuvudets omgivningar

,

_‘Q_ .

Det rekommenderas inte att rengdéra munstycksomrddet manuellt med rengdringsvdatskan.

1.Fukta en luddfri
bomullspinne med en
bladckrengdringsldsning.

2.Torka férsiktigt runt
skrivarhuvudets omrdde for att
ta bort eventuella blackstank.

3.Anvand en ren, luddfri duk for
att torka omrddet helt.

Flatbedbas

1.Torka noggrant av hela ytan
pd flatbeden.

2.Anvand en torr, luddfri duk
for att torka bort eventuell
kvarvarande I6sning.




Skrivarhuvudstation

LFukta en luddfri 2.Reng6r skrapan och bldckkudden fér att ta bort alla synliga
bomullspinne med en o ..

.. v . spdr av black.
bldckrengdringsldsning.

For att undvika kalibreringsfel, rér inte vid kodbandet!

8.2 Djupreng®ring (Kvartalsvis)
BA&de de interna och externa komponenterna kraver grundlig service var tredje manad. Anvénd alltid
handskar och arbeta forsiktigt.

X-axelns skena
- Om du ser damm eller oljebeldggning p& X-axelns skena, torka av den med en torr luddfri trasa (utan
rengoéringsmedel).

- Ta forsiktigt bort skrdp samtidigt som du forsdker behdlla den befintliga smoérjningen intakt.

Undvik att réra vid encoder-remsan. Anvand inte rengdringsldsning pé skenan.




Kameraskydd

3.Anvand en ren, luddfri
1.Fukta en luddfri 2.Torka férsiktigt av skyddet bomullspinne (tops) for att
bomullspinne med en o6ver kameran tills alla fladckar ta bort eventuell éverflédig

bldckrengdringsldsning. ar borta. I6sning och se till att ytan &ar
torr och ren.

Rengodring av bldckstation

1.Fukta en luddfri .. . . o

bomullspinne med en 2.R__engor skrapan och bléckkudden noggrant fér att ta bort alla spdr av
. s o blackrester.

bladckrengdringsldsning.

-

Q - Fér att undvika kalibreringsfel, ror inte vid kodbandet!



Smorjning av styrstdng foér X-axel

Anvand en luddfri bomullspinne for att applicera rostskyddande smoérjolja pd de 6vre och nedre
omrddena av X-axelns skena.

Smoérjning av styrstdng for Y-axel

Anvand en luddfri bomullspinne fér att applicera rostskyddande smérjolja pd bdda ledsténgerna,
arbeta frdn mellanrummen pd& bé&da sidor av X-axeln.

Smoérjning av styrstdng for Z-axel

Anvand en luddfri bomullspinne fér att applicera rostskyddande smérjolja pd de fyra ledstéingerna,
genom att arbeta frdn mellanrummen pd bdda sidor av X-axelns skena.



Smorjning av styrstdng fér standard-flatbed

vand pd skrivbdddsenheten. Applicera smérjolja pd& bd&da styrstdngerna och flytta sedan
flatb&ddsbasen fram och tillbaka fér att férdela oljan jdmnt.

9.Underhdll
9.1 Regelbundet underhadll

X-axelns skena Rengor X-axelns skena frdn damm och skrap.

Kontrollera bdltet for att undvika utskriftsfel
orsakade av l6shet eller fér h&rd spdnning.Se
till att rullarna fungerar normalt utan onormala
ljud eller stopp.

Balten och rullar

Byt luftfiltret var tredje mAnad fér att undvika

Luftfilter blacklukt under utskrift.

Varje rengdringskassett kan anvéndas fér upp

Rengoringskassett till 30 rengdringar.

UV-skrivhuvudet utfér underhdlisuppgifteri
vilolage: flashsprutning, bldckutvinning och
rengdring, for att sdkerstalla att det foérblir
Skrivarhuvud i gott skick och férhindra uttorkning och
korrosion.Torka av skrivhuvudet fér att férhindra
igensdttning.Om det blir igensatt, rengdr det fér
att rensa det.




9.2 Byte av skrivarhuvud

Skrivarhuvudet har en begrdnsad livsléingd och mdste bytas ut om det blir obrukbart och inte kan
repareras.

Q - Innan du utfér underhdll pd skrivaren eller dess tilloehér (sdsom skrivhuvudet), stdng av
strommen till quick-release-modulen fér skrivhuvudet. Detta férhindrar kortslutningar som kan
orsaka ytterligare skador pd elektronisk utrustning och utgdra en risk for personlig sdkerhet.

- Bdr UV-skyddsglasdgon och skyddskldder. Arbeta i ett valventilerat omrdde.
- Innan du bérjar arbeta, ta pd engdngshandskar av nitrilgummi och ha en 2,5 mm insexnyckel
redo.

1.Ta bort toppanelen.

2.1 eufyMake-appen, valj Iaget [Byte av skrivarhuvudets snabbkopplingsmodul].
3.8krivarhuvudsenheten flyttas automatiskt till utbytespositionen.

- Stdng inte av adaptern.



4.Oppna locket till skrivvagnen.

5.Anvand en 2,5 mm insexnyckel foér att lossa de delgéngade skruvarna tills delen kan lyftas upp och
ner.

6.Lossa tills de sexkantiga muttrarna ldngst ner ar frikopplade, dra sedan upp blackrérets
dockningsenhet till den hégsta punkten.



7.Dra ut den halkskyddade bygeln p& snabbkopplingsmodulen medan du hdlleri det.
- Var noga med att skydda modulens undersida for att undvika att den krossas eller repas.

- Var noga med att inte réra vid eller smutsa ner kodbandet ndr du tar bort eller s@tter in modulen.

8.Tryck ihop den halkskyddade bygeln p& modulen och sdtt in den nya skrivarhuvudsmodulen tills du
hor att den klickar pd plats.

- Se till att det inte finns n&gra frdmmande féremal som blockerar modulens plats.



9.Tryck ner bléckrérets dockningsenhet tills den dr i niv& med utskriftsvagnen. Anvénd en 2,5 mm
insexnyckel for att dra at de halvgdngade skruvarna och sdkra enheten pd plats.

<

10.8att tillbaka locket p& utskriftsvagnen. Nar du hor ett klick indikerar detta att sammanfogningen har
lyckats och att hérnen ar fria.

()

1.l appen, bekrafta att utbytet ar slutférd. Skrivhuvudet kommer sedan att starta zero-reset-lédget for
blixtunderhaill.

9.3 Byte av bldckkudde och skrapkit
https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Byte av skrivarens fackdorr
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Uppgradering av firmware

For att f& mest mojligt av maskinen och 16sa eventuella problem, se till att du har den senaste
versionen. Du kan kontrollera och uppgradera firmware-versionen med hjdlp av eufyMake-appen eller
eufyMake Studio-programvaran pd din PC. Du f&r en avisering om en ny version finns tillgénglig.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake-appen

1Tryck pd [Inst&liningar] > [Firmwareversion] for att kontrollera om det finns négra tillgéngliga
uppdateringar.

2.0m en senare version dr tillgdnglig, tryck pd [Uppdatera] for att ladda ner och installera den.

10.2 eufyMake Studio (ska uppdateras)
1.Aterstall fabriksinstdllningar

1.For att starta fabrikséterstdliningsprocessen, tryck och hall in POWER- och START/STOP-knapparna
samtidigt i mer @n fem sekunder.

2.Enheten kommer att utféra rengdrings- och fuktgivande processer. Den nuvarande kompletta
rengdringsprocessen tar 22 minuter. Om rengéringsprocessen misslyckas kommer fabriksinstdliningarna
inte att avslutas.

3.Ndar rengdring och fuktning ar slutférda kommer datagendrivning att utféras och enheten startas om.



12.Specifikationer

110-120V ~, 50/60Hz (US, JP)

AC-ingang 220-230V ~, 50/60Hz (EU, China)
DC-ingéng 24 V=275 A

Stromférbrukning 66 W

Utskriftsmetod Piezo Ink-Jet-metoden
Fargkanal CMYK + W (Vit) + G (Glans)
Utskriftsuppldsning Max 1440 DPI (dots per inch)

Utskriftslage Mini-plattform, Standardplattform, Roterande,

Roll-to-Film
Bredd 320 mm
Langd 90-1500 mm
Omféng 40-100 mm
Hastighet 1,2 m?*/H
Stédda filformat JPG, PNG, TIFF

Automatiskt underhdll, automatisk nivellering,

Automatisering automatisk rengdring

Luftfuktighet i arbetsmiljé Relativ luftfuktighet 20%-85%
Arbetstemperatur 15°C -35°C (59 °F -95 °F)
Férvaringstemperatur 5°C -35°C (41 °F -95 °F)
Produktdimensioner 595 mm(B) x 242 mm(D) x 395 mm(H)
Nettovikt 15 kg

13.Meddelande

CE-forsdkran om overensstadmmelse

Denna produkt uppfyller Europeiska gemenskapens krav gdllande radiostérningar. Harmed férsakrar
Anker Innovations Limited att radioutrustningen av typen V8260 dverensstdmmer med direktiv 2014/53/
EU. Den fullstdndiga texten av EU deklarationen om dverensstdmmelse finns pd féljonde webbplats:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekvensband: 2,4G-bandet (2,4000 GHz - 2,4835 GHz) Wi-Fi-modulens utgdngseffekt ar mindre an 20
dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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