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1.0 tomto produktu
1.1 Uvod do principu UV tisku

Princip tisku

UV tiskarny vyuzivaji piezoelektrickou inkoustovou technologii. To znamend, Ze nedochazi k pfimému
kontaktu mezi tiskovou hlavou a povrchem materidlu. Misto toho tiskova hlava pouzivd napéti k
pfesnemu vystfikovani kapek inkoustu z trysek na podklad. Tato bezkontaktni metoda inkoustoveho
tisku, znamd také jako metoda mezery, umoziuje tisk na mnohem 8$irsi $kdlu materidald. Jediny stroj mize
tisknout na materidly, jako je sklo, dlazdice, akryl, kov, kUze a dalsi.

Princip Ié€by

UV vytvrzovdni nastavd, kdyz fotoiniciatory v UV inkoustu reaguiji s ultrafialovym svétlem vyzarfovanym
LED lampami. Tato chemickd reakce zpUsobuje, Ze inkoust témér okamzité ztuhne, aniz by bylo potieba
tradi¢niho vypalovani teplem nebo suseni na vzduchu. Tento rychly proces trva jen nékolik sekund, coz
vyrazné zkracuje dobu vyroby. Nicmeéné, protoze UV inkoust md ¢asto matny povrch, tisténé obrazky
mohou vypadat mirné nevyrazné. Aby se tomu zabrdnilo, Ize na tistény obraz naneést Ciry leskly lak, ktery
vytvofi jasnéjsi, vysoce leskly efekt.

Barevny princip

Pétibarevné UV tiskdrny (C - azurovd, M - purpurovd, Y - Zlutd, K - Cernd, W - bild) mohou uspokojit
veétsinu tiskovych potfeb a nabizime takeé leskly povrch pro vylepSeny efekt. Jiné barvy jsou vytvareny
michdnim téchto zdkladnich barev pomoci softwaru pro sprdavu barev. Kromeé standardniho barevného
tisku mUze tato tiskdrna vytvaret specidlni efekty prostfednictvim softwarového oviddani. Napfiklad bily
inkoust nebo lesk Ize vrstvit k vytvoreni vyvysenych, texturovanych povrchd, ¢imz se dosdhne reliéfnino
efektu.

1.2 Specidlni funkce
Technologie ColorMaestro™: Vytvorte az 5 mm 3D textury

Moderni tiskova technologie se stale vice zameéfuje na dosazeni hmatoveho povrchu tisku. Toto zafizeni
vytvari vynikajici 3D reliéfni tisky, které zlepsSuji rozmérnost a texturu. Toho je dosazeno kombinaci
softwaru a hardwaru. Nejprve software pomoci Al prevede pUvodni tiskovy obraz uZivatele na
hloubkovou mapu. Uzivatel poté vybere pozadovanou vysku tisku a software automaticky vypocitd
pocet vrstev a potfebné mapovdani barev. Hardware poté provede vrstveny tisk, pfic¢emz vytvari 3D efekt
prfesnym nandsenim vrstev bilého inkoustu nebo lesku, aby vytvofil reliéfni efekt az do vysky 5 mm.

3vl modularni design pro vSechny vase tiskové projekty

Toto zafizeni podporuje vice pfrislusenstvi, véetné plochého tisku, rota¢niho tisku a tisku z role na roli (ve
vyvoji). To vdm umozni tisknout objekty riznych velikosti a typU pomoci jediného stroje.

Systém JetClean™: Automaticky redukuje ucpdavani

Protoze konvencni trysky UV tiskdaren jsou nachylné k problémOm a vyzaduji ¢astou Udrzbu, je toto
zarizeni vybaveno technologii JetClean™ pro automaticke Cisténi a udrzbu trysek. Tento systéem
automaticky vstfikuje Cistici roztok a zvihCujici roztok do trysek po poutziti, ¢imz je udrzuje Cisté a vihké i
v dobég, kdy je tiskarna necinnd. Tento automatizovany proces zqjiStuje optimalni vykon trysky a snizuje
potfebu rucni udrzby.

Presné automatické polohovani s dvojitymi lasery a vestavénou kamerou

Pro pfesné zachyceni cilove tiskoveé pozice a méfeni vysky pro nasledny ndvrh a tisk jsme integrovali
dva lasery a vysokorozliSovaci kameru. Vestavénd kamera zachycuje snimky, zatimco dudini lasery méfi
vysku, coz uzivateldm usnadriuje lokalizaci a zaméreni tiskové oblasti. Ddle je zahrnuta automatickd
kompenzace zkresleni a dalsi kalibra&ni algoritmy pro zvyseni prfesnosti, coz umoznuje skute¢né
inteligentni tisk.



1.3 Prehled
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Rukojeti
Tlacitko START/STOP

« Stisknéte pro zahdjeni nebo zastaveni tisku
+ Stisknéte pro potvrzeni pfipojeni zafizeni

Sloty pro inkoustoveé kazety
Horni kryt

Pfihradka na vzduchovy filtr
Cisténi prihradky na kazety
Ploché zgjisténi

Dvere prostoru tiskarny

QR kéd pro pridani zarizeni
Tlacitko napdjeni

- Stisknéte pro zapnuti zafizeni a vstfiknuti inkoustu, kdyz je zafizeni vypnuté.
- Stisknéte pro zapnuti zafizeni, vyCisténi tiskové hlavy a vstfiknuti inkoustu v pfipadé ndhodného

vypnuti.

- Po zapnuti podrzte tlacitko po dobu 5 sekund pro provedeni ¢isténi, poté zafizeni vypnéte.
« Po zapnuti rychle dvakrat stisknéte a pockejte, az hlavni svétlo blikne po dobu 2 sekund, poté

stisknéte a podrzte po dobu 5 sekund, aby se zastavily vSechny operace, vycistila tiskovd hlava
a smazala vsechna uzivatelskda data.

DC vstupni port
Ethernet Port

1.4 Hlavni moduly a funkce

Systém fizeni pohybu

Systém fizeni pohybu spravuje zakladni funkce v UV tiskdarné. Ridi posun tiskové hlavy a substrdtu.
Tiskovd hlava UV se pohybuje podeél osy X, zatimco tiskove pfisluSenstvi osy Y a ploSina provadeji
vertikdlni pohyb.



Tiskova hlava a inkoustova podlozka

Tato tiskarna je vybavena jednou Sestikandlovou UV tiskovou hlavou spdrovanou s inkoustovou
podlozkou. BEéhem tisku pouZiva tiskovd hlava napéti k vystrikovani kapek inkoustu z trysek na podklad,
¢imz zqjistuje, Ze nedochdzi k pfimému kontaktu s materidlem. Toto slouZi jako klicovy modul UV tiskdrny.
Inkoustovd podlozka minimalizuje riziko ucpdani a poskozeni tiskove hlavy.

Systém méfeni senzord

Tato tiskdrna obsahuje vestaveny systém mefeni s kamerou a dvéma laserovymi senzory. Komera
identifikuje tiskovou platformu a substrat, poté extrahuje obrysy, zatimco dudini lasery automaticky
mefi vysku objektu pred tiskem a ndasledné upravuji vysku tiskove platformy.

Méfici systém laserového senzoru s prichozim paprskem vyuzivd vysoce presny, bezkontaktni
mechanismus. Systém se skldda z laserového vysila¢e a pfijimace instalovaného nad platformou. Pro
meéfeni vySky substrdtu umistéte objekt na ploSinu s rovnym povrchem. Prfesunte platformu, aby se
objekt dostal do zony detekce laseru. KdyzZ objekt vstoupi do laserového paprsku, senzor se aktivuje

a zachyti informace o vySce horni Casti objektu v realném Case. Systém pote vypoclitd presnou vysku
objektu mérenim posunu mezi pocdatecni polohou platformy a polohou, kde je laserovy paprsek
zablokovdn. Tento proces reaguje rychle a poskytuje vysokou presnost, pficemz chyba méreni zOstavd v
rozmezi 1 milimetru. Systém splriuje pozadavky aplikaci vyZadujicich pfesné méreni rozmérd.



Inkoustova kazeta a Cistici kazeta

Tato tiskarna je vybavena inkoustovou a Cistici kazetou pro barevny tisk a Udrzbu tiskové hlavy.
Inkoustoveé kazety obsahuji C (azurovd), M (purpurovd), Y (Zlutd), K (Cerna), W (bila) a G (leskld). Inkousty
CMYKW umoznuji vicebarevny tisk, vrstveny tisk a dalsi specidalni efekty, pfiC¢emz leskla vrstva je takeé k
dispozici pro zvyseni Zivosti tist&nych barev. Cistici kazeta vpravuje &istici roztok do trysek po tisku pro
automatické ¢isténi a udrzbu.

Pohdnéno umeélou inteligenci
Integrace funkci Al vyrazné zlepsuje uzivatelsky zdzitek, pricemz rozpozndvani obrysd Al a funkce
AutoFill zajistuji presneéjsi a efektivnéjsi tiskove operace.
Rozpozndvdani obrysU: Systém rozpozndvdni obrysu Al pfesné uréuje tiskovou oblast, aby zlepsil
efektivitu a kvalitu této UV tiskarny. Klicové funkce zahrnuji:
- Detekce tiskové oblasti: Rychle detekujte obrys cilového objektu, abyste zabranili tisku mimo
substrat nebo na prazdné oblasti.
+ Extrakce obrysuU: PouZijte kameru k zachyceni snimkU substratu, extrahovani hran nebo tvarovych
prvky a naslednému vytvofeni navrhového platna.
- Efektivni polohovani: Aplikujte Al na zpracovdni sloZitého ruseni pozadi pro rychlé a presné
detekovdni obrys0 substratu.
Nicmeéné rozpozndvdni obrys pomoci Al ¢eli jasnym omezenim pfi detekci prdhlednych substratd, jako
je sklo a akryl, z nasledujicich dOvodu:
- Optické vliastnosti: PrOhledné objekty ldmou, odraieji a propoustéji svétlo, coz zpUsobuje rozmazané
nebo ztracené hranice, které béZné RGB snimky nedokdzou jasné zachytit.
- Ruseni na pozadi: PrOhledné substraty splyvaiji s pozadim, cozZ ztéZuje rozli§eni obrysovych prvko.
« Povrchovda reflexe: Jasné reflexni zény mohou byt chybné identifikovany jako okraje nebo obrysy
substratu.

Automatické vyplinovani: AutoFill cili na tiskové scéndre s vice substraty. Komera zachycuje snimky

a Al model generuje informace o obrysech pro kazdy substrat. Po navrzeni vzor0 uzivateli na zakladé
konturovych dat v fidicim softwaru AutoFill automaticky aplikuje ndvrh na vSechny substraty na plosiné
s plochym lozem, ¢imZ snizuje opakované rucni polohovdni a Upravy UhlU u vice substratd.



2.Co je v Baleni

Tento produkt je doddavan ve dvou samostatnych balenich: jedno obsahuje UV tiskdrnu a druhé
obsahuje inkoustoveé kazety a Cistici kazetu.

Zkontrolujte inventdr ve 2 pfepravnich balenich. Pokud néco chybi, kontaktujte support@eufy.com.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

(L

Q - MnoZstvi napdjecich kabelU se lisi podle zemé nebo regionu.

- Potvrdte prosim, Ze jste obdrzeli oba baliCky pred jejich rozbalenim.

Nazev

Mnozstvi

Pouziti

Standardni plochd plosina

Pouzivd se s UV tiskdrnou pro tisk na
velkoformatove substraty.

Mini Flatbed (Pfedinstalovano)

Pouzivd se s UV tiskdrnou pro tisk na
malé substraty.

Standardni lepici podlozka

Pouzito na standardni plochy stUl
k usnadnéni kalibrace polohy a k
upevnéni tisténého objektu na misté.

Mini lepici podlozka

Aplikujte to na mini plosinu, aby to
pomohlo s kalibraci polohy a zgjistilo
tiStény objekt na misté.

Vzduchovy filtr

Pro filtrovani a pohlcovani zapachu a
Skodlivych plyn0.

Napdjeci adaptér a napdjeci
kabely

Lisi se podle zemé
nebo regionu

Pouzivd se k napdjeni UV tiskdrny.

UV ochranné bryle

Pouziva se k blokovdni UV zdreni a
ochrané vasich o¢i.

Volné substraty

Tiskovy substrat.

3.Priprava

Pro ziskani v€asnych vyukovych videi o pouzivani UV tiskarny E1 doporucujeme pfihldsit se k odbéru

naseho YouTube kandlu.

https:/www.youtube.com/@eufyMake/videos



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Umisténi

1.Umistéte tiskarnu na rovny a stabilni stdl a ponechte kolem ni dostatek prostoru (40 cm vpredu a
vzadu, 30 cm vilevo a vpravo).

b

Q - Umistéte jej na dobre vétrané misto s dobrou cirkulaci vzduchu.
- Vyhnéte se umisténi tiskdrny pfimo ke sténdm na obou strandch, protoze by to mohlo vést ke
kontaminaci stény inkoustem.
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2.Zvednéte horni kryt, odstrante ochrannou pénu uvnitf a poté jej zaviete. Otevrete predni dvirka a
vyjmeéte krabici s prislusenstvim, poté jemné zavrete dvirka tiskarny.




3.2 Zapnout napdjeni

Zapojte do elektrické zasuvky a indikator napdjeni se rozsviti zelené.

o

(3]

3.3 Instalace

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

1.Nainstalujte véech 6 UV inkoustovych kazet do spravnych slotd podle barev. Zvuk ,cvaknuti“ oznacuje
Uuspésnou instalaci.

- Zbyvaijici kapacitu inkoustu mUzete zkontrolovat v aplikaci eufyMake po nastaveni systému.

@ - Pouzivejte pouze origindini inkoustové kazety dodané vyrobcem. PouZivani neorigindinich
inkoustovych kazet mUze zpUsobit poskozeni zafizeni.

!
A=

O kazetach s UV inkoustem

UV tiskarna pouzivd ndsledujicich Sest typU kazet. Tyto kazety se pouzivaji pro barevny tisk, texturované
efekty a lakovdni. Kozdd kazeta je jasné oznac¢ena barevnym Stitkem na pfedni a horni strané a
obsahuje vestaveény Cip pro rozpozndni vliozeni a monitorovdani hladiny inkoustu v rediném case.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.Sejméte tfi ochranneé krytky a pote vilozte Cistici kazetu ve spravneé orientaci.

O cistici kazeté

Cistici kazeta integruje tfi kli¢ové funkce: &isté&ni, zviIh&ovdani a sbér odpadniho inkoustu. Obsahuje
vestavene Cistici a zvihCovaci roztoky, které se pouZzivaji k &isténi trysek, kazdodenni udrzbé a udrzovdni
tiskové hlavy v optimalnim stavu. Zahrnuje takeé interni nadrz na odpadni inkoust, kterd slouzi k
zachyceni prebyte¢ného inkoustu vypousténého béhem tisku a udrzbovych cykld.

,

Q - Tento doplnék je uréen pouze pro oficidlni pouZiti. Pouziti Cisticich kazet tfetich stran neni
podporovdno a mUze ovlivnit vykon tiskarny.

3.0béma rukama drzte stitky a zasunite vzduchovy filtr na misto. Stisknéte kryt dol0, dokud neuslysite
cvaknuti.

https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEUQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Uvody k platformé nebo prislusenstvi
4.1 Vybér platformy nebo pfislusenstvi

- Velikost: 330 mm x 90 mm
- Pouziva se s mini lepici podlozkou pro tisk na malé substraty, jako jsou

Mini Flatbed magnety na lednici.
(Pfedinstalovano) - Podporuje uzavirdni baleni a dalsi podobné tiskoveé scéndre.
- Vhodné pro tisk na tvrdé, ploché podklady s maximdlni vyskou vrstvy 4
mm.

- Velikost: 330 mm x 420 mm
- PouZiva se se standardni lepici podlozkou pro tisk na velké substraty,

Standardni plocha : . . .
jako jsou fotoramecky.

plosina - Vhodne pro tisk na tvrdé, plocheé podklady s maximdlni vyskou vrstvy 4
mm.

Rotaéni tiskovy Umoznuje tisk na bézné kuzZelovité nebo valcovité podklady, jako jsou

ndstavec hrnky.

- Umoznuje tisk na r0zné podklady, véetné specidlnich folii, roli folii a
Pripevnéni role na folii vinylu, s délkou az 10 metrd.
- Podporuje tisk v dlouhém formatu.

Q - Ujistéte se, Ze napdjeni je odpojeno pred udrzbou nebo vyménou nékterého z ndsledujicich
prislusenstvi: plochého loze, rotacniho nebo roll-to-film prisluSenstvi, tiskoveé hlavy nebo
napdjecich kabeld.

4.2 Nainstalujte Mini Flatbed

Pred tiskem s mini plochym |0Zkem se ujistéte, Ze substrat splriiuje maximdlni rozméry, vysku a hmotnostni
limity. Uzamknéte mini ploché 10zko a umistéte substrat na mini lepici podlozku pro bezpeéné upevnéni
bé&hem tisku.

1.Ujistéte se, Ze je mini plosina zagjisténa, nez umistite substrat.



2.Umistéte substrat do sourfadnicovéeho radmu.

4.3 Nainstalujte standardni ploché [0zko

Pred tiskem na standardnim plochém stole se ujistéte, Ze podklad splfiuje maximalni rozmery, vysku a
hmotnostni limity. Uzamknéte standardni plochy st0l a umistéte podklad na standardni lepici podlozku
pro bezpecné upevneni béhem tisku.

1.0demknéte a sejméte dvirka prostoru tiskarny.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

2.Posunite zadpadku doleva, abyste odstranili pfedinstalovany mini ploSinovy skener.


https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

3.Umistéte standardni plochou desku na podpérnou desku, poté posunte zapadku, aby ji zajistila na
miste.

to

4.Umistéte substrat do soufadnicového radmu.



4.4 Nainstalujte rotaéni tiskovy nastavec

1.Posunite zapadku doleva, abyste odstranili pfedinstalovanou plochou desku, poté umistéte rotacni
tiskovy ndstavec na podnos UV tiskdrny a znovu posunte zdpadku, abyste jej zajistili na misté.

fo

2.S otvorem pohdru sméfujicim doleva zatlacte proti pfrednimu dorazovému ¢epu a poté umistéte otvor
pohdru na hnaci kola. Pokud je otvor pohdru stupnovity nebo zaobleny, pouZijte pfilozend pouzdra k
prodlouZeni hnacich kol.



3.Podrzte tlacitko odemknuti, aby se posuvna podpora posunula tak, Zze zadni zardzeci kolik bude proti
spodni ¢asti pohdru. Umistéte spodni konec pohdru na vodici koleCka a v pfipadé potfeby pouzijte
pfilozené pouzdra k prodlouzZeni vodicich koleCek.

4.Posunte posuvnou vzpéru doprava, dokud se nezastavi, aby se zabranilo pohybu Salku. Pokud je
vnitini zavit Usti Salku hlubsi (> 0,6 palce /15 mm), pouZijte priloZzeny distanéni prvek vzpéry k prodlouzeni
vzpery.

1S mm



4.5 Instalace prislusenstvi Roll-to-Film (bude aktualizovano)
https://www.youtube.com/watch?v=h0IlchD_bB1k

S5.Nastaveni systému

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.1 Pfiddni zafizeni
Stadhnéte si aplikaci eufyMake a postupujte podle pokynU v aplikaci, abyste dokoncili pocdtecni
nastaveni.

e - | Gl



https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Pojmenovani a inicializace zafizeni
Pojmenujte sve zafizeni a poté spustte proces inicializace.

- Cely proces zabere pfiblizné 30 minut.

5.3 Kontrola stavu

Po inicializaci pfejde zafizeni do faze kontroly stavu. Pockejte pfiblizné jednu minutu, nez se tento
proces dokondi.

- Pokud nékterda polozka neprojde kontrolou, zkuste to znovu nebo kontaktujte podporu.



5.4 Vstfikovani inkoustu
Injekce inkoustu za&ind nyni. PoCkejte pfiblizné 15 minut na dokonceni.

- Pokud injekce selze, zkuste to znovu nebo kontaktujte podporu.

9:41 ll T - 9:41 wll T - 9 i -
~ Inject Ink ~ Inject Ink v Inject Ink
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Inject Ink successfully Inject Ink Failed

Inject Ink...
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5.5 Testovaci tisk

Stroj nyni zahdaiji zkusebni tiskovy cyklus. PocCkejte priblizné 2 minuty, nez se test dokondci.

- Sledujte prUbéh testu v aplikaci.

- Porovnejte vytistény obrdzek s cilovym obrdazkem v aplikaci. Pokud jsou shodné, klepnéte na [Ano] pro
pokracovani.

- Pro nesouhlasici obrdzky nebo Spatnou kvalitu tisku klepnéte na [Ne] pro pfistup na stranku selhdani
testu. Vyberte &isténi tiskové hlavy nebo kontaktujte podporu podle potreby.

9:41 wl T -

v Test Printing

m

Testing...

5.6 Kalibrace kamery
Po zkuSebnim tisku pokracujte ke kalibraci kamery. Sledujte proces kalibrace v aplikaci.

- Po dokonceni kalibrace se ujistéte, Ze pred zahdjenim prvniho tisku odstranite ochrannou folii z
plochého skla nebo z lepici podlozky (pokud je to relevantni).



- Pokud kalibrace selze, zkuste to znovu nebo kontaktujte podporu.

9:41 all T - 9:41 il T -

~ Camera Calibration a/4 v Camera Calibration 4[4

m x

Camera calibration failed.
Check the following before retrying:

Camera Calibrating... 1. ?{I;I;’ee;u;;:e paper fully covers the

2. Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking “Clean" to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

It will take about %s minutes

How to attach paper?

Contact Support

6.Tiskovy pracovni postup
https://www.youtube.com/watch?v=eo06t5KQWASA

7.PrUvodce LED indikatory

Hlavni tlacitko LED

Stald modra

- Zapnuto, ale nepfipojeno k Wi-Fi


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

Sviti zelené
- Zapnuto a pfipojeno k Wi-Fi
. Zadnd tiskova Uloha za poslednich 5 minut.

. Uloha tisku byla dokon&ena

Dychda zelené
- Tiskova uUloha byla pfijata, ale dosud nebyla potvrzena.

- Tiskova Uloha potvrzena

Svétlo vypnuto

. Zadny tiskovy Ukol nesmi trvat déle neZ 5 minut.



Dychdni modré

- Aktualizace firmwaru

Blika ¢ervené
- Chyba: Nedostatek inkoustu, PInd odpadni nddrz na inkoust

LED inkoustové kazety

Sviti zelené

- Inkoustové kazety byly Uspé&sné viozeny a je dostatek inkoustu.

Stabilni Cervend

- Inkoustoveé kazety byly Uspésné vloZeny, ale je v nich mdlo inkoustu.



Blika ervené
- Dosel inkoust nebo neni vlioZzena inkoustovd kazeta

Kontrolka tiskové hlavy

Svétlo zapnuto

- V provoznim stavu

Blednuti
- V pohotovostnim rezimu

LED napdjeni

Stabilni Cervend

- Zapojeno, ale nezapnuto



Sviti zelené
- Zapojeno a zapnuto

- Zapojeno a v provoznim stavu

8.Cisténi

UV tiskdrny maiji tendenci béhem pouzivani hromadit inkoust a prach. Pravidelnd udrzba je nezbytnd
pro zajisténi stabilniho vykonu a kvality tisku.

(L

Q - Vzdy noste ochranné rukavice a bryle béhem vSech &isticich operaci, aby se zabrdnilo kontaktu
UV inkoustu s vasi kdzi nebo o¢ima. Zabrante kapdni Cisticiho roztoku na vnéjsi ¢dst stroje,
protoZze mUze byt korozivni.

Potfebné materialy

- Bezvldknove utérky

- Bavinéné tampony bez vidken

- Cistici roztok na inkoust

- Jednordazoveé nitrilové rukavice

- Silikonova stérka na inkoust

- Antikorozni mazaci olej

8.1 Pravidelné ¢isténi (mési¢né)

Pro zachovdni kvality tisku a prodlouZeni Zivotnosti tiskarny Cistéte ndsledujici Cdsti jednou mésicné,

pfic¢emz vénujte zvlastni pozornost oblastem, kde se hromadi inkoust.

Povrch UV lampy

3.Pouzijte Cisty hadfik, ktery
nepousti vidkna, k setfeni
prebytecného roztoku a
ujistéte se, Ze povrch je zcela
suchy.

2.Jemné otfete cely povrch
1.Navlh&ete bezprasny tampon UV lampy, abyste odstranili
Cisticim roztokem na inkoust. v8echny viditelné stopy
inkoustu.




Okoli tiskové hlavy

(L

Q - Nedoporuc&uje se Cistit oblast trysky ru¢né pomoci Cisticiho roztoku.

- . 2.0patrné otfete oblast kolem 3.Pouzijte Cisty, nepoustejici
1.Navlh&ete bezprasny tampon ! . o . A .
oo ; tiskove hlavy, abyste odstranili vldkna hadfik k uplnému
Cisticim roztokem na inkoust. oS . . )

jakeékoli skvrny od inkoustu. osuseni oblasti.

Plochy podstavec

1.DUkladné otrete cely povrch
plochého loze.

2.Pouzijte suchy, nepoustéjici
vlakna hadfik k setfeni zbylého
roztoku.

Stanice tiskové hlavy

1.Navlh&ete bezprasny tampon
Cisticim roztokem na inkoust.

2Vycistéte stiraci Cepel a inkoustovou podlozku, abyste odstranili
v8echny viditelné stopy inkoustu.

U

Q - Aby se predeslo chybdm kalibrace, nedotykejte se pdsu enkodéru!




8.2 Hluboké cgisténi (Ctvrtletné)

Jak vnitfni, tak vnéjsi soucasti vyzaduji dokladnou Udrzbu kazdé tfi mésice. VZdy noste rukavice a
pracujte opatrne.

Kolejnice osy X

- Pokud si vSimnete prachu nebo oleje na kolejnici osy X, otfete ji suchym hadfikem, ktery nepousti
vldkna (bez Cisticiho prostredku).

- Opatrné odstrante necistoty a snazte se zachovat stavajici mazdani neporusené.

Q - Vyhnéte se dotykdni enkodéerového pdasku. Nepouzivejte Cistici roztok na kolejnici.

Kryt ochrany kamery

3.Pouzijte Cisty, nepousteéjici

« . 2.Jemneé otfete ochranny kryt vldkna bavinény tampon k
1.Navlh&ete bezprasny tampon » i o o
Y ; na kamere, dokud nezmizi odstranéni prebytecného
Cisticim roztokem na inkoust. - 9 o

vSechny Smouhy. roztoku a zajistéte, aby byl

povrch suchy a Cisty.




Cisténi inkoustové stanice

1.NavlhC&ete bezprasny
tampon gisticim
roztokem na inkoust.

2.DUkladné vycistéte stérku a inkoustovou podlozku, abyste odstranili
v8echny zbytky inkoustu.

(L

Q - Aby se predeslo chybdm kalibrace, nedotykejte se pdsu enkodéru!

Mazdni vodici tyCe osy X

Pouzijte bezprasSny tampon k naneseni antikoroznihno mazaciho oleje na horni a dolni oblasti kolejnice
osy X.



Mazdni vodici tyCe osy Y

PouZijte bezprasny tampon k naneseni antikorozniho mazaciho oleje na obé vodici tyCe, pracujte z
mezer na obou strandch osy X.

Mazdani vodici tyCe osy Z

Pouzijte bezprasny tampon k naneseni antikorozniho mazaciho oleje na Ctyfi vodici tyCe, a to z mezer
na obou strandch kolejnice osy X.

Standardni mazdni vodici ty¢e plochého 10zka

Otocte sestavu tiskoveé podloZzky. Naneste mazaci olej na obé vodici ty€e a pote posunte zdkladnu
plochého 10Zka tam a zpét, aby se olej rovhomeérné rozprostrel.



9.Udrzba

9.1 Pravidelnd udrzba

Kolejnice osy X

Vycistéte kolejnici osy X od prachu a nedistot.

Pasy a vdalecky

Zkontrolujte pds, abyste predesli chybdm
tisku zpUsobenym uvolnénim nebo pfilisSnym
napnutim.Ujistéte se, ze valeCky funguji
normalné bez jakéhokoli abnormalniho hluku
nebo zasekdvani.

Vzduchovy filtr

Vymeénte vzduchovy filtr kazdé tfi mésice, abyste
predesli zapachu inkoustu béhem tisku.

Cistici kazeta

Kazdd cistici kazeta mUze byt pouZita aZ na 30
cisténi.

Tiskova hlava

Tiskovd hlava UV provddi udrzboveé ukony v
necinném stavu: bleskove stfikani, odsavani
inkoustu a ¢isténi, aby z0stala v dobrém stavu
a zabranilo se nadmérnému vysychdni a korozi.
Otrete tiskovou hlavu, aby nedoslo k jejimu
ucpdani.Pokud se ucpe, vycistéte ji, aby se
uvolnila.

9.2 Vymeéna tiskové hlavy

Tiskovd hlava ma omezenou Zivotnost a bude ji tfeba vymeénit, pokud se stane nepouZitelnou a nelze ji

opravit.

(L

Q - Pfed provdadénim udrzby tiskarny nebo jejich pfislusenstvi (napfiklad tiskové hlavy) vypnéte

napdjeni modulu pro rychlé uvolnéni tiskové hlavy. Tim zabrdnite zkratOm, které by mohly
zpUsobit dalsi poskozeni elektronického zarizeni a predstavovat riziko pro osobni bezpecénost.

- Noste ochranné bryle proti UV zdfeni a ochranny odév. Pracujte v dobre vétraném prostoru.

- PFed pouzitim si nasadte jednordzove nitrilove rukavice a pfipravte si 2,5mm imbusovy klic.




1.8ejméte horni panel.

2.V aplikaci eufyMake vyberte rezim [Vyména modulu rychlého uvolnéni tiskové hlavyl].
3.Sestava tiskoveé hlavy se automaticky prfesune do polohy pro vymenu.

- Nevypinejte adapter.



4.Otevrete kryt tiskoveho voziku.

5.Pouzijte 2,5mm imbusovy kli¢ k uvolnéni SroubU s polovi¢nim zavitem, dokud nebude mozné ¢dst
zvedat nahoru a dolU.

6.Povolte, dokud se Sestihranné matice na spodni strané neuvolni, poté vytdhnéte sestavu dokovaci
trubice inkoustu do nejvyssiho bodu.



7Vytdhnéte protiskluzovou prezku rychloupinaciho modulu, pfi¢em? ji drzte.
- Dbejte na ochranu spodniho povrchu modulu, aby nedoslo k jeho poskozeni nebo poskrabdni.

- Davejte pozor, abyste se pfi vyjimani nebo vkidddni modulu nedotkli nebo neznedistili kdbdovaci
pasku.

8.Stisknéte protiskluzovou prezku na modulu a viozte novy modul tiskové hlavy, dokud neuslySite
cvaknuti.

- Ujistéte se, Ze v misté pro modul nejsou Zzadné cizi pfedméty.



9.Zatlac¢te dokovaci sestavu inkoustoveé trubice dolU, dokud nebude v jedné roviné s tiskovym vozikem.
Pouzijte 2,5mm imbusovy kli¢ k utaZeni sroubU s poloviénim zdavitem a zaqjidténi sestavy na misté.

<

10.Zaklapnéte kryt zpét na tiskovou hlavu. Kdyz uslySite cvaknuti, znamend to, Zze montaz byla Uspésnd a
rohy jsou Cisté.

()

1.V aplikaci potvrdte, Ze vymeéna je dokoncena. Tiskova hlava poté zahdji rezim nuloveho resetu pro
udrzbu blesku.

9.3 Sada na vymeénu inkoustového polstdarku a stérky

https:/www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Vyména dvirek pfihrddky tiskarny
https:/www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Aktualizace firmwaru

Abyste z pfistroje ziskali maximum a vyresili pfipadné problémy, ujistéte se, Ze mate nejnovejsi verzi.
MUzZete zkontrolovat a aktualizovat verzi firmwaru pomoci aplikace eufyMake nebo softwaru eufyMake
Studio na vasem PC. ObdrZite ozndmeni, pokud bude k dispozici novd verze.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake aplikace

1.Klepnéte na [Nastaveni] > [Verze firmwaru] a zkontrolujte dostupné aktualizace.

2.Pokud je k dispozici novejsi verze, klepnéte na [Aktualizovat] pro stazeni a instalaci.

10.2 eufyMake Studio (bude aktualizovano)
11.Obnoveni tovarniho nastaveni

1.Pro zahdjeni procesu obnoveni tovarnino nastaveni stisknéte a podrzte souCasné tlacitka POWER a
START/STOP po dobu delsi nez pét sekund.

2.Zafizeni provede cisténi a zvlhCovaci operace. Aktudalni kompletni proces Cisténi trvd 22 minut. Pokud
proces Cisténi selze, tovarni nastaveni nebude ukon&eno.

3.Po dokonceni Cisténi a zvihéovdani bude provedena obnova dat a zafizeni se restartuje.



12.Specifikace

110-120 V ~, 50/60 Hz (US, JP) 220-230 V ~, 50/60 Hz
Vstup AC (EU, Cina)
DC vstup 26V =275A
Spotreba energie 66 W
Metoda tisku Piezoelektrickd inkoustova metoda Jet
Barevny kandl CMYK + B (Bild) + L (Lesk)
Tiskové rozliseni Max 1 440 DPI (bod0¥ na palec)
s Mini platforma, standardni platforma, rotacni,
ReZim tisku :
roll-to-film
Sirka 320 mm
Délka 90-1500 mm
Rozsah 40-100 mm
Rychlost 1,2 m?/h
Podporované formaty soubor( JPG, PNG, TIFF
Automatizace Automatickd udrzba, automatickeé vyrovnavdni,
automatické cisténi
Vlhkost pracovniho prostredi Relativni vihkost 20 %-85 %
Provozni teplota prostredi 15°C -35°C (59 °F -95 °F)
Teplota prostiedi pro skladovdni 5°C -35°C (41 °F -95 °F)
Rozméry produktu 595 mm (S) x 242 mm (H) x 395 mm (V)
Cistd hmotnost produktu 15 kg

13.Upozornéni

Prohlaseni o shodé CE

Tento vyrobek spliuje pozadavky Evropského spole&enstvi na radioveé ruSeni. SpoleCnost Anker
Innovations Limited timto prohlasuje, Ze radiové zafizeni typu V8260 je v souladu se smérnici 2014/53/EU.
Cely text ProhldSeni o shodé EU je k dispozici na nasledujicim webu:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekvenéni pdsmo: pdsmo 2,4 G (2,4000 GHz - 2,4835 GHz). Vystupni vykon modulu Wi-Fi je mensi nez 20
dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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