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1.Errol a termékrol

1.1 Bevezetés az UV-nyomtatds elvébe
Nyomtatasi elv

Az UV nyomtatok piezoelektromos tintasugaras technologidt haszndalnak. Ez azt jelenti, hogy nincs
kodzvetlen érintkezés a nyomtatdfej és az anyag felUlete kdzott. Enelyett a nyomtatofej fesziltséget
hasznadl arra, hogy pontosan kilévellje a tintacseppeket a fuvokakbol az aljzatra. Ez az érintésmentes
tintasugaras modszer, amelyet résmodszerként is ismernek, lehetévé teszi a nyomtatdst sokkal
szélesebb anyagvdlasztekon. Egyetlen gép képes nyomtatni olyan anyagokra, mint az Gveg, a csempe,
az akril, a fém, a bér és még sok mds.

Kikeményedési elv

Az UV-kemeényedés akkor kévetkezik be, amikor az UV-tintaban lévé fotoiniciatorok reakcioba lepnek
a LED-lampdk dltal kibocsdatott ultraibolya fénnyel. Ez a kémiai reakciod szinte azonnal megszilarditja

a tintadt hagyomanyos hékezelés vagy levegdn szaritas nélkil. Ez a gyors folyamat csupdn néhany
mdsodpercet vesz igenybe, jelentdsen csdkkentve a gydrtdsi idét. Azonban, mivel az UV-tinta gyakran
matt felUletU, a nyomtatott kepek kissé tompdanak tinhetnek. Ennek ellensulyozasdra egy atlatszo
fényes lakkot lehet felvinni a nyomtatott kepre, hogy élénkebb, magasfenyU hatdst erjink el.

Szinelv

OtszinG UV nyomtatdk (C - Cidn, M - Magenta, Y - SArga, K - Fekete, W - Fehér) kielégitik a legtébb
nyomtatdsi igenyt, és fényes felUletet is kinalunk a fokozott hatds erdekében. Mds szinek ezeknek

az alapszineknek a keverésével jdnnek létre szinkezeld szoftver haszndlataval. A szabvanyos szines
nyomtatds mellett ez a nyomtato szoftvervezérléssel kUldnleges hatasokat is kepes elddllitani.
Peldaul a fehér tinta vagy a fényes lakk rétegezhetd, hogy domboru, texturalt fellleteket hozzon létre,
dombornyomott (relief) hatasokat eredményezve.

1.2 KUlénleges funkcidk
ColorMaestro™ technolégia: Akar 5 mm-es 3D textUrat hozhat létre

A modern nyomtatdsi technoldgia egyre inkdbb a tapinthatd nyomtatdsi feltlet elérésére dsszpontosit.
Ez a készulek kivaldé minéségU 3D dombornyomott nyomatokat készit, fokozva a dimenzionalitdst és a
texturdt. Ezt szoftver és hardver kombindcidjdaval érik el. EI6észdr a szoftver mesterséges intelligencidat
hasznadl arra, hogy a felhasznald eredeti nyomtatott kepét melysegterkeppée alakitsa. Ezutdn a
felhaszndlo kivdlasztja a kivant nyomtatdsi magassdgot, és a szoftver automatikusan kiszdmitja a
szUkséges retegek szamat és a szinleképezest. A hardver ezutdn réteges nyomtatdst végez, €s pontosan
feheér tinta vagy fényes rétegek lerakdsdval hozza létre a domboru hatdst, akar 5 mm-es relief hatdsig.

3 az 1-ben moduldris kialakitas minden nyomtatasi projektjéhez

Ez a készUlek tébbféle tartozékot tdmogat, beleértve a sikdgyas nyomtatdst, a forgd nyomtatdst és a
tekercsrél tekercsre nyomtatdst (fejlesztés alatt). Ez lehetdveé teszi, hogy kilonb6zé mérety és tipusu
targyakat nyomtasson egyetlen gép haszndlataval.

JetClean™ rendszer: Automatikusan csdkkenti az elzarédasokat

Mivel a hagyomanyos UV nyomtatofejek hajlamosak a problémdkra és gyakori karbantartdst
igényelnek, ez a készilek JetClean™ automatikus fuvokatakaritd és karbantartd technologidval
van felszerelve. Ez a rendszer automatikusan tisztitdoldatot és nedvesitdéoldatot juttat a fuvdkakba
haszndlat utdan, igy tisztdn és nedvesen tartja éket meg akkor is, ha a nyomtatd tétlen. Ez az
automatizdlt folyamat biztositja a fuvoka optimadlis teljesitményét és csdkkenti a kézi karbantartds
szUkségességeét.

Preciz automatikus poziciondlds dupla Iézerekkel és beépitett kameraval



nyomtatdashoz kettds |ézert és nagy felbontdsu kamerdt épitettink be. A beépitett kamera képeket
régzit, mig a két lézer méri a magassagot, megkdnnyitve a felhasznaldk szadmdra a nyomtatdsi
terUlet megtaldlasat es célzasat. Tovabbd, az automatikus torzitdskompenzdcié es mas kalibrdacids
algoritmusok is beépitésre kerlltek a pontossdg ndvelése érdekében, lehetdve téve a valdban
intelligens nyomtatdst.

1.3 Gyors attekintés
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START/STOP gomb
- Nyomja meg a nyomtatds elinditasdhoz vagy ledllitdsahoz.
- Nyomja meg az eszkdz csatlakoztatdsdnak megerdsitéséhez

Tintapatron-nyildsok

Fels6 fedél

Tisztitépatron-rekesz
Laposagy Zar
Nyomtatérekesz ajtd

QR-koéd az eszkdz hozzadaddsdahoz

Bekapcsologomb

« Nyomja meg a készilék bekapcsoldsdhoz és a tinta befecskendezéséhez, amikor az ki van
kapcsolva.

+ Nyomja meg a készilék bekapcsoldsdhoz, a nyomtatofej tisztitdsdhoz és a tinta

(10} befecskendezéséhez, ha véletlenil kikapcsolt allapotban van.

- Bekapcsolds utdn tartsa lenyomva 5 masodpercig a tisztitdshoz, majd kapcsolja ki.

+ Bekapcsoldskor gyorsan nyomja meg kétszer, és varjon, amig a féfény 2 mdasodpercig
villog, majd tartsa lenyomva 5 mdsodpercig az 6sszes mivelet ledllitasdhoz, a nyomtatofej
tisztitdsdhoz, és az ésszes felhasznaldi adat térléséhez.

@ DC bemeneti port
® Ethernet-port

o
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1.4 F6 modulok és funkciok

Mozgasvezérlé rendszer

A mozgdsvezérlé rendszer kezeli az UV nyomtatd alapvetd funkciodit. Ez vezérli a nyomtatofej és az
alapanyag elmozduldsat. Az UV nyomtatdfej az X-tengely mentén mozog, mig az Y-tengely nyomtatdsi
tartozeékai és a sikadgyas platform fuggdéleges mozgdst végeznek.

Nyomtatofej és tintapdrna

Ez a nyomtatd egyetlen hatcsatornds UV nyomtatofejjel van felszerelve, amelyhez egy tintapdrna
tartozik. Nyomtatds kdzben a nyomtatofej fesziltséget haszndl arra, hogy tintacseppeket 16j6n ki a
fuvokakbol az aljzatra, biztositva, hogy ne legyen kdzvetlen érintkezés az anyaggal. Ez a UV-nyomtatd
kulcsfontossdgu moduljaként szolgdl. A tintapdarna minimalizalja az eltdmédés és a nyomtatdfej
karosoddasdnak kockdzatat.

Szenzormérési rendszer

Ez a nyomtatd beépitett erzekeldmerd rendszert tartalmaz, amely egy kamerdat és két |ézerérzékel 6t
foglal magdban. A forditds helyes és pontosan tUkrdzi az eredeti angol széveg tartalmat.

A fénydteresztd lézeres érzékeld meérdrendszer egy nagy pontossagu, érintésmentes mechanizmust
haszndl. A rendszer egy lézerkibocsatdbdl és egy vevébdl all, amelyek a platform félé vannak telepitve.
A szubsztrat magassagdanak meérésehez helyezze az objektumot a sikadgyas platformra. Mozgassa a
platformot, hogy az objektum a lézerérzekelési zonaba kerUljén. Amikor a targy belép a lézersugdrba,

az érzékeld aktivalddik, és régziti a targy tetejének valds ideji magassdagi adatait. A rendszer ezutdn
kiszdmitja a pontos targymagassdagot azdltal, hogy megmeéri az elmozduldst a kezdeti platformpozicio
és azon pozicid kdzott, ahol a lézersugdr blokkolddik. Ez a folyamat gyorsan reagdl és nagy pontossdagot
biztosit, a mérési hiba 1 milliméteren belUl marad. A rendszer megfelel a pontos méreterzékelést igenyld
alkalmazdasok kévetelmenyeinek.



Tintapatron és tisztitokazetta

Ez a nyomtato tintapatront és tisztitdokazettat tartalmaz a szines nyomtatdshoz és a nyomtatofej
karbantartéasdhoz. A tintapatronok C (cidan), M (bibor), Y (sarga), K (fekete), W (fehér) és G (fényes) szineket
tartalmaznak. A forditas helyes és pontosan tUkrézi az eredeti széveg tartalmat. A tisztitdkazetta
nyomtatds utdn tisztitdoldatot juttat a fuvokakba az automatikus tisztitds és karbantartas érdekében.

Mesterséges intelligencia dltal vezérelt

Az Al funkciok integraldasa jelentésen javitja a felhasznaldi elményt, az Al kontur felismerés és az AutofFill
pedig pontosabb és hatékonyabb nyomtatdsi mUveleteket biztosit.

Kontur felismerés: Az Al kontur felismeré rendszer pontosan meghatdrozza a nyomtatdsi teriletet, hogy
javitsa ennek az UV nyomtaténak a hatékonysdagat és minéségét. F6 funkcidk kdzeé tartoznak:

« Nyomtatdsi terulet érzékelése: Gyorsan érzékeli a célobjektum konturjat, hogy megakadalyozza a
nyomtatdst az aljzaton kivil vagy Ures terileteken.

« Konturkivonds: Haszndlja a kamerdat az aljzat képeinek régzitésére, az él- vagy alakjellemzék
kivonasdra, majd ennek megfeleléen hozza létre a tervezési vasznat.

« Hatékony poziciondlds: Alkalmazzon mesterséges intelligenciat a bonyolult hattérzavarok
feldolgozdasara a gyors és pontos hordozékontur-érzékelés érdekében.

Mindazonaltal az Al kontur felismerése egyértelmU korldtokkal szembesUl az atlatszé szubsztratumok,
peldaul az Uveg és az akril észleleseben a kdvetkezd okok miatt:

- Optikai tulajdonsagok: Az atlatszoé targyak megtorik, visszaverik és ateresztik a fényt, ami

elmosédott vagy elveszett hatdrokat eredményez, amelyeket a hagyomdanyos RGB képek nem
tudnak tisztan régziteni.



« Hattérzavar: Az atlatszé hordozok dsszeolvadnak a hattérrel, ami megneheziti a konturjellemzék

megkuUldnbéztetését.

- FelUleti visszaverédés: A fényes, visszaverd zondk tévesen azonosithatok aljzatélekként vagy

konturokként.

AutoFill: Az AutoFill tébb szubsztratumui nyomtatdsi forgatéokdnyveket céloz meg. A kamera képeket

rogzit, és az Al modell konturinformdcidkat generdl minden szubsztratumhoz. Miutan a felhasznaldk a
vezerlészoftverben konturadatok alapjan mintdkat terveznek, az AutoFill automatikusan alkalmazza a
tervet az 6sszes hordozora a sikagyas platformon, csékkentve az ismeétlédé manudlis poziciondaldast és

szégbedllitasokat tdbb hordozd esetén.

2.Mi van a dobozban

Ezt a termeéket két kUl6n csomagban szdllitjuk: az egyik az UV-nyomtatdt, a mdsik pedig a
tintapatronokat és a tisztitdpatront tartalmazza.

Ellendrizze a készletet a 2 szdllitmdanyi csomagban. Ha barmi hianyzik, Iépjen kapcsolatba a support@

eufy.com cimen.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

(oL

‘@ - Atapkdabelek mennyisége orszdgonként vagy régionként valtozik.

- Kerjuk, erésitse meg, hogy mindkét csomagot megkapta, mieldtt kicsomagolnd.

Név Mennyiség Haszndlat
. UV nyomtatoval haszndlhatd nagy
Standard laposagy 1 meretU hordozdk nyomtatdsdahoz.
Mini sikagy (elére telepitve) . UV nyomtatoval haszndalhato kis méret(
gy P hordozék nyomtatdsdhoz.
Alkalmazta a szabvanyos sikadgyat, hogy
Standard ragasztoszdnyeg 1 segitse a pozicio kalibrdldsat és rogzitse
a nyomtatott targyat a helyén.
Alkalmazta a mini sikadgyra, hogy segitse
Mini ragasztds sz6nyeg 1 a pozicid kalibraldsdt és rogzitse a
nyomtatott targyat.
. . SzUrésre és a szagok, valamint a kdros
LegszUré 1 . .
gdazok elnyelésére.
Orszagonkent

Tapegyseg és tapkabelek

vagy régionkent
eltérdé

Az UV nyomtatd dramellatasdara szolgdl.

UV véddszemiveg

UV-fény blokkoldsdra és a szemek
védelmére haszndlhato.

Ingyenes hordozdok

Nyomtatdsi hordozo.



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

3.Elokészités

A UV Printer E1 haszndlatarol szolo oktatdvideodk idében tértend megtekintéséhez javasoljuk, hogy
iratkozzon fel YouTube-csatorndnkra.

https:/www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Elhelyezés

1.Helyezze a nyomtatot egy sik, stabil asztalra, és hagyjon elegendd helyet korulotte (eldl és hatul 15,7
hivelyk / 40 cm, balra és jobbra 11,8 hUvelyk / 30 cm).

Q - Helyezze jol szellbzé helyre, ahol jo a légaramias.
- KerUlje el, hogy a nyomtatot kdzvetlenUl a falak mellé helyezze barmelyik oldalon, mivel ez a fal
tintaszennyez6désehez vezethet.
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2.Emelje fel a felsé fedelet, tavolitsa el a belsé védbhabot, majd zdrja vissza. Nyissa ki az elUlsd qjtot, és
vegye ki a tartozékdobozt, majd évatosan zdarja be a nyomtatorekesz ajtajat.



https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.2 Bekapcsoldas

Csatlakoztassa egy konnektorba, és a tapelldatds jelzéféenye zdldre vdlt.

o

(3]

3.3 Telepités

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

1.Helyezze be mind a 6 UV tintapatront a megfeleld helyekre a szinek sorrendjében. Egy ,kattandas” hang
jelzi a sikeres telepitést.

- Az eufyMake alkalmazdasban ellendrizheti a fennmarado tintakapacitdst a rendszer bedllitdsa utan.

Q - Csak a gydrto dltal biztositott eredeti tintapatronokat haszndlja. Nem eredeti tintapatronok
haszndlata kart okozhat a készulekben.

!
A=

Az UV tintapatronokrol

Az UV nyomtatd a kdvetkezd hatféle patront haszndlja. Ezeket a patronokat szines nyomtatdshoz,
texturdlt hatdsokhoz és lakkozott felUletkezeléshez haszndljdk. Minden patron eldl és felUl egyértelmiUen
meg van jeldlve a szincimkeéjével, és beépitett chippel rendelkezik a behelyezés felismeréséhez és a
valods ideju tintaszint-figyeléshez.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.Tavolitsa el a harom vedékupakot, majd helyezze be a tisztitokazettdt a megfeleld iranyban.

A tisztitokazettarol

A tisztitokazetta harom kulcsfontossagu funkciot integral: tisztitds, nedvesités és hulladéktinta-
gyUjtés. Beépitett tisztitd- és nedvesitboldatokat tartalmaz, amelyeket a fuvokdk tisztitdsara, napi
karbantartdsra és a nyomtatdfej optimdlis dllapotban tartdsara hasznalnak. Ez magdban foglal
egy belsd hulladék tintatartdlyt is, amely a nyomtatds és a karbantartdsi ciklusok soran kibocsatott
felesleges tintat gyujti dssze.

U

Q - Ez a tartozék kizardlag hivatalos haszndlatra készult. Harmadik fél altal gydrtott tisztitdkazettdk
haszndlata nem tdmogatott, és befolydsolhatja a nyomtato teljesitmeényeéet.

3.Mindket kezével tartsa a fUleket, és helyezze a légszirét a helyére. Nyomja le a fedelet, és hallani fog
egy kattandst.

https:/www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Bevezetés a platformhoz vagy a csatoimdanyhoz
4.1 Platform vagy tartozeék kivalasztdsa

Mini sikagyas
(ElSre telepitve)

« Méret: 330 mm x 90 mm
- Haszndlhatd a mini ragasztds szényeggel kis hordozok, példdaul

hitémdgnesek nyomtatdsdhoz.

- Tdmogatja a csomagzdardast és mas hasonldé nyomtatdsi

forgatokdnyveket.

- Alkalmas kemény, sik alapanyagokra tértend nyomtatdsra, legfeljebb 4

mm-es rétegvastagsaggal.

Standard laposagy

+ Méret: 330 mm x 420 mm
- Haszndlhaté a szabvdnyos ragasztoszényeggel nagy meéretld hordozok,

példaul fényképkeretek nyomtatasdahoz.

- Alkalmas kemeény, sik alapanyagokra tértend nyomtatdsra, legfeljebb 4

mm-es rétegvastagsaggal.

Forgd nyomtatdsi
kiegészitd

Lehetédve teszi a nyomtatdst hagyomanyos kup alaku vagy hengeres
alapanyagokra, pelddaul bogrékre.

Tekercs-film régzités

- Lehetdve teszi a nyomtatdst kilénféle hordozdkra, beleértve a specidlis

foliakat, tekercses foliakat és vinilt, akdr 10 méter hosszusdgig.

- Tdmogatja a hosszu formatumu nyomtatast.

(L

Q- Gybz8djdn meg arrdl, hogy az dramelldtds le van kapcsolva, mielétt barmelyik aldbbi tartozékot

szervizelné vagy kicserélné: a sikagyas, forgd vagy tekercs-film tartozékot, a nyomtatofejet

vagy a tdpkdbeleket.

4.2 A Mini Flatbed telepitése

Mielétt a mini sikdgyas nyomtatéval nyomtatna, gyézédjon meg arrol, hogy az alapanyag megfelel a

maximalis méret-, magassdag- és sulyhataroknak. Zarja le a mini sikadgyat, és helyezze az alapanyagot a

mini ragasztoszényegre a nyomtatds kdzbeni biztonsdgos rogzités érdekeben.

1.Gy8z8djdn meg arrdl, hogy a mini laposdagy régzitve van, mieldtt az alapanyagot elhelyezi.




2.Helyezze az alapanyagot a koordindata-keretbe.

4.3 A szabvdnyos sikdgy telepitése

Mieldtt a standard sikadgyas nyomtatot hasznalnd, gyéz6djon meg arrdl, hogy az alapanyag megfelel
a maximalis méret-, magassag- és sulyhatdroknak. Régzitse a standard sikagyat, és helyezze az
alapanyagot a standard ragasztdszényegre a nyomtatas kézbeni biztonsagos régzités erdekében.

1.Nyissa ki és tavolitsa el a nyomtatoérekesz ajtoit.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

2.CsUsztassa a reteszt balra az eldre telepitett mini laposdagy eltavolitdsahoz.


https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

3.Helyezze a standard lapos tdalcat a tartdlemezre, majd csusztassa el a reteszt, hogy rogzitse a helyén.

fo

4. Helyezze az alapanyagot a koordinata-keretbe.



4.4 A forgd nyomtatdsi kiegészitd telepitése

1.CsuUsztassa a reteszt balra, hogy eltavolitsa az elére telepitett sikdgyat, majd helyezze a forgd
nyomtatdsi kiegészitét az UV nyomtato tdlcdjdra, és csUsztassa vissza a reteszt, hogy rogzitse azt.

2.A csésze nyilasaval balra nézve nyomja az elsd UtkdzbtUske ellen, majd helyezze a csésze nyilasat
a hajtékerekekre. Ha a csésze nyilasa leépcsds vagy lekerekitett, haszndlja a mellékelt perselyeket a
hajtokerekek meghosszabbitdsdhoz.

DN



3.Tartsa lenyomva a kioldé gombot, hogy a csuszo tadmasztékot Ugy mozgassa, hogy a hatso
Utkdz6tUske a csésze aljdhoz érjen. Helyezze a csésze also végét a kdvetd kerekekre, és ha szikséges,
haszndlja a mellékelt perselyeket a kovetd kerekek meghosszabbitasdahoz.




4.HUzza jobbra a csusztathatd tdmaszt, amig meg nem dll, hogy megakaddlyozza a csésze
elmozduldasdt. Ha a csésze szdjdnak bels® menete mélyebb (> 0,6 in /15 mm), haszndlja a mellékelt
tavtartét a tdmasz meghosszabbitasdhoz.

1S mm

4.5 A Roll-to-Film kiegészit6 felszerelése (frissités alatt)

https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k

5.A rendszer bedllitasa

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFlI

5.1 Eszk6z hozzadaddsa

Toltse le az eufyMake alkalmazdst, és kdvesse az alkalmazdson belUli utasitdsokat a kezdeti bedllitds
befejezéséhez.

e B ()



https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Eszkdz elnevezése és inicializdldsa
Nevezze el az eszkdzet, majd inditsa el az inicializaldsi folyamatot.

- Az egész folyamat korUlbelUl 30 percet vesz igénybe.

5.3 Allapotellenérzés

Az inicializdalds utdn az eszkdz belép az dllapotellendrzési fazisba. Varjon kérilbelll egy percet, amig ez
a folyamat befejezédik.

- Ha bdrmelyik elem nem felel meg az ellen8érzésnek, probdlja Ujra, vagy lépjen kapcsolatba a
tadmogatdssal.



5.4 Tinta befecskendezés
Az injekcios tinta most indul. Varjon kérilbelUl 15 percet a befejezéshez.

- Ha az injekcio nem sikerUl, probdlja ujra, vagy Iépjen kapcsolatba a tdmogatdssal.

9:41 1T - 9:41 il T - 9:41 1= -
~ Inject Ink ~ Inject Ink v Inject Ink
0
107 ) Py .

Inject Ink successfully Inject Ink Failed

Inject Ink...

“ (SR NS

5.5 Tesztnyomtatds
A gép most elindit egy tesztnyomtatdsi ciklust. Varjon kérulbelUl 2 percet, amig a teszt befejezédik.
- Figyelje a teszt elérehaladdsat az alkalmazdsban.

- Hasonlitsa éssze a nyomtatott képet az alkalmazds célképével. Ha megfeleld, koppintson a [Yes]
gombra a folytatdshoz.

- Ha a képek nem egyeznek meg, vagy a nyomtatdsi minéség gyenge, érintse meg a [Nem] gombot
a teszthiba oldal elérésehez. Vdalassza a Nyomtatofej tisztitdsdat, vagy vegye fel a kapcsolatot az
Ugyfélszolgalattal, ha szUkséges.

~ Test Printing

m

Testing...

5.6 Kamera kalibraldas

Teszt nyomtatds utdn folytassa a kamera kalibralasaval. Figyelje a kalibrdcios folyamatot az
alkalmazdasban.



- Amikor a kalibraldas befejez6dott, gyéz8djéon meg rola, hogy eltdvolitotta a vedéfoliat a sikagyas
felUletrél vagy a ragasztoszényegrdl (ha alkalmazhato), mielétt elkezdené az elsé nyomtatdst.

- Ha a kalibracié nem sikerl, probdlja Ujra, vagy Iépjen kapcsolatba a tdmogatdssal.

9:41 wl T - 941 wll T -

v Camera Calibration 4/4 v Camera Calibration 44

m x

Camera calibration failed.

Check the following before retrying

. Make sure the paper fully covers the

Camera Calibrating... flatbed area.

t will take about %s minutes

o

Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

If the printed result is unclear, try
clicking “Clean” to clean the print

w

head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

How to attach paper?

Contact Support

6.Nyomtatdsi munkafolyamat
https://www.youtube.com/watch?v=e06t5KQWASA

7.LED jelzé6fény utmutatd
Fégomb LED

Folyamatos kék

- Bekapcsolva, de nincs csatlakoztatva a Wi-Fi-hez


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

Folyamatos zold
- Bekapcsolva és csatlakoztatva a Wi-Fi-hez
- Nincs nyomtatasi feladat 5 percen beldl

- Nyomtatdsi feladat befejezve

Lelegzik zélden
- Nyomtatdsi feladat fogadva, de meg nem megerdsitve.

- Nyomtatdsi feladat megerd&sitve

Nem vildgit

- Nincs nyomtatdasi feladat, amely tébb mint 5 percet venne igénybe.



Lélegzd Keék

- Firmware frissitése

Villog pirosan
- Hiba: Kevés tinta, tele hulladéktintaval

Tintapatron LED

Folyamatos zold

- Atintapatronok sikeresen behelyezve, és elegendé tinta van.

Folyamatos piros

- Atintapatronok sikeresen behelyezve, de kevés a tinta.



Villog pirosan
- Nincs tinta, vagy nincs behelyezve tintapatron.

Nyomtatoéfej LED

Fény bekapcsolva

- MUkodési allapotban

Halvdanyulas
- Készenléti moédban

Bekapcsolt dllapotot jelzé LED

Folyamatos piros

- Csatlakoztatva, de nincs bekapcsolva



Folyamatos zold
- Csatlakoztatva és bekapcsolva

- Csatlakoztatva és mUkddd allapotban

8.Tisztitas

Az UV nyomtatdk hajlamosak a tinta és a por felhalmozéddsara haszndlat kézben. A rendszeres
karbantartds elengedhetetlen a stabil teljesitmény és a nyomtatdsi mindség biztositdsahoz.

(L

‘@ - Mindig viseljen véd&keszty(t és védbészemiveget minden tisztitdsi mivelet sordn, hogy
megakaddlyozza az UV-tinta bd&rrel vagy szemmel valo érintkezését. KerUlje el, hogy a
tisztitoszer a gép kilsé részére csdpdgjon, mivel az mard hatdsu lehet.

Szikséges anyagok:

- Szbszmentes kenddk

- Sz6szmentes pamut fUlpiszkdldk
- Tintatisztitd oldat

- Eldobhato nitril kesztyUk

- Szilikon tintakaparo

- Rozsdadallé kendolaj

8.1 Rendszeres tisztitds (Havonta)
A forditds helyes és pontosan tUkrdzi az eredeti angol széveg tartalmat.

8.1.1 UV Iampa felllete

3.Haszndljon tiszta,
sz&szmentes ruhat a felesleges
oldat letérléséhez, Ggyelve
arra, hogy a felUlet teljesen
szdaraz legyen.

2.0vatosan térdlje le az UV-
Idmpa teljes felUletét, hogy
eltavolitsa az ésszes lathato
tintanyomot.

1.Nedvesitsen meg egy
sz&szmentes palcikat
tintatisztité oldattal.




8.1.2 Nyomtatofej kbrnyezete

(L

Q - Nem agjanlott a fuvoka terUletét kézzel tisztitani a tisztitdoldattal.

1.Nedvesitsen meg egy 2.0vatosan térdlje le a 3.Haszndljon tisztaq,
sz&szmentes pdlcikat nyomtatofej kérnyékét, hogy szbszmentes ruhdt a terllet
tintatisztité oldattal. eltavolitsa a tintafoltokat. teljes szdaritdsdhoz.

8.1.3 Lapos alap

s , 2.Haszndljon szdraz,

1.Alaposan térdlje le a sik .. . .
.. ) A szbszmentes ruhdat a maradek

felUlet teljes felUletét. A

oldat letdrléséhez.

8.1.4 Nyomtatofej dllomads

1.N__edve3|tsen meg egy 2.Tisztitsa meg a kapardkést és a tintapdrndt, hogy eltdvolitsa az
szbszmentes palcikat - . -

. R Osszes lathato tintanyomot.
tintatisztitd oldattal.

U

‘@ - Akalibracios hibdk elkerilése érdekében ne érintse meg az enkdderszalagot!




8.2 Mélytisztitds (negyedévente)

Mind a belsd, mind a kUlsé alkatrészek alapos karbantartast igényelnek hdromhavonta. Mindig viseljen

keszty(t, és dolgozzon ovatosan.

8.2.1 X-tengely sin

- Ha port vagy olajlerakodast észlel az X-tengely sinjén, tdérdlje le szaraz, szészmentes ruhaval

(tisztitdszer nélkol).

- Ovatosan tavolitsa el a térmeléket, mikdzben igyekszik megérizni a meglévé kenést.

(L

8.2.2 Komera védéburkolat

@ - KerUlje az enkoderszalag érintését. Ne haszndljon tisztitdszert a sinhez.

1.Nedvesitsen meg egy
sz&szmentes padlcikat
tintatisztitd oldattal.

2.0vatosan térélje at a kamera
véddburkolatdt, amig minden
folt el nem t0nik.

3.Haszndljon tisztaq,
szOszmentes pamut

toérlét a felesleges oldat
eltavolitdsdhoz, Ugyelve arraq,
hogy a felUlet szdraz és tiszta
legyen.




8.2.3 Tintapatron dllomds tisztitdsa

1.Nedvesitsen meg egy
sz&szmentes palcikat
tintatisztité oldattal.

2.Tisztitsa meg alaposan a kaparokest és a tintapdrndt, hogy eltavolitsa
az dsszes tintamaradvanyt.

(L

‘@ - Akalibracios hibdk elkerilése érdekében ne érintse meg az enkdderszalagot!

8.2.4 X-tengely vezetérud kenése

Haszndljon szdszmentes pdlcikat, hogy korrozidgdatld kendolajat vigyen fel az X-tengely sinjének felsé és
alsé terUleteire.



8.2.5 Y-tengely vezetérud kenése

Haszndljon sz6szmentes pdadlcikdt, hogy korrézidgdtld kendolajat vigyen fel mindkét vezetdrudra, az
X-tengely mindkét oldaldn |évd résekbdl kiindulva.

8.2.6 Z-tengely vezetérud kenése

Haszndljon szbészmentes padlcikat, hogy korréziogatid kendolajat vigyen fel a négy vezetédrudra, az
X-tengely sin mindkét oldaldn 1évé résekbdl kiindulva.

8.2.7 Szabvdanyos sikvezetds rud kenése

Forditsa meg a nyomtatddgy szerkezetét. Kenje be kendolajjal mindkét vezetdrudat, majd mozgassa az
alaplapot elére-hatra, hogy az olaj egyenletesen eloszoljon.



9.Karbantartas

9.1 Rendszeres karbantartdas

X-tengely sin

Tisztitsa meg az X-tengely sinjét a portdl és
térmeléktdl.

Szijak és gérgdk

Ellendrizze a szijat, hogy elkerilje a nyomtatdsi
hibakat, amelyeket a lazasdag vagy a tulzott
szorossdg okozhat.Gy6z6djén meg réla, hogy a
gorgdk normalisan mGkddnek, rendellenes zaj
vagy elakadas nélkil.

Légsziro

Cserélje ki a légszUrét haromhavonta, hogy
elkerUlje a nyomtatds kdzbeni tintaszagot.

Tisztitokazetta

Minden tisztitokazetta legfeljebb 30 tisztitdshoz
hasznalhato.

Nyomtatofej

Az UV nyomtatdfej karbantartdsi feladatokat
végez tétlen dllapotban: villandpermetezes,
tintaelszivas és tisztitds, hogy jo allapotban
maradjon, és elkerUlje a tulszaraddst és a
korréziotTordlje le a nyomtatofejet, hogy
elkerUlje az eltdomddeést.Ha eldugul, tisztitsa
meg, hogy megszintesse az elzaroddst.

9.2 Nyomtatofej cseréje

A nyomtatofej élettartama korldtozott, és cserére szorul, ha haszndlhatatlannad vdlik és nem javithato.

U

Q - Mielétt karbantartdst végezne a nyomtatdn vagy annak tartozékain (példdul a nyomtatédfejen),

kapcsolja ki a nyomtatédfej gyorskioldd moduljdnak dramellatasat. Ez megakaddlyozza a
révidzarlatokat, amelyek tovabbi karokat okozhatnak az elektronikus berendezésekben, és

veszelyt jelenthetnek a személyes biztonsdgra.

- Viseljen UV-védé szemUveget és véddéruhdazatot. MUkddtesse jol szelléz6 helyen.
- MUkédtetés eldtt vegyen fel eldobhatd nitril gumikesztyUt, és készitsen elé egy 2,5 mm-es

imbuszkulcsot.




1.Tavolitsa el a felsé panelt.

2.Az eufyMake alkalmazdsban valassza a [Nyomtatdfej gyorskioldd modul cseréje] médot.
3.A nyomtatofej-egyseg automatikusan a cserepozicidba mozog.

- Ne kapcsolja ki az adaptert.



4.Nyissa fel a nyomtatokocsi fedelét.

5.Haszndljon 2,5 mm-es imbuszkulcsot a félmenetes csavarok meglazitdsdhoz, amig az alkatrész fel-le
mozgathatéva nem valik.

<N

6.Lazitsa meg, amig az alsd hatszdglety anydk ki nem olddédnak, majd huzza fel a tintacsd
dokkoloegységet a legmagasabb pontra.



7.HUzza ki a gyorskioldd modul csuszasgdtld csatjat, mikézben tartja.

- Ugyeljen arra, hogy megvédje a modul also felUletét, hogy elkerilje annak dsszetdrését vagy
megkarcoldsat.

- Ugyeljen arra, hogy ne érintse meg vagy szennyezze be a kédszalagot a modul eltavolitdsa vagy
behelyezése soran.

8.Csipje meg a modul csuszasgdtld csatjat, és helyezze be az Uj nyomtatdfej modult, amig kattandst
nem hall.

- Gy6z8djdn meg arrol, hogy nincsenek idegen targyak, amelyek akaddlyozzak a modul helyeét.



9.Nyomja le a tintacsd dokkoldegységet, amig az egy szintbe nem kerUl a nyomtatokocsival. Haszndljon
2,5 mm-es imbuszkulcsot a félmenetes csavarok meghuzdsdhoz és az dsszeszerelés rogzitéséhez.

<

10.Pattintsa vissza a fedelet a nyomtatokocsira. Amikor kattintdst hall, ez azt jelzi, hogy az dsszeszerelés
sikeres volt, és a sarkok tisztdk.

()

1N.Az alkalmazdsban erdsitse meg, hogy a csere befejezéddtt. A nyomtatofej ezutan elinditja a nullazasi
modot a villanéfény karbantartdsdhoz.

9.3 Tinta pdarna és kaparokészlet cseréje

https:/www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Nyomtatorekesz ajtajadnak cseréje

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Firmware frissitése

A gép maximalis kihasznaldasa és az esetleges problémdak megolddasa érdekeben gyézddjon meg rola,
hogy a legujabb verzioval rendelkezik. A firmware verziojat ellenérizheti és frissitheti az eufyMake
alkalmazds vagy az eufyMake Studio szoftver segitségével a szamitdogépén. Ertesitést fog kapni, ha Uj
verzio érheté el.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake alkalmazds
1.Erintse meg a [Bedllitasok] > [Firmware verzid] lehetéséget az elérhetd frissitések ellenérzéséhez.

2.Ha elérhetd egy Ujabb verzid, érintse meg a [Frissités] gombot a letdltéséhez és telepitéséhez.

10.2 eufyMake Studié (frissités alatt)
1M.Gyadri bedllitasok visszadllitasa

1.A gydari visszadllitasi folyamat elinditdsdhoz nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre a POWER és a
START/STOP gombokat tébb mint 6t masodpercig.

2.A készUlék tisztitasi és hidratdaldsi mUveleteket fog végezni. A jelenlegi teljes tisztitdsi folyamat 22
percet vesz igenybe. Ha a tisztitasi folyamat sikertelen, a gydri bedllitdsok nem lesznek megszintetve.
3.Miutdan a tisztitds és a hidratdlds befejezé6dott, az adatok helyredllitdsa megtdrténik, és a készilék
Ujraindul.



12.Mszaki adatok

110-120V ~, 50/60Hz (US, JP)

Haldzati tapelldtas bemenete 220-230V ~. 50/60Hz (EU, Kina)

DC bemenet 24V =2.75A

Energiafogyasztds 66W

Nyomtatdasi mod Piezo tintasugaras modszer
Szincsatorna CMYK + W (Fehér) + G (Fényes)
Nyomtatdsi felbontds Max 1,440 DPI (Pont per hivelyk)

Nyomtatdsi méd Mini platform, standard platform, forgo, roll-to-

film
Szelesseg 320 mm
Hosszusdg 90-1500 mm
Tartomany 40-100 mm
Sebesség 1,2 m?/H
Tamogatott fajlformdatumok JPG, PNG, TIFF

Automatikus karbantartds, automatikus

Automatizalds . . : NP
szintezés, automatikus tisztitds

Munkakoérnyezeti paratartalom Relativ paratartalom 20%-85%
MUkddési kdrnyezeti hémérséklet 15°C -35°C (59 °F -95 °F)
Taroldasi kdrnyezeti hémérséklet 5°C -35°C (41 °F -95 °F)
Termék méretei 595 mm (Sz) x 242 mm (Mé) x 395 mm (Ma)
Termék nettd sulya 15 kg

13.Figyelem

CE Megfelelbségi Nyilatkozat

Ez a termék megfelel az Europai Kézdsség radidzavarokra vonatkozo kdvetelményeinek. Ezennel az Anker
Innovations Limited kijelenti, hogy a V8260 tipusu radidberendezés megfelel a 2014/53/EU irdnyelvnek. Az
EU megfeleléségi nyilatkozat teljes szovege elérhetd a kdvetkezé weboldalon:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekvenciasdv: 2,4G sdav (2,4000GHz - 2,4835GHz)

A Wi-Fi modul kimeneti teljesitmeénye kevesebb, mint 20dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH
Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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