1.Informacje na temat produktu

1.1 Wprowadzenie do techniki druku UV
1.2 Funkcje specjalne

1.3 Przeglqgd produktéw

1.4 Gléwne moduly i funkcje

2.Co znajduje sie w opakowaniu
3.Przygotowanie

3.1 Umiejscowienie
3.2 Wiqgcz zasilanie
3.3 Instalacja

4 Wprowadzenie do platformy lub przystawki

4.1 Wybér platformy lub przystawki

4.2 Instalacja mini drukarki ptaskiej

4.3 Zainstaluj standardowq drukarke ptaskqg

4.4 Zainstaluj obrotowy modut drukujgcy

4.5 Zainstaluj przystawke Roll-to-Film (do zaktualizowania)

5.Konfiguracja systemu

5.1 Dodawanie urzgdzenia

5.2 Nazywanie i inicjalizacja urzgdzenia
5.3 Sprawdzenie statusu

5.4 Wtrysk tuszu

5.5 Testowanie druku

5.6 Kalibracja kamery

6.Przebieg procesu drukowania



7.Przewodnik po wskaznikach LED
8.Czyszczenie

8.1 Rutynowe czyszczenie (raz w miesigcu)

8.2 Glebokie czyszczenie (co kwartat)
9.Konserwacja

9.1 Regularna konserwacja

9.2 Wymiana gtowicy drukujgce;j

9.3 Zestaw wymienny podktadki atramentowej i skrobaka
9.4 Wymiana pokrywy komory drukarki
10.Aktualizacja oprogramowania systemowego
10.1 Aplikacja eufyMake

10.2 eufyMake Studio (do zaktualizowania)
11.Przywré¢ ustawienia fabryczne

12.Specyfikacje
13.Uwaga



l.Informacje na temat produktu

11 Wprowadzenie do techniki druku UV
Technika drukowania

Drukarki UV wykorzystujg technologie piezoelektrycznego druku atramentowego. Oznacza to, Zze nie ma
bezposredniego kontaktu miedzy gtowicq drukujgcq a powierzchnig materiatu. Zamiast tego gtowica
drukujgca wykorzystuje napiecie do precyzyjnego wyrzucania kropli atramentu z dysz na podtoze. Ta
bezkontaktowa metoda druku atramentowego, znana rowniez jako metoda szczelinowa, umozliwia
drukowanie na znacznie szerszej gamie materiatow. Jedna maszyna moze drukowac¢ na materiatach
takich jak szkto, ptytki, akryl, metal, skora i inne.

Technika utwardzania

Utwardzanie UV nastepuje, gdy fotoinicjatory w tuszu UV reagujq z swiattem ultrafioletowym
emitowanym przez lampy LED. Ta reakcja chemiczna powoduje, ze atrament natychmiast twardnieje
bez koniecznosci tradycyjnego wypiekania w wysokiej temperaturze lub suszenia powietrzem. Ten
szybki proces zajmuje tylko kilka sekund, znacznie skracajqgc czas produkcji. Jednakze, poniewaz tusz UV
czesto ma matowe wykonczenie, drukowane obrazy mogqg wydawac sie nieco przygaszone. Aby temu
przeciwdziata¢, mozna natozy¢ przezroczysty lakier btyszczgcy na wydrukowany obraz, aby uzyskac
jasniejszy, wysoki potysk.

Technika koloru

Pieciokolorowe drukarki UV (C - Cyjan, M - Magenta, Y - Zétty, K - Czarny, W - Biaty) mogq zaspokoic
wiekszos¢ potrzeb drukarskich, a dodatkowo oferujemy wykonczenie na potysk dla uzyskania

lepszego efektu. Inne kolory sq tworzone przez mieszanie tych podstawowych koloréw za pomocqg
oprogramowania do zarzgdzania kolorami. Oprocz standardowego drukowania w kolorze, ta drukarka
moze tworzy¢ efekty specjalne za pomocqg sterowania programowego. Na przyktad biata farba lub
potysk mogq by¢ naktadane warstwami, aby stworzy¢ wypukte, teksturowane powierzchnie, dajgc efekt
ttoczenia (reliefu).

1.2 Funkcje specjalne
Technologia ColorMaestro™: Tworz teksture 3D o grubos$ci do 5 mm

We wspotczesnej technologii drukarskiej coraz wiekszy nacisk ktadzie sie na uzyskanie wykonczenia
nadruku zapewniajgcego wrazenia dotykowe. To urzqgdzenie tworzy doskonate wydruki reliefowe 3D,
zwiekszajgc wymiarowosc¢ i teksture. Jest to osiggane dzieki potgczeniu oprogramowania i sprzetu.
Najpierw oprogramowanie wykorzystuje sztucznq inteligencje do przeksztatcenia oryginalnego
obrazu uzytkownika w mape gtebi. Nastepnie uzytkownik wybiera pozgdang wysokos¢ druku, a
oprogramowanie automatycznie oblicza liczbe warstw i mapowanie koloréw wymagane do realizacji.
Sprzet wykonuje nastepnie drukowanie warstwowe, tworzgc efekt 3D poprzez precyzyjne naktadanie
warstw biatego atramentu lub potysku, aby uzyskac efekt reliefu o wysokosci do 5 mm.

Modutowa konstrukcja 3 w 1 do wszystkich Twoich projektéw drukarskich

Urzqdzenie obstuguje wiele rodzajéw akcesoriow, w tym do druku ptaskiego, druku rotacyjnego i druku
rolkowego (w fazie rozwoju). To pozwala drukowa¢ obiekty o réznych rozmiarach i typach za pomocg
tylko jednej maszyny.

System JetClean™: Automatycznie redukuje zatory

Z uwagi na to, ze konwencjonalne dysze drukarek UV sg podatne na problemy i wymagajqg czestej
konserwacji, to urzqdzenie zostato wyposazone w technologie JetClean™ do automatycznego
czyszczenia i konserwacji dysz. System automatycznie wprowadza roztwor czyszczqcey i nawilzajgcey
do dysz po uzyciu, utrzymujgc je w czystosci i wilgotnosci, nawet gdy drukarka nie dziata. Ten
zautomatyzowany proces zapewnia optymalng wydajnos¢ dyszy i zmniejsza koniecznosc¢ recznej
konserwaciji.



Precyzyjne automatyczne pozycjonowanie z podwoéjnymi laserami i wbudowang kamerg

Aby precyzyjnie uchwyci¢ docelowq pozycje drukowania i zmierzy¢ wysokos¢ do dalszego
projektowania i drukowania, wprowadzilismy podwadjne lasery oraz kamere o wysokiej rozdzielczosci.
Wbudowana kamera rejestruje obrazy, a podwaojne lasery mierzq wysokosc¢, co utatwia uzytkownikom
lokalizacje i wybdr obszaru drukowania. Ponadto w celu zwiekszenia doktadnosci zastosowano
automatyczng kompensacje znieksztatcen i inne algorytmy kalibracji, umozliwiajgce prawdziwie
inteligentne drukowanie.

1.3 Przeglqd produktow
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Obstuga

Przycisk START/STOP
+ Nacisnij, aby rozpoczgé¢ lub wstrzymac¢ drukowanie
+ Nacisnij, aby potwierdzi¢ potgczenie urzqgdzenia

Gniazda na wktady atramentowe
Gorna pokrywa

Komora filtra powietrza

Komora na wktady czyszczgce
Blokada modutu drukarki

Pokrywa komory drukarki
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Kod QR do dodania urzgdzenia

Przycisk zasilania

- Nacisnij, aby wtgczy¢ urzgdzenie i wstrzykngc tusz, gdy urzgdzenie jest wytgczone.

- Nacisnij, aby wtgczy¢ urzgdzenie, wyczyscic¢ gtowice drukujgcq i wstrzykngé tusz w przypadku
przypadkowego wytgczenia.

@ - Powiqgczeniu zasilania nacisnij i przytrzymaj przez 5 sekund, aby przeprowadzi¢ czyszczenie, a

nastepnie wytgcz zasilanie.

+ Po wigczeniu zasilania szybko nacisnij dwa razy i poczekaj, az gtdwne swiatto zacznie migac
przez 2 sekundy, nastepnie przytrzymaj przez 5 sekund, aby zatrzymac¢ wszystkie operacje,
wyczysci¢ gtowice drukujgcq, a nastepnie usung¢ wszystkie dane uzytkownika.

@ Portwejsciowy DC
® Port Ethernet

1.4 Gtdwne moduty i funkcje
System sterowania ruchem

System sterowania ruchem zarzgdza podstawowymi funkcjami w drukarce UV. Kontrola przesuniecia
gtowicy drukujqcej i podtoza. Gtowica drukujgca UV porusza sie wzdtuz osi X, natomiast akcesoria
drukujgce osi Y, podczas gdy platforma drukarki ptaskiej wykonuje ruch pionowy.



Gtowica drukujgca i poduszka atramentowa

Ta drukarka jest wyposazona w jedng szesciokanatowq gtowice drukujgcq UV w potgczeniu z poduszkg
atramentowq. Podczas drukowania gtowica drukujgca wykorzystuje napiecie do wyrzucania kropli
atramentu z dysz na podtoze, zapewniajgc brak bezposredniego kontaktu z materiatem. To jest
kluczowy modut drukarki UV. Podktadka z tuszem minimalizuje ryzyko zatkania i uszkodzenia gtowicy
drukujqce;j.

System pomiarowy czujnikéw

Ta drukarka ma wbudowany system pomiarowy z czujnikiem, ktory sktada sie z kamery i dwoch
czujnikéw laserowych. Kamera rozpoznaje platforme druku i podtoze, a nastepnie wyodrebnia kontury,
podczas gdy podwaojne lasery automatycznie mierzqg wysokosc¢ obiektu przed drukowaniem, po czym
odpowiednio dostosowujq wysokos¢ platformy druku.

System pomiarowy z czujnikiem laserowym typu bariera wykorzystuje precyzyjny, bezkontaktowy
mechanizm. System sktada sie z nadajnika i odbiornika laserowego zainstalowanych nad platforma.
Aby zmierzy¢ wysokos¢ podtoza, umiesc¢ obiekt na platformie ptaskiej. Przesun platforme, aby
wprowadzi¢ obiekt w strefe wykrywania lasera. Gdy obiekt wchodzi w wigzke lasera, czujnik uruchamia
sie i rejestruje w czasie rzeczywistym informacje o wysokosci gornej czesci obiektu. Nastepnie system
oblicza doktadng wysokos¢ obiektu, mierzqc przesuniecie miedzy poczgtkowq pozycjqg platformy a
pozycjq, w ktorej wigzka lasera zostaje zablokowana. Proces ten charakteryzuje sie szybkg reakcjq i
wysokq doktadnosciq, utrzymujgc btgd pomiaru w granicach 1 milimetra. System spetnia wymagania
aplikacji wymagajgcych precyzyjnego wykrywania wymiarow.



Wkiad atramentowy i wkitad czyszczqgcy

Ta drukarka jest wyposazona w wkitady z tuszem i czyszczqgce do drukowania kolorowego oraz do
konserwacji gtowicy drukujgcej. Wktady atramentowe obejmujg nastepujgce kolory: C (cyjan),

M (magenta), Y (z6tty), K (czarny), W (biaty) oraz G (potysk). Atramenty CMYKW umozliwiajg druk
wielokolorowy, warstwowy i inne efekty specjalne, a warstwa potyskujgca pozwala poprawic
intensywnos¢ drukowanych kolorow. Wktad czyszczqcy wprowadza ptyn czyszczqcey do dysz po
zakonczeniu drukowania w celu automatycznego czyszczenia i konserwacii.

Zasilane sztuczng inteligencjq

Integracja funkcji opartych na sztucznej inteligencji znacznie poprawia komfort uzytkowania, a
rozpoznawanie konturow i funkcja AutoFill zapewniajq bardziej precyzyjne i wydajne operacje
drukowania.

Rozpoznawanie konturow: System rozpoznawania konturéw oparty na sztucznej inteligencji
precyzyjnie lokalizuje obszar drukowania, poprawiajgc wydajnosé i jako$é druku za pomocq tej
drukarki UV. Jego kluczowe funkcje obejmuja:

« Wykrywanie obszaru drukowania: Szybko wykrywaj kontur obiektu docelowego, aby zapobiec
drukowaniu poza podtozem lub na pustych obszarach.

- Ekstrakcja konturéw: Uzyj kamery, aby uchwyci¢ obrazy podtoza, wyodrebni¢ cechy krawedzi lub
ksztattu, a nastepnie wygenerowacé¢ odpowiednio ptétno projektowe.

- Efektywne pozycjonowanie: Zastosuj sztucznq inteligencje do przetwarzania ztozonych zaktécen tia
w celu szybkiego i doktadnego wykrywania konturéw podtoza.

Niemniej jednak rozpoznawanie konturdow przez sztuczng inteligencje wiqze sie z wyraznymi

ograniczeniami w wykrywaniu przezroczystych podtozy, takich jak szkto i akryl, z nastepujgcych
powodow:



« Wiasciwosci optyczne: Przezroczyste obiekty zatamujq, odbijajq i przepuszczajg swiatto, powodujgc
rozmyte lub utracone granice, ktérych konwencjonalne obrazy RGB nie mogqg wyraznie uchwycié.

« Zakiécenia tta: Przezroczyste podtoza zlewaqjq sie z ttem, co utrudnia rozréznienie cech konturéw.

« Odbicie powierzchni: Jasne strefy odblaskowe mogq by¢ btednie zidentyfikowane jako krawedzie
lub kontury podtoza.

AutoFill: Funkcja AutofFill jest przeznaczona do drukowania na wielu rodzajach podtozy. Kamera
rejestruje obrazy, a model oparty na sztucznej inteligencji generuje informacje dotyczgce konturow
kazdego podtoza. Po zaprojektowaniu przez uzytkownikow wzordéw na podstawie danych konturowych
w oprogramowaniu sterujgcym, funkcja AutoFill automatycznie stosuje projekt do wszystkich podtozy
na powierzchni ptaskiej platformy, ograniczajgc koniecznos¢ powtarzalnego recznego pozycjonowania
i regulacji kagta dla wielu podtozy.

2.Co znajduje sie w opakowaniu
Ten produkt jest dostarczany w dwoch oddzielnych opakowaniach: jedno zawiera drukarke UV, a drugie

wktady z tuszem oraz wkitad czyszczqcy.

Sprawdz zawartosc 2 paczek przewozowych. W przypadku braku jakichkolwiek elementéw skontaktuj
sie z support@eufy.com.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

(L

@ - llo$¢ kabli zasilajgcych rézni sie w zaleznoéci od kraju lub regionu.
- Przed rozpakowaniem prosimy o potwierdzenie, ze otrzymali Panstwo obie paczki.

Nazwa llosé Sposdb uzycia

Uzywany z drukarkqg UV do drukowania

Standardowy modut ptaski 1 na duzych podiozach.

Mini drukarka ptaska (wstepnie Uzywana z drukarkg UV do drukowania
zainstalowana) na matych podtozach.

Uzywana do mini drukarki ptaskiej

Standardowa mata w celu utatwienia kalibracji pozyciji
samoprzylepna i zabezpieczenia wydrukowanego

obiektu w wybranym miejscu.

Uzywana do mini drukarki ptaskiej,
aby pomaoc w kalibracji pozycji i

Mini mata samoprzylepna ! zabezpieczy¢ wydrukowany obiekt na
miejscu.
. . Do filtrowania i pochtaniania zapachoéw
Filtr powietrza 1 . .
oraz szkodliwych gazow.
Rozne w
Zasilacz i kable zasilajgce zaleznosci od Stuzy do zasilania drukarki UV.

kraju lub regionu

Stuzy do blokowania swiatta UV i

Okulary ochronne UV 1
ochrony oczu.

Wolne nosniki 3 Podtoze do druku.



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

3.Przygotowanie

Aby otrzymywac na czas filmy instruktazowe dotyczqgce korzystania z drukarki UV E1, zalecamy
subskrypcje naszego kanatu na YouTube.

https:/www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Umiejscowienie

1.Umies¢ drukarke na ptaskim, stabilnym biurku i zapewnij wystarczajgcqg ilo$¢ miejsca wokot niej (40 cm
Z przodu i Z tytu, 30 cm po lewej i prawej stronie).

L.
Q - Umies¢ to urzgdzenie w dobrze wentylowanym miejscu z dobrg cyrkulacjg powietrza.
- Nie nalezy umieszcza¢ drukarki bezposrednio przy scianach po obu stronach, poniewaz moze
to spowodowac¢ zabrudzenie $cian atramentem.
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2.Podnies gornqg pokrywe, usun wewnetrzng pianke ochronng, a nastepnie jg zamknij. Otworz przednie
drzwiczki i wyjmij pudetko z akcesoriami, a nastepnie delikatnie zamknij drzwiczki komory drukarki.
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https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.2 Wiqgcz zasilanie

Podtgcz urzgdzenie do gniazdka elektrycznego, a wskaznik zasilania zaswieci sie na zielono.

o

(3]

3.3 Instalacja

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

1.Zainstaluj wszystkie 6 wktadow z tuszem UV w odpowiednich gniazdach w kolejnosci wedtug koloru.
Odgtos ,klikniecia” oznacza pomysing instalacje.

- Mozesz sprawdzi¢ pozostatq pojemnosc tuszu w aplikacji eufyMake po zakonczeniu konfiguraciji
systemu.

¥

- Uzywaj wytgcznie oryginalnych wktadow atramentowych dostarczonych przez producenta.
Uzywanie nieoryginalnych wktadoéw atramentowych moze spowodowac uszkodzenie
urzgdzenia.

!
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https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

O wkitadach atramentowych UV

Drukarka UV wykorzystuje nastepujqce szes¢ rodzajow wktadow. Te wktady sq uzywane do drukowania
kolorowego, efektéw teksturowanych i wykonczenia lakierem. Kazdy wktad jest wyraznie oznaczony
etykietq koloru z przodu i na gorze oraz zawiera wbudowany chip do rozpoznawania wtozenia i
monitorowania poziomu tuszu w czasie rzeczywistym.

2.Zdejmij trzy nasadki ochronne, a nastepnie umies¢ wktad czyszczgcy w odpowiedniej pozyciji.

O wktadzie czyszczgcym

Wiktad czyszczqcey tgczy w sobie trzy kluczowe funkcje: czyszczenie, nawilzanie i usuwanie zuzytego
atramentu. Wktad zawiera wbudowane roztwory czyszczqce i nawilzajgce, ktoére stuzq do czyszczenia
dysz, codziennej konserwaciji i utrzymania gtowicy drukujgcej w optymalnym stanie. Wktad obejmuje
rowniez wewnetrzny zbiornik na zuzyty tusz, gdzie gromadzi sie nadmiar atramentu wydzielanego
podczas drukowania i cykli konserwacyjnych.

(L

Q - To urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do uzytku z oficjalnymi materiatami
eksploatacyjnymi. Uzywanie wktaddw czyszczgcych innych producentdw nie jest dozwolone i
moze wptywac¢ na wydajnosc¢ drukarki.

3.Trzymajqc oburgcz uchwyty, wsun filtr powietrza na miejsce. Nacisnij pokrywe, az ustyszysz klikniecie.

https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEUQ
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https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4 Wprowadzenie do platformy lub przystawki
4.1 Wybér platformy lub przystawki

« Rozmiar: 330 mm x 90 mm
- Uzywana z mini matg samoprzylepng do drukowania na matych

Mini drukarka podtozach, takich jak magnesy na lodowke.
ptaska (wstepnie - Obstuguje uszczelnianie opakowan i inne podobne scenariusze
zainstalowana) drukowania.

- Nadaje sie do drukowania na twardych, ptaskich podtozach o
maksymalnej wysokosci warstwy wynoszgcej 4 mm.

« Rozmiar: 330 mm x 420 mm
- Moze by¢ uzywana ze standardowqg matq klejgcqg do drukowania na

s::::lgardowy modut duzych podtozach, takich jak ramki na zdjecia.

P - Nadaje sie do drukowania na twardych, ptaskich podtozach o
maksymalnej wysokosci warstwy wynoszgcej 4 mm.

Obrotowa przystawka Umozliwia drukowanie na standardowych stozkowych lub cylindrycznych

do drukowania podtozach, takich jak kubki.

- Umozliwia drukowanie na réznych podtozach, w tym na specjalnych
foliach, foliach w rolkach i winylu, o dtugosci do 10 metrow.
- Obstuguje drukowanie w formacie dtugim.

Mocowanie rolki do
folii

Q - Upewnij sig, ze zasilanie jest odtgczone przed serwisowaniem lub wymiang ktéregokolwiek z
nastepujgcych elementdw: ptaskiej podstawy, przystawki obrotowej lub do nawijania na rolke,
gtowicy drukujqcej lub kabli zasilajgcych.

4.2 Instalacja mini drukarki ptaskiej

Przed rozpoczeciem drukowania za pomocqg mini ptaskiej platformy upewnij sie, ze podtoze spetnia
wymagania dotyczgce maksymalnego rozmiaru, wysokosci i wagi. Zabezpiecz mini ptaskg platforme
i umies¢ podtoze na mini macie samoprzylepnej, aby zapewnic¢ stabilne zamocowanie podczas
drukowania.

1.Upewnij sie, ze mini ptaska platforma jest zablokowana przed umieszczeniem podtoza.



2.Umies¢ podtoze w uktadzie wspotrzednych.

4.3 Zainstaluj standardowq drukarke ptaskg

Przed rozpoczeciem drukowania na standardowej drukarce ptaskiej upewnij sie, ze podioze spetnia
wymagania dotyczgce maksymalnego rozmiaru, wysokosci i wagi. Zabezpiecz standardowq drukarke

ptaskq i umies¢ podtoze na standardowej macie samoprzylepnej, aby zapewnic stabilne zamocowanie
podczas drukowania.

1.0dblokuj i zdejmij pokrywe komory drukarki.
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

2.Przesun zatrzask w lewo, aby usunqgc¢ fabrycznie zainstalowang mini platforme.


https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

3.Umies¢ standardowq platforme na ptycie wspierajgcej, a nastepnie przesun zatrzask, aby jg
zablokowac.

to

4.Umies¢ podtoze w uktadzie wspotrzednych.



4.4 Zainstaluj obrotowy modut drukujgcy

1.Przesun zatrzask w lewo, aby wyjqgc¢ fabrycznie zainstalowany modut ptaski, a nastepnie umiesc¢
obrotowy modut drukujgcy na tacy drukarki UV i ponownie przesun zatrzask, aby go zablokowac.

fo

2.Gdy otwor pojemnika jest skierowany w lewo, nalezy docisng¢ przedni trzpien ograniczajqgcy, a
nastepnie umiescic otwor pojemnika na kotach napedowych. Jesli otwor pojemnika ma uskok lub jest
zaokrgglony, nalezy uzy¢ dostarczonych tulei, aby przedtuzy¢ kota napedowe.



3.Przytrzymaj przycisk odblokowujqcy, aby przesunqc przesuwang podpore tak, aby tylny kotek
ustalajgcy przylegat do dna pojemnika. Umies¢ dolng czes¢ pojemnika na koétkach dociskowych i, jesli
to konieczne, uzyj dostarczonych tulei, aby przedtuzy¢ kotka dociskowe.




4.Przeciqgnij przesuwang podpoérke w prawo, az sie zatrzyma, aby zapobiec przesuwaniu sie pojemnika.
Jesli wewnetrzny gwint otworu pojemnika jest gtebszy (15 mm), uzyj dostarczonej rozpoérki, aby
przedtuzy¢ podporke.

1S mm

4.5 Zainstaluj przystawke Roll-to-Film (do zaktualizowania)
https:/www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bBik

5.Konfiguracja systemu

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFlI

5.1 Dodawanie urzgdzenia

Pobierz aplikacje eufyMake i postepuj zgodnie z instrukcjami w aplikacji, aby zakonczy¢ wstepng
konfiguracje.

s o Nl
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https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Nazywanie i inicjalizacja urzgdzenia
Nazwij swoje urzgdzenie, a nastepnie rozpocznij proces inicjalizacji.

- Caty proces zajmie okoto 30 minut.

5.3 Sprawdzenie statusu

Po inicjalizacji urzgdzenie przechodzi do fazy sprawdzania statusu. Poczekaj okoto jednej minuty, az
proces sie zakonczy.

- Jesli ktorykolwiek element nie przejdzie kontroli, sprobuj ponownie lub skontaktuj sie z pomocqg
technicznaq.



5.4 Wtrysk tuszu
Wtrysk atramentu rozpoczyna sie teraz. Poczekaj okoto 15 minut na zakonczenie.

- Jesli wstrzykniecie sie nie powiedzie, sprobuj ponownie lub skontaktuj sie z pomocq techniczng.
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5.5 Testowanie druku
Maszyna rozpocznie teraz cykl testowego drukowania. Poczekaj okoto 2 minuty na zakonczenie testu.
- Monitoruj postep testow w aplikaciji.

- Poréwnaj wydrukowany obraz z docelowym obrazem w aplikaciji. Jesli sg zgodne, wybierz [Yes], aby
kontynuowac.

- W przypadku niedopasowanych obrazéw lub stabej jakosci wydruku, kliknij [No], aby przej$¢ do strony
niepowodzenia testu. Przeprowadz Czyszczenie gtowicy drukujgcej lub skontaktuj sie z pomocqg
techniczngq, jesli to konieczne.

9:41 wll F -

~ Test Printing
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5.6 Kalibracja kamery

Po wykonaniu testowego wydruku przejdz do kalibracji kamery. Monitoruj proces kalibracji w aplikacji.

- Po zakonczeniu kalibracji upewnij sie, ze usunagtes folie ochronng z ptaskiej powierzchni lub maty
samoprzylepnej (jesli dotyczy), zanim rozpoczniesz pierwszy wydruk.

- Jesli kalibracja sie nie powiedzie, sprobuj ponownie lub skontaktuj sie z pomocq techniczng.

9:41 ol F - 9:41 ol T -

v Camera Calibration 4/4 v Camera Calibration 414
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Camera calibration failed.
Check the following before retrying

I 1. Make sure the paper fully covers the

Camera Calibrating... Rl ETe,

2. Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking “Clean” to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

t will take about %s minutes

How to attach paper?

Contact Support

6.Przebieg procesu drukowania
https://www.youtube.com/watch?v=e06t5KQwWASA

7.Przewodnik po wskaznikach LED
Gtéwna dioda LED przycisku

State niebieskie swiatto

- Wigczone, ale nie potqgczone z Wi-Fi


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

State zielone swiatto
- Wigczone i potgczone z Wi-Fi
- Zadne zadanie drukowania nie zostato uruchomione w ciggu 5 minut

- Zadanie drukowania zakonczone.

Powiew zieleni
- Zadanie drukowania zostato odebrane, ale jeszcze niepotwierdzone.

- Zadanie drukowania potwierdzone

Podswietlenie wytgczone

- Zadne zadanie drukowania nie powinno trwaé diuzej niz 5 minut.

Powiew btekitu

- Aktualizacja oprogramowania systemowego



Miga na czerwono
- Bfgd: Brak tuszu, pojemnik na zuzyty tusz jest petny

Dioda LED wktadu atramentowego

State zielone swiatto

- Wktady atramentowe zostaty pomysinie zainstalowane i zawierajg duzo atramentu.

State czerwone swiatto

- Wktady atramentowe zostaty pomysinie zainstalowane, ale brakuje atramentu.

Miga na czerwono

- Brak tuszu lub brak wtozonego wktadu z tuszem



Dioda LED gtowicy drukujgcej

Podswietlenie wigczone

- W stanie pracy

Blakniecie
- W trybie gotowosci

Wskaznik LED zasilania

State czerwone $swiatto

- Podigczona, ale nie wigczona



State zielone $wiatto
- Podigczona i wigczona

- Podtgczona i w stanie dziatania

8.Czyszczenie

W drukarkach UV podczas uzytkowania czesto gromadzi sie atrament i kurz. Regularna konserwacja
jest niezbedna, aby zapewnic¢ stabilng wydajnos¢ i jakos¢ druku.

(L

Q - Podczas wszystkich czynnosci zwigzanych z czyszczeniem nalezy zawsze nosic¢ rekawice i
okulary ochronne, aby zapobiec kontaktowi atramentu UV ze skorg lub oczami. Nie nalezy
dopuszczac¢ do kapania roztworu czyszczqgcego na zewnetrzng czes¢ urzqgdzenia, poniewaz
moze on mie¢ wiasciwosci powodujgce korozje.

Potrzebne akcesoria

. Sciereczki bezpytowe

- Bawetniane patyczki bezpytowe
- Roztwdr do czyszczenia tuszu

- Jednorazowe rekawice nitrylowe
- Silikonowa skrobaczka do tuszu

- Olej smarujgcy przeciwrdzewny
8.1 Rutynowe czyszczenie (raz w miesiqcu)

Aby utrzymac jakos¢ druku i wydtuzy¢ zywotnos¢ drukarki, czys¢ nastepujgce czesci raz w miesiqcu,
Zwracajqgc szczegolng uwage na obszary, w ktérych gromadzi sie tusz.

Powierzchnia lampy UV

3.Uzyj czystej,
1.2Zwilz bezpytowy wacik 2.Del_|kotn|e_przetrzyj catq rlwle_pozost.owqucej I<+gczkow
. powierzchnie lampy UV, aby sciereczki, aby usung¢
roztworem do czyszczenia . Lol ) .
usungc¢ wszystkie widoczne nadmiar roztworu, upewniajqc
atramentu. . . , T
Slady tuszu. sie, ze powierzchnia jest
catkowicie sucha.




Otoczenie gtowicy drukujgcej

(L

Q - Nie zaleca sie recznego czyszczenia obszaru dyszy za pomocq roztworu czyszczgcego.

1.Zwilz bezpytowy wacik
roztworem do czyszczenia
atramentu.

2.0stroznie wytrzyj obszar
wokot gtowicy drukujgcej,
aby usungc¢ wszelkie plamy
atramentu.

3.Uzyj czystej,
niepozostawiajgcej ktaczkow
sciereczki, aby catkowicie
osuszyC¢ powierzchnie.

Podstawa drukarki ptaskiej

1.Doktadnie przetrzyj catq
powierzchnie podstawy
drukarki ptaskie;j.

2.Uzyj suchej,
niepozostawiajgcej ktaczkow
Sciereczki, aby usungc¢
pozostatosci roztworu.

Stacja gtowicy drukujgcej

1.Zwilz bezpytowy wacik
roztworem do czyszczenia
atramentu.

2.0czysc¢ ostrze skrobaka i podktadke z atramentem, aby usung¢
wszystkie widoczne slady atramentu.




(L

Q - Aby unikng¢ btedow kalibraciji, nie dotykaj tasmy nadajnikal

8.2 Gtebokie czyszczenie (co kwartat)

Zarowno wewnetrzne, jok i zewnetrzne komponenty wymagajg doktadnej konserwaciji co trzy miesigce.
Podczas konserwacji zawsze nos rekawice i zachowaj ostroznosc.
Szyna osi X

- Jesli zauwazysz kurz lub nagromadzenie oleju na szynie osi X, przetrzyj jg suchqg, niepozostawiajgcqg
widkien sciereczkq (bez uzycia srodka czyszczqcego).

- Ostroznie usun zanieczyszczenia, starajqc sie zachowac istniejgce smarowanie.

Q - Nie dotykaj listwy nadajnika. Nie uzywaj srodkéw czyszczgeych do czyszczenia szyny.

Ostona ochronna kamery

3.Uzyj czystego,

1.Zwilz bezpytowy wacik 2.Delikatnie przetrzyj ostone mep_ozostcmcuqcego w+o|<_|en
. . wacika, aby usung¢ nadmiar
roztworem do czyszczenid ochronng na kamerze, az G ;
; Lo roztworu, upewniajgc sie,
atramentu. wszystkie smugi zniknag.

Ze powierzchnia jest sucha i
czysta.




Czyszczenie modutu atramentowego

1.Zwilz bezpytowy
wacik roztworem do
czyszczenia atramentu.

2.Doktadnie wyczysc ostrze skrobaka i poduszke z tuszem, aby usung¢
wszelkie slady pozostatosci tuszu.

(L

Q - Aby unikngc¢ bteddw kalibraciji, nie dotykaj tasmy nadajnika!

Smarowanie prowadnicy osi X

Uzyj niepozostawiajgcego witdkien wacika, aby natozy¢ olej smarujqcy przeciwrdzewny na gorne i dolne
obszary prowadnicy osi X.



Smarowanie prowadnicy osi Y

Uzyj niepozostawiajgcego wtdkien wacika, aby natozy¢ olej smarujgcy przeciwrdzewny na obie
prowadnice, pracujgc od szczelin po obu stronach osi X.

Smarowanie prowadnicy osi Z

Uzyj niepozostawiajgcego witdkien wacika, aby natozy¢ olej smarujgcy przeciwrdzewny na cztery
prowadnice, pracujgc od szczelin po obu stronach szyny osi X.

Standardowe smarowanie prowadnicy ptaskiej

Odwrdc¢ zespot stotu drukujgcego. Natdz olej smarowy na oba prety prowadzqce, a nastepnie przesun
ptaskq podstawe w przod i w tyt, aby rownomiernie rozprowadzic¢ olej.



9.Konserwacja

9.1 Regularna konserwacja

Wyczys¢ prowadnice osi X z kurzu i

Szyna osi X ; )
Zzanieczyszczen.
Sprawdz pasek, aby unikng¢ btedow
drukowania spowodowanych jego
Paski i rolki

poluzowaniem lub zbyt mocnym napieciem.
Upewnij sie, ze rolki dziatajq prawidtowo, bez
zadnych nietypowych dzwiekéw ani zaciec.

Filtr powietrza

Wymieniaqj filtr powietrza co trzy miesigce, aby
unikng¢ zapachu tuszu podczas drukowania.

Wkiad czyszczqgcey

Kazdy wktad czyszczqgcy mozna uzy¢ do
maksymalnie 30 czyszczen.

Gtowica drukujgca

Gtowica drukujgca UV wykonuje zadania
konserwacyjne w stanie spoczynku:
natryskiwanie btyskawiczne, ekstrakcje
atramentu i czyszczenie, aby zapewnic jej
dobry stan i unikng¢ nadmiernego wysychania i
korozjiWytrzyj gtowice drukujqcq, aby zapobiec
jej zatkaniu.Jesli sie zatka, wyczysc jq, aby jg
odetkac.

9.2 Wymiana gtowicy drukujgcej

Gtowica drukujgca ma ograniczonqg zywotnos¢ i bedzie wymagata wymiany, jesli stanie sie

nieuzyteczna i nie bedzie mozna jej naprawic.

Q - Przed przystgpieniem do konserwacji drukarki lub jej akcesoriow (takich jak gtowica drukujgca),
wytgcz zasilanie modutu szybkiego zwalniania gtowicy drukujgcej. To zapobiegnie zwarciom,
ktore mogtyby spowodowac¢ dodatkowe uszkodzenia sprzetu elektronicznego i stanowic

zagrozenie dla bezpieczenstwa osobistego.

- Zatoz okulary ochronne z filtrem UV i odziez ochronnq. Pracuj w dobrze wentylowanym

pomieszczeniu.

- Przed rozpoczeciem pracy zatdz jednorazowe rekawice z nitrylowej gumy i przygotuj klucz

imbusowy 2,5 mm.




1.Usun goérny panel.

2.W aplikacji eufyMake wybierz tryb [Wymiana modutu szybkoztgczki gtowicy drukujgcej].
3.Modut gtowicy drukujgcej automatycznie przesuwa sie do pozycji wymiany.

- Nie wytgczaj adaptera.



4,0tworz pokrywe karetki drukujgce;.

5.Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm, aby poluzowac¢ sruby z potowq gwintu, az czes¢ bedzie mozna
podnosi¢ i opuszczac.




6.Poluzuj, az nakretki szesciokgtne na dole zostang odtqczone, a nastepnie podnies zespot dokujgcey
rurke z tuszem do najwyzszego punktu.

7Wyciggnij antyposlizgowq klamre modutu szybkiego zwalniania, trzymajqc jq.
- Zadbaj o ochrone dolnej powierzchni modutu, aby unikng¢ jej zgniecenia lub zarysowania.

- Uwazaj, aby nie dotkng¢ ani nie zabrudzi¢ paska kodowego podczas wyjmowania lub wktadania
modutu.



8.Sci$nij antyposlizgowg klamre na module i wsun nowy modut gtowicy drukujgcej, az ustyszysz klikniecie
oznaczajgce jego prawidtowe zamocowanie.

- Upewnij sie, ze zadne obce przedmioty nie blokujg modutu.

9.Wcisnij zestaw mocujqcy rurki z atramentem, az zréwna sie z gtowicq drukujgcqg. Za pomocq klucza
imbusowego 2,5 mm dokre¢ sruby z potgwintem i zabezpiecz catos¢ we witasciwym miejscu.

<N




10.Zatdz pokrywe z powrotem na gtowice drukujgcq. Klikniecie oznacza, ze montaz zakonczyt sie
powodzeniem i rogi sq czyste.

)

N.PotwierdZ w aplikacji, ze wymiana zostata zakornczona. Nastepnie gtowica drukujgca uruchomi tryb
zerowania w celu konserwacji pamieci flash.

9.3 Zestaw wymienny podktadki atramentowej i skrobaka

https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Wymiana pokrywy komory drukarki
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Aktualizacja oprogramowania systemowego

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci urzqdzenia i rozwigza¢ ewentualne problemy, upewnij sie, ze
posiadasz najnowszq wersje. Mozesz sprawdzi¢ i zaktualizowac wersje oprogramowania systemowego
za pomocq aplikacji eufyMake lub oprogramowania eufyMake Studio na swoim komputerze. Jesli
pojawi sie nowa wersja, dostaniesz powiadomienie.

10.1 Aplikacja eufyMake

1.Wybierz [Ustawienia] > [Wersja oprogramowanial, aby sprawdzi¢ dostepne aktualizacje.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

2.Jesli dostepna jest nowsza wersja, dotknij [Aktualizuj], aby jg pobrac¢ i zainstalowac.

10.2 eufyMake Studio (do zaktualizowania)
11.Przywré¢ ustawienia fabryczne

1.Aby rozpoczqc¢ proces resetowania do ustawien fabrycznych, naciénij i przytrzymaj jednoczesnie
przyciski ZASILANIA i START/STOP przez ponad pie¢ sekund.

2.Urzgdzenie przeprowadzi operacje czyszczenia i nawilzania. Obecnie petny proces czyszczenia trwa
22 minuty. Jesli proces czyszczenia sie nie powiedzie, ustawienia fabryczne nie zostanqg przywrocone.
3.Po zakonhczeniu czyszczenia i nawilzania zostanie przeprowadzone odzyskiwanie danych, a urzqdzenie
uruchomi sie ponownie.



12.Specyfikacje

. . 110-120V ~, 50/60Hz (US, JP) 220-230V ~, 50/60Hz
Wejscie prqdu przemiennego

(UE, Chiny)
Port DC 24V=275A
Pobdr mocy 66W

Metoda drukowania Metoda piezoelektrycznego druku

atramentowego
Kanat koloru CMYK + W (Biaty) + G (Potysk)
Rozdzielczos$¢ druku Maks. 1440 DPI (Punktow na cal)

Tryb drukowania Tryb mini, tryb standardowy, obrotowy, rolka do

filmu

Szerokos¢ 320 mm

Dtugosc 90-1500 mm

Zakres 40-100 mm

Predkos¢ 1,2 m?/H

Obstugiwane formaty plikow JPG, PNG, TIFF

. Automatyczna konserwacja, automatyczne

Automatyzacja - . .
poziomowanie, automatyczne czyszczenie

Wilgotno$¢ srodowiska pracy Wilgotno$¢ wzgledna 20%-85%

Temperatura srodowiska pracy 15°C -35°C (59 °F -95 °F)

Temperatura przechowywania 5°C -35°C (41 °F -95 °F)

Wymiary produktu 595 mm (W) x 242 mm (D) x 395 mm (H)

Waga netto produktu 15 kg

13.Uwaga

Deklaracja zgodnosci CE

Ten produkt spetnia wymagania Wspolnoty Europejskiej dotyczgce zaktdcen radiowych. Niniejszym
firma Anker Innovations Limited o$wiadcza, ze typ urzqgdzenia radiowego V8260 jest zgodny z dyrektywq
2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny na nastepujgcej stronie internetowej:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Pasmo czestotliwosci: pasmo 2,4G (2,4000 GHz - 2,4835 GHz) Moc wyjsciowa modutu Wi-Fi jest mniejsza
niz 20 dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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