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1.Despre acest produs

1.1 Introducere in principiul imprimarii UV
Principiul de imprimare

Imprimantele UV utilizeaz& tehnologia cu jet de cerneald piezoelectric. Aceasta inseamnd cd nu
existd contact direct intre capul de imprimare si suprafata materialului. in schimb, capul de imprimare
utilizeazd tensiunea pentru a ejecta cu precizie picdturi de cerneald din duze pe substrat. Aceastd
metodd de imprimare inkjet fard contact, cunoscutd si sub denumirea de metodd cu spatiu, permite
imprimarea pe o gamd mult mai largd de materiale. O singurd masind poate imprima pe materiale
precum sticl&, pldci ceramice, acril, metal, piele si altele.

Principiul de intdrire

int&rirea UV are loc atunci cand fotoinitiatorii din cerneala UV reactioneazd cu lumina ultravioletd
emisd de Idmpile LED. Aceastd reactie chimicd face ca cerneala sd se solidifice aproape instantanevu,
fard a fi nevoie de coacere traditionald la c8ldurd sau uscare la aer. Acest proces rapid dureazd doar
cdteva secunde, reducdnd semnificativ timpul de productie. Cu toate acestea, deoarece cerneala

UV are adesea un finisaj mat, imaginile tipdrite pot pdrea usor estompate. Pentru a contracara acest
lucru, se poate aplica un lac transparent lucios peste imaginea imprimatd pentru a crea un efect mai
strdlucitor si cu luciu intens.

Principiul culorilor

Imprimantele UV cu cinci culori (C - Cyan, M - Magenta, Y - Galben, K - Negru, W - Alb) pot satisface
majoritatea nevoilor de imprimare, iar noi oferim si un finisaj lucios pentru un efect imbundatdtit. Alte
culori sunt create prin amestecarea acestor culori primare folosind un software de gestionare a
culorilor. Pe 1Gngd imprimarea standard color, aceastd imprimantd poate produce efecte speciale
prin control software. De exemplu, cerneala albd sau luciul pot fi stratificate pentru a crea suprafete
ridicate si texturate, producénd efecte embosate (in relief).

1.2 Caracteristici speciale
Tehnologia ColorMaestro™: Creeaza pand la 5 mm de textura 3D

Tehnologia modernd de imprimare se concentreazd din ce in ce mai mult pe obtinerea unui finisqj
tactil al imprimarii. Acest dispozitiv produce imprimdri 3D relief de calitate superioard, imbundtdtind
dimensionalitatea si textura. Acest lucru este realizat printr-o combinatie de software si hardware.
Mai intdi, software-ul utilizeazd Al pentru a converti imaginea originald imprimatd a utilizatorului
intr-o hartd de addncime. Utilizatorul selecteaz& apoi indltimea doritd a imprimdrii, iar software-ul
calculeazd automat numdarul de straturi si maparea culorilor necesare. Hardware-ul efectueazd apoi
imprimarea stratificatd, construind efectul 3D prin depunerea precisd a straturilor de cerneald albd
sau luciu pentru a crea un efect de relief de pdnd la 5 mm.

Design modular 3-in-1 pentru toate proiectele tale de tiparire

Acest dispozitiv suportd multiple accesorii, inclusivimprimare pe suprafete plane, imprimare rotativd
si imprimare de tip roll-to-roll (in curs de dezvoltare). Acest lucru v8 permite sd imprimati obiecte de
diferite dimensiuni si tipuri folosind o singurd masind.

Sistemul JetClean™: Reduce automat blocajele

Deoarece duzele imprimantelor UV conventionale sunt predispuse la probleme si necesitd intretinere
frecventd, acest dispozitiv este echipat cu tehnologia JetClean™ pentru curdtarea si intretinerea
automatd a duzelor. Acest sistem infuzeazd automat solutia de curdtare si solutia de hidratare in duze

dupd utilizare, mentin&ndu-le curate si umede chiar si atunci cdnd imprimanta este inactivd. Acest
proces automatizat asigurd performanta optimd a duzei si reduce intretinerea manuald.

Pozitionare automatd precisé cu doud lasere si camerd integratd



Pentru a captura cu precizie pozitia de imprimare tintd si a mdsura indltimea pentru designul si
imprimarea ulterioare, am integrat doud lasere si 0 camerd cu rezolutie Thaltd. Camera integratd
captureazd imagini, in timp ce cele doud lasere md&soard indltimea, facilitdnd utilizatorilor localizarea si
tintirea zonei de imprimare. in plus, compensarea automatd a distorsiunilor si alti algoritmi de calibrare
sunt inclusi pentru a imbundtdti precizia, permit&nd o imprimare cu adevdrat inteligentd.

1.3 Dintr-o Privire
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Buton START/STOP
- Apdsati pentru a incepe sau a opri imprimarea
- Apdsati pentru a confirma conectarea dispozitivului

Sloturi pentru cartuse de cernealda

Capac Superior

Compartimentul filtrului de aer

Curdtarea compartimentului pentru cartuse
Blocare platforma pland

Usa compartimentului imprimantei

P00 O06O0060 O O

Cod QR pentru addugarea dispozitivului

Butonul de Pornire

- Apdsati pentru a porni dispozitivul si pentru a injecta cerneald cand este oprit.

- Apdsati pentru a porni dispozitivul, a cur8ta capul de imprimare si a injecta cerneald dacd
dispozitivul a fost oprit accidental.

@ - Cand este pornit, apdsati si mentineti apdsat timp de 5 secunde pentru a efectua curdtarea,

apoi opriti alimentarea.

- Cand este pornit, apdsati rapid de doud ori si asteptati ca lumina principald sa clipeascd
timp de 2 secunde, apoi apdsati si mentineti apdsat timp de 5 secunde pentru a opri toate
operatiunile, a curdta capul de imprimare si a sterge toate datele utilizatorului.

@ Portdeintrare DC
® Port Ethernet



1.4 Module principale si functii
Sistem de control al migcarii

Sistemul de control al miscdrii gestioneazd functiile esentiale in imprimanta UV. Controleaz&
deplasarea capului de imprimare si a substratului. Capul de imprimare UV se deplaseazd de-a lungul
axei X, in timp ce accesoriile de imprimare de pe axa Y si platforma pland efectueazd miscdri verticale.

Cap de imprimare si tampon de cerneala

Aceastd imprimantd este echipatd cu un singur cap de imprimare UV cu sase canale, asociat cu
un tampon de cerneald. in timpul imprimdrii, capul de imprimare utilizeaz& tensiune pentru a ejecta
picAturi de cerneald din duze pe substrat, asigurdndu-se c& nu existd contact direct cu materialul.
Acesta serveste ca un modul cheie al imprimantei UV. Tampoanele de cerneald reduc riscul de
infundare si deteriorare a capului de imprimare.

Sistem de masurare a senzorilor

Aceastd imprimantd include un sistem de mdsurare cu senzori integrat, care contine o camerd si
senzori laser dubli. Camera identificd platforma de imprimare si substratul, apoi extrage contururile,
in timp ce cele doud lasere mdsoard automat indltimea obiectului inainte de imprimare si ajusteazd
indltimea platformei de imprimare in consecintd.

Sistemul de mdsurare cu senzor laser cu barierd opticd utilizeazd un mecanism de inaltd precizie, fard
contact. Sistemul constd dintr-un emitdtor si un receptor laser instalate deasupra platformei. Pentru a
mdsura indltimea substratului, asezati obiectul pe platforma pland. Mutati platforma pentru a aduce
obiectul in zona de detectare a laserului. Cadnd obiectul intrd in raza laserului, senzorul se activeazd

si capteazd informatiile in timp real despre indltimea varfului obiectului. Sistemul calculeazd apoi
indltimea exactd a obiectului mdsurdnd deplasarea dintre pozitia initiald a platformei si pozitia in care
fasciculul laser este blocat. Acest proces rdspunde rapid si oferd o precizie ridicatd, mentindnd eroarea
de mdsurare sub 1 milimetru. Sistemul indeplineste cerintele aplicatiilor care solicitd detectarea precisd
a dimensiunilor.



Cartus de cerneald si cartus de curdtare

Aceastd imprimantd este echipatd cu cartus de cerneald si cartus de curdtare pentru imprimarea
color si intretinerea capului de imprimare. Cartusele de cerneald contin C (Cyan), M (Magenta), Y
(Galben), K (Negru), W (Alb) si G (Luciu). Cernelurile CMYKW permit imprimarea multicolor, imprimarea
stratificatd si alte efecte speciale, in timp ce stratul de luciu este disponibil pentru a spori intensitatea
culorilorimprimate. Cartusul de curdtare introduce solutia de curdtare in duze dupd imprimare pentru
curdtare si intretinere automatad.

Bazat pe Inteligentd Artificiala

Integrarea functiilor Al imbundtdteste semnificativ experienta utilizatorului, recunoasterea conturului Al
si AutoFill asigur@nd operatiuni de imprimare mai precise si mai eficiente.

Recunoasterea contururilor: Sistemul de recunoastere a conturului Al localizeazd cu precizie zona de
imprimare pentru a imbunatati eficienta si calitatea acestei imprimante UV. Functiile principale includ:

- Detectarea zonei de imprimare: Detectati rapid conturul obiectului tintd pentru a preveni
imprimarea in afara substratului sau pe zonele goale.

- Extractie contur: Utilizati camera pentru a captura imagini ale substratului, a extrage caracteristici
ale marginilor sau formelor si apoi a genera pdnza de design in consecintd.

- Pozitionare Eficienta: Aplicati Al pentru a procesa interferentele complexe de fundal pentru
detectarea rapidd si precisd a conturului substratului.

Cu toate acesteq, recunoasterea conturului prin Al se confruntd cu limitdri clare in detectarea
substraturilor transparente, cum ar fi sticla si acrilul, din urmdtoarele motive:



- Proprietdti optice: Obiectele transparente refractd, reflecta si transmit lumina, cauzand estomparea
sau pierderea contururilor pe care imaginile RGB conventionale nu le pot captura clar.

« Interferenta de fundal: Substraturile transparente se imbin& cu fundalul, fdcand dificila distingerea
caracteristicilor conturului.

- Reflectie de suprafatd: Zonele reflectorizante strélucitoare pot fi identificate gresit ca margini sau
contururi ale substratului.

AutoCompletare: AutoFill vizeazd scenarii de imprimare pe substraturi multiple. Camera captureazd
imagini, iar modelul Al genereazd informatii de contur pentru fiecare substrat. Dupd ce utilizatorii
creeazd modele pe baza datelor de contur in software-ul de control, AutoFill aplicd automat designul
pe toate substraturile de pe platforma pland, reducénd pozitionarea manuald repetitivd si ajustdrile
de unghi pentru mai multe substraturi.

2.Ce se aflain Cutie

Acest produs este livrat in doud pachete separate: unul contindnd imprimanta UV si celdlalt contindnd
cartusele de cerneald si cartusul de curdtare.

Verificati inventarul in 2 pachete de expediere. Dacd lipseste ceva, contactati support@eufy.com.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
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‘@ - Cantitatea de cabluri de alimentare variazd in functie de tard sau regiune.
- V& rugdm sd confirmati c& ati primit ambele pachete inainte de a le despacheta.

Nume Cantitate Utilizare

Utilizat cu imprimanta UV pentru
Platformd standard tip flatbed 1 imprimarea substraturilor de dimensiuni
mari.

Utilizat cu imprimanta UV pentru
Mini Flatbed (Preinstalat) 1 imprimarea substraturilor de dimensiuni
mici.

Aplicat pe platforma standard pentru a
Covoras adeziv standard 1 asista la calibrarea pozitiei si pentru a
securiza obiectul imprimat in pozitie.

Aplicat pe mini platforma pland pentru
Mini Covoras Adeziv 1 a asista la calibrarea pozitiei si pentru a
fixa obiectul imprimat in pozitie.

Pentru filtrarea si absorbtia mirosurilor

Filtru de aer 1 . )
si gazelor nocive.

Variazd in functie

Adaptor de alimentare si cabluri Utilizat pentru a furniza energie

de alimentare cie gorct sav imprimantei UV.
regiune
Ochelari de protectie UV 1 Utilizat pentru a bloca lumina UV si a va

proteja ochii.

Substraturi gratuite 3 Substrat de imprimare.



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

3.Pregatire

Pentru a primi videoclipuri tutoriale la timp despre utilizarea imprimantei UV E1, v& recomanddm sd vd
abonati la canalul nostru de YouTube.

https:/www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Amplasare

1.Asezati imprimanta pe un birou plat si stabil si I&sati suficient spatiu in jurul acesteia (15,7 in / 40 cm in
fatd siin spate, 11,8 in / 30 cm in st&nga si in dreapta).

@ - Asezati-l intr-o zond bine ventilatd, cu o bund circulatie a aerului.
- Evitati sd asezati imprimanta direct IGngd pereti pe ambele pdrti, deoarece acest lucru poate
duce la contaminarea peretelui cu cerneald.
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2.Ridicati capacul superior, indepdrtati spuma de protectie din interior, apoi inchideti-l. Deschideti usa
frontald si scoateti cutia cu accesorii, apoi inchideti usor usa compartimentului imprimantei.



https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.2 Pornire

Conectati la o prizd, iar indicatorul de alimentare va deveni verde.

o
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3.3 Instalare

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

l.Instalati toate cele 6 cartuse de cerneald UV in sloturile corecte, in ordinea culorilor. Un sunet de ,clic”
indicd instalarea cu succes.

- Puteti verifica capacitatea de cerneald rdmasd in aplicatia eufyMake dupd configurarea sistemului.

L2

0

- Utilizati doar cartusele de cerneald originale furnizate de producdtor. Utilizarea cartuselor de
cerneald neoriginale poate provoca deteriorarea aparatului.

!
A=

Despre cartusele de cerneala UV

Imprimanta UV utilizeazd urmdtoarele sase tipuri de cartuse. Aceste cartuse sunt folosite pentru
imprimare color, efecte texturate si finisare cu lac. Fiecare cartus este clar marcat cu eticheta culorii
pe partea frontald si de sus si include un cip integrat pentru recunoasterea insertiei si monitorizarea in
timp real a nivelului de cerneald.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.Scoateti cele trei capace de protectie, apoi introduceti cartusul de curdtare in orientarea corectd.

Despre cartusul de curdtare

Cartusul de curdtare integreazd trei functii cheie: curdtare, hidratare si colectarea cernelii reziduale.
Acesta contine solutii de curdtare si hidratare integrate, utilizate pentru curdtarea duzelor, intretinerea
zilnicd si mentinerea capului de imprimare in conditii optime. De asemeneq, include un rezervor intern
pentru cerneald reziduald, care colecteazd excesul de cerneald evacuat in timpul imprimdrii si al
ciclurilor de intretinere.

U

@ - Acest accesoriu este conceput exclusiv pentru uz oficial. Utilizarea cartuselor de curdtare de la
terti nu este acceptatd si poate afecta performanta imprimantei.

3.Folosind ambele md&ini, tineti etichetele si impingeti filtrul de aer la locul sdu. Apdsati capacul in jos si
veti auzi un clic.

https:/www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Introducere in platforma sauv atasament

4.1 Selectia platformei sau a accesoriului

Mini Flatbed
(Preinstalat)

- Dimensiuni: 330 mm x 90 mm
- Utilizat cu covorasul adeziv mini pentru imprimarea pe substraturi mici,

cum ar fi magnetii de frigider.

- Acceptd sigilarea pachetelor si alte scenarii similare de imprimare.
- Potrivit pentru imprimarea pe substraturi dure si plate, cu o indltime

maximd a stratului de 4 mm.

Platforma standard tip
flatbed

- Dimensiune: 330 mm x 420 mm
- Utilizat cu covorasul adeziv standard pentru imprimarea pe substraturi

mari, cum ar fi ramele foto.

- Potrivit pentru imprimarea pe substraturi dure si plate, cu o indltime

maximd a stratului de 4 mm.

Atasament pentru
imprimare rotativa

Permite imprimarea pe substraturi conice sau cilindrice obisnuite, cum
ar fi cdnile.

Atasare Roll-to-Film

- Permite imprimarea pe o gamd de substraturi, inclusiv filme speciale,

filme pe rol& si vinil, cu lungimi de pdnd la 10 metri.

- Acceptd imprimarea pe format lung.

(L

‘@ - Asigurati-vd cd alimentarea este deconectatd inainte de a efectua intretinerea sau inlocuirea

oricdruia dintre urmdtoarele accesorii: platforma pland, accesoriile rotative sau pentru role
cdtre film, capul de imprimare sau cablurile de alimentare.




4.2 Instalati Mini Flatbed

inainte de a imprima cu mini flatbed-ul, asigurati-v& c& substratul respectd limitele maxime de
dimensiune, indltime si greutate. Blocati mini flatbed-ul si asezati substratul pe covorasul adeziv mini
pentru fixare sigurd in timpul imprimdrii.

1.Asigurati-va cd mini platforma este blocatd inainte de a aseza substratul.

2.Asezati substratul in cadrul de coordonate.

4.3 Instalati platforma pland standard

inainte de a imprima cu masa pland standard, asigurati-v&l cd substratul respectd limitele maxime de
dimensiune, indltime si greutate. Blocati masa pland standard si asezati substratul pe covorasul adeziv
standard pentru fixare sigurd in timpul imprimdrii.

1.Deblocati si indepdrtati usile compartimentului imprimantei.

https:/www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk



https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

2.Glisati z&vorul spre st@inga pentru a indepdrta mini platforma platd preinstalatd.

3.Asezati platforma standard pe placa de suport, apoi glisati z&vorul pentru a o fixa in pozitie.



4.Asezati substratul in cadrul de coordonate.

t

4.4 Instalati accesoriul de imprimare rotativa

1.Glisati z&vorul spre stnga pentru a indepdrta platforma platd preinstalatd, apoi asezati accesoriul
de imprimare rotativ pe tava imprimantei UV si glisati din nou z&vorul pentru a-I fixa in pozitie.

fo



2.Cu deschiderea cupei orientatd spre st@nga, impingeti impotriva boltului de oprire frontal si apoi
asezati deschiderea cupei pe rotile de antrenare. Dacd deschiderea cupei este treptatd sau rotunjitd,
utilizati bucsele furnizate pentru a extinde rotile de antrenare.

DN



3.Tineti apdsat butonul de deblocare pentru a muta suportul glisant astfel incat stiftul de oprire din
spate sd fie in contact cu baza cupei. Asezati capdtul inferior al cupei pe rotile de ghidare si, dacd este
necesar, utilizati bucsele furnizate pentru a extinde rotile de ghidare.




4.Trageti suportul glisant spre dreapta padnd cdnd se opreste pentru a preveni miscarea cupei. Dacd
filetul intern al gurii cupei este mai adanc (> 0,6 in /15 mm), utilizati distantierul pentru suport furnizat
pentru a extinde suportul.

1S mm

4.5 Instalati accesoriul Roll-to-Film (de actualizat)

https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k

5.Configurarea sistemului

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFlI

5.1 Adaugarea dispozitivului

Descarcd aplicatia eufyMake si urmeazd instructiunile din aplicatie pentru a finaliza configurarea
initiald.

s o Nl
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https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Denumirea si initializarea dispozitivului
Denumiti dispozitivul, apoi incepeti procesul de initializare.

- Intregul proces va dura aproximativ 30 de minute.

5.3 Verificare stare

Dupd initializare, dispozitivul intrd in faza de verificare a stdrii. Asteptati aproximativ un minut pentru
finalizarea acestui proces.

- Dacd vreun element nu trece verificarea, incercati din nou sau contactati asistenta.



5.4 Injectie de cerneald
Injectarea cernelei incepe acum. Asteptati aproximativ 15 minute pentru finalizare.

- Dacd injectia esueazd, incercati din nou sau contactati asistenta.

9:41 1|7 - 9:41 wll T - 9 i -
~ Inject Ink ~ Inject Ink v Inject Ink
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Inject Ink successfully Inject Ink Failed

Inject Ink...
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5.5 Test imprimare

Masina va incepe acum un ciclu de testare a imprimdrii. Asteptati aproximativ 2 minute pentru
finalizarea testului.

- Monitorizati progresul testului in aplicatie.

- Comparati imaginea imprimatd cu imaginea tintd din aplicatie. Dacd sunt consistente, atingeti [Da]
pentru a continua.

- Pentru imagini nepotrivite sau calitate slabd a imprimdrii, atingeti [Nu] pentru a accesa pagina de
esec al testului. Selectati Curdtare cap de imprimare sau contactati asistenta, dacd este necesar.

~ Test Printing

m

Testing...



5.6 Calibrarea camerei

Dupd imprimarea de test, continuati cu calibrarea camerei. Monitorizati procesul de calibrare in
aplicatie.

- Cand calibrarea este completd, asigurati-va cd indepdrtati folia de protectie de pe platforma pland
sau de pe covorasul adeziv (dacd este cazul) inainte de a incepe prima imprimare.

- Dacd calibrarea esueazd, incercati din nou sau contactati asistenta.

9:41 wll T - 9:41 oll T -

v Camera Calibration 4/4 v Camera Calibration 44

™ x

Camera calibration failed.

Check the following before retrying:

. Make sure the paper fully covers the
flatbed area.

. Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

. If the printed result is unclear, try
clicking "Clean” to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

Camera Calibrating...

t will take about %s minutes

S

w

How to attach paper?

Contact Support

6.Fluxul de lucru pentru imprimare

https://www.youtube.com/watch?v=e06t5KQWASA

7.Ghidul indicatorului LED

LED Buton Principal

Albastru Constant

- Pornit, dar neconectat la Wi-Fi


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

Verde constant
- Pornit si conectat la Wi-Fi
- Nicio sarcind de imprimare in 5 minute

- Sarcina de imprimare a fost finalizatd

Respird Verde
- Sarcina de imprimare a fost primitd, dar nu a fost confirmatd incd.

- Sarcina de imprimare confirmatd

Lumina Stinsd

- Nicio sarcind de imprimare mai lung& de 5 minute



Respirénd Albastru

- Actualizarea firmware-ului

Clipeste rosu
Eroare: Lipsd& de cerneald, Rezervor de cerneald uzatd plin

LED cartus cerneald

Verde constant

- Cartusele de cerneald au fost introduse cu succes si contin suficientd cerneald.

Rosu Constant

- Cartusele de cerneald au fost introduse cu succes, dar nivelul de cerneald este scdzut.



Clipeste rosu
- FArd cerneald sau cartus de cerneald neintrodus.

LED-ul capului de imprimare

Lumina aprinsa

. in stare de functionare

Estompare
- In modul de asteptare

LED de alimentare

Rosu Constant

- Conectat, dar nealimentat.



Verde constant
- Conectat si pornit

- Conectat si in stare de functionare

8.Curdatare

Imprimantele UV sunt predispuse la acumularea de cerneald si praf in timpul utiliz&rii. intretinerea
regulatd este esentiald pentru a asigura performanta stabild si calitatea imprimdrii.

L

@ - Purtati intotdeauna mdanusi de protectie si ochelari de protectie pe parcursul tuturor

operatiunilor de curdtare pentru a preveni contactul cernelii UV cu pielea sau ochii. Evitati
s& I3sati solutia de curdtare sd se scurgd pe exteriorul masinii, deoarece aceasta poate fi
coroziva.

Materiale necesare

- Carpe fard scame

- Betisoare din bumbac fard scame
- Solutie de curdtare a cernelii

+ Mdnusi de unicd folosintd din nitril
- Racletd de cerneald din silicon

- Ulei lubrifiant antirugind

8.1 Curdtare de rutind (Lunar)

Pentru a mentine calitatea imprimdrii si a prelungi durata de viatd a imprimantei, curdtati urmdtoarele
pdrti o datd pe lund, acorddnd o atentie deosebitd zonelor unde cerneala tinde sd se acumuleze.

Suprafata ladmpii UV

3.Folositi o carpd curatd, fard
scame, pentru a sterge orice
exces de solutie, asigurdndu-
vd cd suprafata este complet
uscatd.

2.Stergeti usor intreaga
suprafatd a Idmpii UV pentru a
indepdrta toate urmele vizibile
de cerneald.

1.Umeziti un tampon fard
scame cu o solutie de curdtare
a cernelei.




-

a cernelei.

1.Umeziti un tampon fard
scame cu o solutie de curdtare

imprejurimile capului de imprimare

2.Stergeti cu atentie zona din

Nu se recomandd curdtarea manuald a zonei duzei folosind solutia de curdtare.

jurul capului de imprimare

de cerneald.

pentru a indepdrta orice stropi

3.Folositi o c@rpd curatd, fard

scame, pentru a usca complet
Zona.

Bazd platforma

1.Stergeti complet intreaga

suprafatd a platformei.

2.Folositi o carpd uscatd, fard

scame, pentru a sterge orice
solutie rdmasa.

Statia capului de imprimare

1.Umeziti un tampon fard

scame cu o solutie de curdtare
a cernelei.

2.Curdtati lama racletei si tamponul de cerneald pentru a
indepdrta toate urmele vizibile de cerneald.




(L

8.2 Curdtare profundd (trimestrial)

@ - Pentru a evita erorile de calibrare, nu atingeti banda encoderului!

Atdt componentele interne, cat si cele externe necesitd intretinere amdnuntitd la fiecare trei luni.
Purtati intotdeauna mdnusi si lucrati cu atentie.

Sind axd X

- Dacd observati acumulare de praf sau ulei pe sina axei X, stergeti-o cu o carpd uscatd fard scame

(fard solutie de curdtare).

- Indepdrtati cu atentie resturile, incercand s& pdstrati lubrifierea existentd intactd.

Q - Evitati s& atingeti banda encoderului. Nu folositi solutie de curdtare pe sind.

Capac de protectie pentru camerd

1.Umeziti un tampon fard
scame cu o solutie de curdtare
a cernelei.

2.Stergeti usor capacul de
protectie al camerei pand
cd@nd toate urmele sunt
indepdrtate.

3.Folositi un betisor de
bumbac curat, fard scame,
pentru a indepdrta orice
solutie In exces, asigurdndu-
vd cd suprafata este uscatd si
curatd.




Curdtarea statiei de cerneald

1.Umeziti un tampon
fard scame cu o solutie
de curdtare a cernelei.

2.Curdtati temeinic lama racletei si tamponul de cerneald pentru a
indepdrta toate urmele de reziduuri de cerneald.

L2

0

- Pentru a evita erorile de calibrare, nu atingeti banda encoderului!

Lubrifierea tijei de ghidare a axei X

Folositi un tampon far& scame pentru a aplica ulei lubrifiant antirugind pe zonele superioare si
inferioare ale sinei axei X.



Lubrifierea tijei de ghidare a axei Y

Folositi un tampon fard scame pentru a aplica ulei lubrifiant anti-rugind pe ambele tije de ghidare,
lucrand din spatiile de pe ambele pdrti ale axei X.

Lubrifierea tijei de ghidare a axei Z

Folositi un tampon fard scame pentru a aplica ulei lubrifiant anti-rugind pe cele patru tije de ghidare,
lucr&nd din spatiile de pe ambele pdrti ale sinei axei X.

Lubrifierea standard a tijei de ghidare pentru platformd pland

Rdsturnati ansamblul platformei de imprimare. Aplicati ulei de lubrifiere pe ambele tije de ghidare, apoi
deplasati baza platformei inainte si inapoi pentru a distribui uniform uleiul.



9.intretinere
9.1 intretinere regulatd

$ind axa X Curdtati sina axei X de praf si resturi.

Verificati cureaua pentru a evita erorile de
imprimare cauzate de sldbiciune sau stréngere
excesivd.Asigurati-vd cd rolele functioneazd
normal, fard zgomote anormale sau blocaje.

Curele sirolele

inlocuiti filtrul de aer la fiecare trei luni pentru a

Filtru de aer : . a . T
evita mirosul de cerneald in timpul imprimdrii.

Fiecare cartus de curdtare poate fi utilizat

Cartus de curagare pentru pdnd la 30 de curdtdri.

Capul de imprimare UV efectueazd sarcini

de intretinere in stare de repaus: pulverizare
intermitentd, extragerea cernelii si curdtare,
pentru a se asigura cd rdmane in stare bund si
pentru a evita uscarea excesiva si coroziunea.
Stergeti capul de imprimare pentru a preveni
infundarea.Dacd se infundd, curdtati-l pentru
a-l debloca.

Cap de imprimare

9.2 inlocuirea capului de imprimare

Capul de imprimare are o duratd de viatd limitatd si va trebui inlocuit dacd devine inutilizabil si nu

poate fi reparat.

Q - Inainte de a efectua intretinerea imprimantei sau a accesoriilor acesteia (cum ar fi capul de
imprimare), opriti alimentarea modulului de eliberare rapidd a capului de imprimare. Acest
lucru va preveni scurtcircuitele, care ar putea provoca daune suplimentare echipamentelor
electronice si ar putea reprezenta un risc pentru siguranta personald.

- Purtati ochelari de protectie UV si imbrdcdminte de protectie. Operati intr-o zond bine
ventilatd.

- Inainte de utilizare, puneti m&nusi de unicd folosint& din cauciuc nitrilic si pregdtiti o cheie
hexagonald de 2,5 mm.



1.Scoateti panoul superior.

2.In aplicatia eufyMake, selectati modul [inlocuire rapidd a modulului capului de imprimare].
3.Ansamblul capului de imprimare se deplaseazd automat in pozitia de inlocuire.

+ Nu opriti adaptorul.



4.Deschideti capacul cdruciorului de imprimare.

5.Folositi o cheie hexagonald de 2,5 mm pentru a sldbi suruburile cu filet partial pdnd cénd piesa poate
fi ridicatd in sus si in jos.

6.518biti pdnd cand piulitele hexagonale de la bazd sunt desprinse, apoi ridicati ansamblul de
andocare a tubului de cerneald p&nd la cel mai inalt punct.



7Trageti catarama antiderapantd a modulului de eliberare rapidd in timp ce o tineti.

- Aveti grijd s@ protejati suprafata inferioard a modulului pentru a evita zdrobirea sau zgdérierea
acesteia.

- Aveti grijd s@ nu atingeti sau sd murddriti banda de cod atunci cdnd scoateti sau introduceti
modulul.

8.StrGngeti catarama antiderapantd de pe modul si introduceti noul modul al capului de imprimare
pdnd cand auziti un clic care indicd fixarea.

- Asigurati-va cd nu existd obiecte strdine care blocheazd locul modulului.



9.Apdsati ansamblul de andocare a tubului de cerneald in jos pdnd cand este la acelasi nivel cu
cdruciorul de imprimare. Utilizati o cheie hexagonald de 2,5 mm pentru a stréinge suruburile cu filet
partial si pentru a fixa ansambilul in pozitie.

10.Atasati capacul inapoi pe cdruciorul de imprimare. Cand auziti un clic, aceasta indicd faptul cd
asamblarea a fost realizatd cu succes si cd colturile sunt clare.

)

1.In aplicatie, confirm& c& inlocuirea este completd. Capul de imprimare va intra apoi in modul de
resetare la zero pentru intretinerea flashului.

9.3 Kit de inlocuire a tamponului de cerneald si a racletei

https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 inlocuirea usii compartimentului imprimantei
https:/www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Actualizare firmware

Pentru a beneficia la maximum de aparat si pentru a rezolva orice problemd, asigurati-vd cd aveti
cea mai recentd versiune. Puteti verifica si actualiza versiunea firmware-ului utilizdnd fie aplicatia
eufyMake, fie software-ul eufyMake Studio pe PC-ul dumneavoastrd. Veti primi o notificare dacd este
disponibil& o versiune noud.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 Aplicatia eufyMake

1.Atingeti [Setdri] > [Versiune firmware] pentru a verifica dacd existd actualizdri disponibile.

2.Dacd este disponibild o versiune mai recentd, atingeti [Actualizare] pentru a o descdrca si instala.

10.2 eufyMake Studio (in curs de actualizare)
11.Restabileste setdrile din fabrica

1.Pentru a incepe procesul de resetare la setdrile din fabricd, ap&sati si mentineti apdsate simultan
butoanele POWER si START/STOP timp de mai mult de cinci secunde.

2.Dispozitivul va efectua operatiuni de curdtare si hidratare. Procesul complet de curdtare actual
dureazd 22 de minute. Dacd procesul de curdtare esueazd, setdrile din fabricd nu vor fi anulate.
3.0datd ce curdtarea si hidratarea sunt finalizate, se va efectua recuperarea datelor, iar dispozitivul se
va reporni.



12.Specificatii

AC Intrare 110—120\( ~, 50/60Hz (SUA, JP) 220-230V ~, 50/60Hz
(UE, China)

Intrare DC 24V=275A

Consumul de energie 66W

Metodd de imprimare Metoda Piezo Ink-Jet

Canal de culoare CMYK + W (Alb) + G (Luciu)

Rezolutie de imprimare Max 1.440 DPI (Puncte pe Inch)

. . Mini Platform, Platformd Standard, Rotativ, Roll-

Mod de imprimare .
to-Film

L&time 320 mm

Lungime 90-1500 mm

Gama 40-100 mm

Vitezd 1,2 m?/h

Formate de fisiere acceptate JPG, PNG, TIFF

Automatizare Auto Mentinere, Auto Nivelare, Auto Curdtare

Umiditatea mediului de lucru Umiditate relativd 20%-85%

Temperatura mediului de lucru 15°C -35°C (59 °F -95 °F)

Temperatura mediului de depozitare 5°C -35°C (41 °F -95 °F)

Dimensiunile produsului 595 mm(L) x 242 mm(A) x 395 mm(H)

Greutatea netd a produsului 15 kg

13.Nota

Declaratie de conformitate CE

Acest produs respectd cerintele privind interferentele radio ale Comunitdtii Europene. Prin prezenta,
Anker Innovations Limited declard cd echipamentul radio de tip V8260 este in conformitate cu Directiva
2014/53/UE. Textul complet al Declaratiei de Conformitate UE este disponibil pe urmdtorul site:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Bandd de frecventd: banda 2.4G (2.4000GHz - 2.4835GHz) Puterea de iesire a modulului Wi-Fi este mai
micd de 20dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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