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1.0 tomto produkte

1.1 Uvod do principu UV tlage
Tlacovy princip

UV tlaCiarne pouZivaju piezoelektricku atramentovu technologiu. To znamend, Zze medzi tlacovou
hlavou a povrchom materidlu nedochddza k priamemu kontaktu. Namiesto toho tla¢ova hlava pouziva
napdtie na presneé vyhadzovanie kvapiek atramentu z trysiek na podklad. Tato bezkontaktnd metdda
atramentovej tlace, zndma aj ako metdda medzery, umoznuje tla¢ na ovela Sirsiu Skdlu materidlov.
Jediny stroj dokdze tlacit na materialy ako sklo, dlazdice, akryl, kov, koza a dalsie.

Princip vytvrdzovania

UV vytvrdzovanie nastava, ked fotoiniciatory v UV atramente reaguju s ultrafialovym svetiom
vyzZarovanym LED lampami. Tato chemickd reakcia spdsobuje, Ze atrament takmer okamzite stuhne bez
potreby tradi¢ného tepelného pecenia alebo susenia na vzduchu. Tento rychly proces trva len niekolko
sekund, ¢im sa vyrazne skracuje ¢as vyroby. Avsak, kedZe UV atrament md ¢asto matny povrch, tlacené
obrdzky mbézu vyzerat mierne nevyrazne. Na vyvdazZenie tohto efektu je mozné na vytlaceny obrazok
naniest Ciry leskly lak, ktory vytvori jasnejsi, vysoko leskly efekt.

Farebny princip

Patfarebné UV tlaciarne (C - azurovd, M - purpurovd, Y - ZItd, K - Cierna, W - biela) dokdzu uspokojit
va@gésinu tlacovych potrieb a ponukame aj leskly povrch pre vylepSeny efekt. Iné farby sa vytvdraju
miesanim tychto zdkladnych farieb pomocou softvéru na spravu farieb. Okrem Standardnej farebnej
tlaCe dokdaze tato tlaciaren vytvarat Specidlne efekty pomocou softvérového oviddania. Napriklad
biely atrament alebo lesk mbze byt vrstveny na vytvorenie vyvysenych, texturovanych povrchov, ¢im sa
dosiahne efekt embosovania (reliéfu).

1.2 Specidlne funkcie
Technolégia ColorMaestro™: Vytvorte az 5 mm 3D textOry

Modernd tlaCovd technolodgia sa ¢oraz viac zameriava na dosiahnutie hmatoveho povrchu tlace.

Toto zariadenie vytvara vynikajuce 3D reliéfne vytlacky, ktoré zlepsSuju dimenzionalitu a textUru. Toto

sa dosahuje kombindciou softvéru a hardveéru. Najprv softver pouziva Al na konverziu pdvodného
tladeného obrazu pouzivatela na hibkovy mapu. PouZivatel potom vyberie pozadovanu vysku tlage a
softver automaticky vypocita pocet vrstiev a potrebné farebné mapovanie. Hardver nasledne vykondva
vrstvenu tlag, pri¢om vytvara 3D efekt presnym nandsanim vrstiev bieleho atramentu alebo lesku na
dosiahnutie reliefneho efektu az do vysky 5 mm.

3-v-1 modularny dizajn pre vSetky vase tlacové projekty

Toto zariadenie podporuje viacero prislusenstiev, vratane plochotlace, rotacnej tlace a tlace z role na
rolu (vo vyvoji). Toto vdm umoznuje tlacit objekty réznych velkosti a typov pomocou jedného jediného
zariadenia.

Systém JetClean™: Automaticky zniZzuje upchatie

Pretoze konvencné trysky UV tlaciarni sU ndchylné na problémy a vyzaduju ¢astu udrzbu, toto
zariadenie je vybaveneé technoldgiou JetClean™ na automaticke Cistenie a udrzbu trysiek. Tento systém
automaticky vstrekuje Cistiaci roztok a zvihCovaci roztok do trysiek po pouziti, &im ich udrziava Cisté a
vihké aj v pripade, ze je tlaciaren necinnd. Tento automatizovany proces zabezpecuje optimalny vykon
trysiek a znizuje potrebu manudlinej udrzby.

Presné automatické polohovanie s dvoma lasermi a vstavanou kamerou

Na presné zachytenie cielovej tlaCovej pozicie a meranie vysky pre nasledny navrh a tlag sme
integrovali dva lasery a vysokorozliSovaciu kameru. Vstavand kamera zachytdva obrdzky, zatial ¢o
dudine lasery meraju vysku, Co pouzivatelom ulah&uje najst a zamerat tlacovu oblast. Okrem toho suU



zahrnuteé automatické kompenzacie skreslenia a dalSie kalibra¢né algoritmy na zvysenie presnosti, Co
umoznuje skutoCne inteligentnu tlac.

1.3 Prehlad
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Rukovat

Tlagidlo START/STOP
. Stla¢te na spustenie alebo zastavenie tlace
- Stla&te na potvrdenie pripojenia zariadenia

Sloty na atramentové kazety

Horny kryt

Cistenie priestoru na kazety
PloSinovy zdmok

Dvierka priestoru tlaciarne
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©® Priestor na vzduchovy filter
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QR kéd na pridanie zariadenia

Tlacidlo napdjania

- Stla¢te na zapnutie zariadenia a na vstrekovanie atramentu, ked'je zariadenie vypnuté.

- Stla¢te na zapnutie zariadenia, vycistenie tlacovej hlavy a vstrekovanie atramentu, ak doslo k

® ndhodnému vypnutiu.

- Po zapnuti stlaéte a podrzte tla¢idlo na 5 sekund na vykonanie Cistenia, potom vypnite.

- Po zapnuti rychlo dvakrat stlacte a pockajte, kym hlavné svetlo blikne na 2 sekundy, potom
stlaCte a podrzte na 5 sekund, aby ste zastavili vSetky operdacie, vycistili tlacovu hlavu a
vymazali vSetky pouzivatelské udaje.

@ Portvstupu DC

® Ethernet port



1.4 Hlavné moduly a funkcie
Systém riadenia pohybu

Systém riadenia pohybu spravuje zakladné funkcie v UV tlagiarni. Riadi posun tlacovej hlavy a
podkladu. Tladovd hlava UV sa pohybuje pozdiZ osi X, zatial o tladové prisluenstvo osi Y a plosina s
plochym I6zkom vykondvaju vertikalny pohyb.

Tladova hlava a atramentova podlozka

Tato tlacCiaren je vybavend jednou Sestkandalovou UV tlacovou hlavou spdrovanou s atramentovou
podlozkou. Pocas tlace tla¢ovd hlava pouziva napdtie na vyhadzovanie kvapiek atramentu z trysiek na
podklad, ¢im sa zabezpedi, Ze nedochdadza k priamemu kontaktu s materialom. Toto sluzi ako kluCovy
modul UV tlagiarne. Atramentovd podlozka minimalizuje riziko upchatia a poskodenia tlacovej hlavy.

Systém merania senzorov

Tato tlaciaren obsahuje vstavany systém merania senzorov s kamerou a dvoma laserovymi senzormi.
Kamera identifikuje tlacovu platformu a podklad, ndsledne extrahuje obrysy, zatial €o dudline lasery
automaticky meraju vysku objektu pred tla¢ou a potom podla toho upravuju vysku tlacovej platformy.

Meraci systém laseroveho senzora s priechodovym [u€om vyuZiva vysoko presny, bezkontaktny
mechanizmus. Systém pozostdva z laserovéeho vysielac¢a a prijimaca nainstalovanych nad platformou.
Na meranie vysSky substrdtu poloZzte objekt na plosinu s rovnym povrchom. Posurite platformu, aby

ste objekt dostali do zény detekcie laserom. Ked objekt vstupi do laseroveho IU¢a, senzor sa aktivuje

a zachyti informdcie o vyske vrcholu objektu v redlnom &ase. Systém potom vypocita presnu vysku
objektu meranim posunu medzi pociato€&nou polohou platformy a polohou, kde je laserovy 1U¢
zablokovany. Tento proces reaguje rychlo a poskytuje vysoku presnost, pricom chyba merania zostava
v rdmci 1 milimetra. Systém spifia poziadavky aplikacii vyZadujucich presné meranie rozmerov.



Atramentovd kazeta a Cistiaca kazeta

Tato tlaciaren je vybavend atramentovou a Cistiacou kazetou na farebnu tla¢ a udrzbu tlacovej
hlavy. Atramentové kazety obsahuju C (azurovd), M (purpurovad), Y (ZItd), K (Cierna), W (biela) a G (leskla).
Atramenty CMYKW umoznuju viacfarebnu tlag, vrstvenu tla¢ a dalSie Specidlne efekty, pricom je k
dispozicii aj leskld vrstva na zvyraznenie Ziarivosti tlagenych farieb. Cistiaca kazeta vstrekuje &istiaci
roztok do trysiek po tla¢i na automaticke Cistenie a udrzbu.

Al pohanané

Integracia funkcii Al vyrazne zlepsuje pouzivatelsku skusenost, pricom rozpozndvanie kontur Al a funkcia
AutoFill zabezpecluju presnejsie a efektivnejsie tlaCove operdcie.

Rozpozndvanie obrysov: Systém rozpozndvania kontur Al presne urcuje tlacovu oblast, ¢im zvysuje
efektivitu a kvalitu tejto UV tla¢iarne. KluCove funkcie zahfhaju:

- Detekcia tlacovej oblasti: Rychlo zistite obrys cielového objektu, aby ste zabranili tlaé¢i mimo
podkladu alebo na prazdne miesta.

« Extrakcia obrysov: PouZite kameru na zachytenie obrdazkov substratu, extrahovanie okrajovych alebo
tvarovych prvkov a ndsledné vytvorenie navrhového platna.

- Efektivne polohovanie: PouzZite Al na spracovanie zloZitého rusenia pozadia na rychlu a presnu
detekciv kontur substratu.

Napriek tomu &eli rozpozndvanie kontur pomocou Al jasnym obmedzeniam pri detekcii priehladnych
substratov, ako je sklo a akryl, z nasledujucich dévodov:

« Optické vlastnosti: Priehladné objekty lamu, odrazajo a prenasajuo svetlo, ¢o spésobuje rozmazané
alebo stratené hranice, ktoré beziné RGB obrdazky nedokdzu jasne zachytit.

« RuSenie pozadia: Priehladné substraty splyvaju s pozadim, ¢o stazuje rozliSenie obrysovych prvkov.

« Povrchovd reflexia: Jasné reflexné zény mézu byt nespravne identifikované ako okraje alebo kontury
substratu.

Automatické vyplnenie: AutofFill je uréeny pre tlaéové scendre s viacerymi substratmi. Kaomera
zachytava obrdzky a model Al generuje konturove informdcie pre kazdy substrdt. Po navrhnuti vzorov
pouZzivatelmi na zaklade konturovych Udajov v riadiacom softvéri funkcia AutoFill automaticky aplikuje
navrh na vSetky substraty na plosnej platforme, ¢im znizuje opakované manudine umiestiovanie a
nastavovanie uhlov na viacerych substratoch.



2.Co je v Baleni

Tento produkt je doddvany v dvoch samostatnych baleniach: jedno obsahuje UV tlaCiaren a druhé
obsahuje atramentove kazety a Cistiacu kazetu.

Skontrolujte inventdr v 2 prepravnych balikoch. Ak nieC¢o chyba, kontaktujte support@eufy.com.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

(L

Q - Mnozstvo napdjacich kablov sa liSi podla krajiny alebo regionu.
- Pred rozbalenim potvrdte, Ze ste dostali oba baliky.

Meno

Mnozstvo

Pouzitie

Standardnd plochd plosina

Pouziva sa s UV tlaciarfiou na tlac¢
velkoformatovych substratov.

Mini plochd plosina
(predinstalovand)

Pouziva sa s UV tlaciarnou na tlac¢
malych substratov.

Standardnd lepiaca podlozka

Aplikovalo sa to na Standardny
plochy podstavec, aby sa pomohlo s
kalibraciou polohy a zaistilo vytlaceny
objekt na mieste.

Mini lepiaca podlozka

Aplikovali sme to na mini ploSinu, aby
sme pomohli s kalibraciou polohy a
zaistili vytlaceny objekt na mieste.

Vzduchovy filter

Na filtrovanie a pohlcovanie zdpachu a
Skodlivych plynov.

Napdjaci adaptér a napdjacie
kable

Lisi sa podla
krajiny alebo

Pouziva sa na napdjanie UV tlaciarne.

regionu
, . Pouziva sa na blokovanie UV zZiarenia a
UV ochranné okuliare 1 Y. v
ochranu vasSich odi.
Volné substraty 3 TlaCovy substrat.

3.Priprava

Ak chcete dostavat v€asné vyukove vided o pouzivani UV tlaCiarne El, odporu¢ame prihldsit sa na

odber ndsho kandla na YouTube.

https://www.youtube.com/@eufyMake/videos



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Umiestnenie

1.Umiestnite tlaciaren na rovny a stabilny stdl a nechajte okolo nej dostatok priestoru (40 cm vpredu a
vzadu, 30 cm viavo a vpravo).

b

“@" - Umiestnite ho na dobre vetrané miesto s dobrou cirkulaciou vzduchu.
- Vyhnite sa umiestneniu tlaCiarne priamo k stendm na oboch strandch, pretoze to mdze viest k
znecisteniu steny atramentom.
<
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2.Zdvihnite horny kryt, odstrdnte ochrannu penu vo vnutri a potom ho zatvorte. Otvorte predné dvierka
a vyberte Skatulu s prisluSenstvom, potom jemne zatvorte dvierka priestoru tlaciarne.




3.2 Zapnut

Zapojte do elektrickej zasuvky a indikdtor napdjania sa rozsvieti na zeleno.

o

(3]

3.3 InStaldacia

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

1.Nainstalujte vSetkych 6 UV atramentovych kaziet do sprdvnych slotov v poradi podla farby. Zvuk
LKliknutia“ oznacuje Uspesnu inStaldciu.

- Zostdvajucu kapacitu atramentu mbzete skontrolovat v aplikacii eufyMake po nastaveni systému.

@ - Pouzivajte iba origindine atramentové kazety dodané vyrobcom. Pouzivanie neorigindinych
atramentovych kaziet m&ze spbsobit poskodenie zariadenia.

!
A=

O kazetach s UV atramentom

UV tlacCiaren pouziva nasledujucich Sest typov kaziet. Tieto kazety sa pouzivaju na farebnu tlag,
texturované efekty a lakovanie. Kazdd kazeta je jasne oznacend farebnym stitkom na prednej a hornej

strane a obsahuje zabudovany Cip na rozpoznanie vlioZzenia a monitorovanie hladiny atramentu v
redlnom case.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.0dstrdnte tri ochranné krytky a potom vlozte Cistiacu kazetu v spravnej orientdcii.

O cistiacej kazete

Cistiaca kazeta integruje tri klu&ové funkcie: gistenie, zvih&ovanie a zber odpadového atramentu.
Obsahuje zabudované Cistiace a zvihovacie roztoky, ktoré sa pouZivaju na Cistenie trysiek, kazdodennu
udrzbu a udrziavanie tla€ovej hlavy v optimdlnom stave. Zahffia aj vnutornu nadrz na odpadovy
atrament na zachytdvanie prebyto¢ného atramentu vypusteného pocas tlace a Udrzbovych cyklov.

(L

Q - Toto prisluSsenstvo je urCené len na oficidlne pouZitie. Pouzivanie Cistiacich kaziet od tretich
strdn nie je podporované a mbdze ovplyvnit vykon tlaciarne.

3.0boma rukami drzte stitky a zasurite vzduchovy filter na miesto. Stlacte kryt nadol, az kym nepocujete
kliknutie.

https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEUQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Uvody k platforme alebo prislusenstvu
4.1 Vyber platformy alebo prislusenstva

Mini plocha plosina
(predinstalovand)

- Velkost: 330 mm x 90 mm
- PouZiva sa s mini lepiacou podlozkou na tla¢ na malé podklady, ako su

magnetky na chladnicku.

- Podporuje utesnovanie baleni a iné podobné tladové scendre.
- Vhodné na tlag na tvrdé, ploché podklady s maximdlnou vyskou vrstvy 4

mm.

Standardnd plocha
plosina

« Velkost: 330 mm x 420 mm
- Pouziva sa so Standardnou lepiacou podlozkou na tla¢ na velké

podklady, ako su napriklad fotordmiky.

- Vhodné na tla¢ na tvrdé, ploché podklady s maximdlnou vyskou vrstvy 4

mm.

Rotaény tlacovy
nadstavec

Umoznuje tla¢ na bezneé kuZelovité alebo valcovité povrchy, ako su
hrnCeky.

Pripojenie rolky na film

- Umoznuje tla¢ na rézne podklady, vratane Specidlnych folii, rolovacich

folii a vinylu, s dizkou aZ do 10 metrov.

- Podporuje tla¢ vo formate na Sirku.

(L

Q - Uistite sa, Ze napdjanie je odpojené pred servisom alebo vymenou ktoréhokolvek z

nasledujucich prisluSenstiev: plochého 16zka, rotacného alebo roloveho prislusenstva, tlacovej
hlavy alebo napdjacich kdablov.

4.2 NainStalujte Mini Flatbed

Pred tladou s mini plochym I67kom sa uistite, Ze substrdt spifia maximalne limity velkosti, vysky a
hmotnosti. Uzamknite mini ploché 16zko a umiestnite substrdt na mini lepiacu podlozku pre bezpecné

upevnenie pocas tlace.

1.Uistite sq, Ze mini ploSina je zaistend pred umiestnenim substratu.




2.Umiestnite substrat do suradnicového rdmu.

4.3 NainsStalujte Standardny plochy skener

Pred tlagou so §tandardnym plochym stolom sa uistite, Ze substrdt spifia maximalne limity velkosti,
vySky a hmotnosti. Uzamknite Standardny plochy stél a umiestnite substrat na Standardnu lepiacu
podlozku pre bezpecné upevnenie pocas tlace.

1.0domknite a odstrdnte dvierka priestoru tlaciarne.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

2.Posunite zapadku dolava, aby ste odstranili predinstalovany mini plosinovy skener.


https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

3.Umiestnite Standardnu plochu podlozku na podpornu dosku, potom posunte zapadku, aby ste ju
zaistili na mieste.

to

4.Umiestnite substrdat do suradnicového rédmu.



4.4 Nainstalujte rotaény tladovy nadstavec

1.Posunite zapadku dolava, aby ste odstranili predinstalovanu plochu podlozku, potom umiestnite

rota¢ny tlacovy ndastavec na UV tlac¢iarensky podnos a znovu posunite zapadku, aby ste ho zaistili na
mieste.

fo

2.S otvorom pohdra smerujucim dolava zatla¢te proti prednéeému dorazovemu koliku a potom umiestnite

otvor pohdra na hnacie kolesd. Ak je otvor pohdra stupnovity alebo zaobleny, pouzite dodané puzdrd
na prediZenie hnacich kolies.



3.Podrzte tlacidlo odomknutia, aby ste posunuli posuvnu oporu tak, aby zadny zardzkovy kolik bol proti
spodnej ¢asti pohdra. Spodny koniec pohdra polozte na vodiace kolieska a v pripade potreby pouZite
dodané puzdrd na predizenie vodiacich koliesok.




4.Posunte posuvnu vzperu doprava, az kym sa nezastavi, aby ste zabranili pohybu pohdra. Ak je
vnutorny zAavit Ustia pohdra hlbsi (> 0,6 palca /15 mm), pouzite dodany distanény prvok vzpery na
predizenie vzpery.

1S mm

4.5 Nainstalujte prisluSenstvo Roll-to-Film (bude aktualizované)

https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k

5.Nastavenie systému

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFlI

5.1 Pridanie zariadenia

Stiahnite si aplikaciu eufyMake a postupujte podla pokynov v aplikdcii na dokonéenie pociatoéného
nastavenia.

s o Nl
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https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Pomenovanie a inicializdcia zariadenia
Pomenujte svoje zariadenie a potom spustite proces inicializacie.

- Cely proces bude trvat priblizne 30 minut.

5.3 Kontrola stavu

Po inicializacii zariadenie prejde do fazy kontroly stavu. Pockajte priblizne jednu minutu, kym sa tento
proces dokondi.

- Ak niektord polozka neprejde kontrolou, skuste to znova alebo kontaktujte podporu.



5.4 Vstrekovanie atramentu
Injekcia atramentu sa zacina teraz. Pockajte priblizne 15 minut na dokon&enie.

- Ak injekcia zlyhd, skuste to znova alebo kontaktujte podporu.
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5.5 Testovacia tla¢

Stroj teraz zacne testovaci cyklus tlaCe. PocCkajte priblizne 2 minUty, kym sa test dokondi.

- Sledujte priebeh testu v aplikacii.

. Porovnajte vytlageny obrdazok s cielovym obrdzkom v aplikacii. Ak sU zhodné, klepnite na [Ano] a
pokracujte.

- Pre nesuUlad obrdazkov alebo zIU kvalitu tlac¢e tuknite na [Nie], aby ste ziskali pristup k stranke zlyhania
testu. Vyberte Cistenie tlacovej hlavy alebo kontaktujte podporu podla potreby.

9:41 wl T -

v Test Printing

m

Testing...

5.6 Kalibracia kamery
Po testovacej tladi pokracujte kalibraciou kamery. Sledujte proces kalibrdcie v aplikdcii.

- Po dokonceni kalibrdacie sa vistite, ze pred zacatim prvej tlace odstranite ochrannu foéliu z plochého
|6Zka alebo lepiacej podlozky (ak je to relevantné).



- Ak kalibracia zlyha, skuste to znova alebo kontaktujte podporu.

9:41 all T - 9:41 il T -

~ Camera Calibration 4/a v Camera Calibration 4/4

m x

Camera calibration failed.

Check the following before retrying:

q a 1. Make sure the paper fully covers the
Camera Calibrating... f\atbeduarea AL e
t will take about %s minutes 2. Smooth out any wrinkles or lifted

edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking “Clean" to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

How to attach paper?

Contact Support

6.TlaGovy pracovny postup
https://www.youtube.com/watch?v=eo06t5KQWASA

7.Sprievodca LED indikaciou
Hlavné tlacidlo LED

Stabilnd Modrd

- Zapnuté, ale nepripojené k Wi-Fi

Stabilnd zelend
- Zapnute a pripojené k Wi-Fi
. Ziadna tla&ovd Uloha za poslednych 5 minut.

- Uloha tla¢e bola dokon&end


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

Dycha zeleno
- TlaCovd uloha bola prijatd, ale eSte nebola potvrdend.

- Potvrdenie Ulohy tlace

Svetlo vypnuté

. Ziadna tladova Uloha nesmie trvat viac ako 5 minut.

Dychanie modrej

- Aktualizacia firmvéru

Blika ¢erveno

- Chyba: Nedostatok atramentu, PInd odpadového atramentu



LED indikator atramentovej kazety

Stabilnd zelend

- Atramentové kazety boli Uspesne vioZzené a obsahuju dostatok atramentu.

Stabilnd Cervend

- Atramentove kazety boli Uspesne vloZzené, ale maju nedostatok atramentu.

Blika ¢erveno
- DoSla napln alebo nie je vioZzend atramentovd kazeta

LED tlacovej hlavy

Svetlo zapnuté

- V pracovhom stave



Blednutie
- V pohotovostnom rezime

Kontrolka napdjania

Stabilna Cervend

- Zapojené, ale nezapnuté.

Stabilna zelend

- Zapojené a zapnute

- Zapojené a v prevdadzkovom stave

8.Cistenie

UV tla€iarne maju tendenciu hromadit atrament a prach po&as pouzivania. Pravidelnd udrzba je
nevyhnutnd na zabezpecenie stabilneého vykonu a kvality tlace.

@ - Vidy noste ochranné rukavice a okuliare pocas vietkych &istiacich operdcii, aby ste zabrdnili
kontaktu UV atramentu s pokozkou alebo oCami. Zabrdante kvapkaniu Cistiaceho roztoku na
vonkajsiu ¢ast stroja, pretoze mbze byt korozivny.



Potrebné materialy

- Handri¢ky bez vidkien

. Bavinené ty&inky bez chipkov

- Roztok na Cistenie atramentu

- Jednorazoveé nitrilové rukavice
- Silikbnova stierka na atrament
- Protihrdzavy mazaci olej

8.1 Pravidelné cCistenie (mesacne)

Na zachovanie kvality tla&e a prediZenie Zivotnosti vasej tiagiarne gistite nasledujuce &asti raz
mesacne, pri¢om venujte osobitnu pozornost oblastiam, kde sa zvy¢ajne hromadi atrament.

Povrch UV lampy

3.Poutite Cistu, nepustajucu

1.Navlh¢ite bezprasny tampon 2.Jemne utrite cely povrch UV vlakna handri¢ku na
Cistiacim roztokom na lampy, aby ste odstranili vSetky | odstranenie prebyto&néeho
atrament. viditelné stopy atramentu. roztoku a uistite sqa, Ze povrch

je uplne suchy.

Okolie tlacovej hlavy

,

Q - Neodporuca sa Cistit oblast trysky ru¢ne pomocou Cistiaceho roztoku.

1.Navlh¢ite bezprasny tampdn Z-OPC’”T‘G utrite okolie 3.Poutzite CistU, nepustajucu
tlaCovej hlavy, aby ste

Cistiacim roztokom na e < vlakna handri¢ku na Uplné
odstranili akekolvek skvrny od

atrament. vysuSenie oblasti.
atramentu.




Plochy podstavec

2.Poutzite suchu, nepustajucu
vldkna handri¢ku na zotretie
zvySného roztoku.

1.D6kladne utrite cely povrch
plochého 16Zka.

Stanica tlacovej hlavy

1.Navlh¢&ite bezprasny tampon
Cistiacim roztokom na
atrament.

2Vycistite stieraciu Cepel a atramentovu podlozku, aby ste
odstranili vSetky viditelné stopy atramentu.

(L

Q - Aby ste predisli chybdam kalibrdacie, nedotykajte sa pdsu enkodéral

8.2 Hibkové gistenie (§tvrtroéne)

Vnutorné aj vonkajsie komponenty vyZzaduju ddkladnu udrzbu kazdeé tri mesiace. VZdy noste rukavice a
pracujte opatrne.
Kolajnica osi X

- Ak si vS§imnete prach alebo nahromadenie oleja na kolajnici osi X, utrite ju suchou handric¢kou bez
viakien (bez Cistiaceho roztoku).
- Opatrne odstrante necdistoty, pricom sa snazte zachovat existujuce mazanie neporusené.



(L

@ - Vyhnite sa dotykaniu enkdéderového pdsu. Nepouzivajte Eistiaci roztok na kolajnicu.

Kryt na ochranu kamery

distiacim roztokom na
atrament.

3.Poutzite Cisty, nepustajuci

1.Navlh¢&ite bezprasny tampon 2.Jemne utrite ochranny kryt vldkna bavineny tampdn na
na kamere, kym nezmiznu odstranenie prebytoé¢ného
vSetky Skvrny. roztoku, aby ste zabezpedili, Ze

povrch je suchy a Cisty.

Cistenie stanice atramentu

1.Navlhcite bezpradny
tampon Cistiacim
roztokom na atrament.

2.D6kladne ogistite stieraciu Cepel a atramentovu podlozku, aby ste
odstrdanili vdetky stopy zvyskov atramentu.

(L

Q - Aby ste predisli chybdam kalibracie, nedotykajte sa pdsu enkodéral




Mazanie vodiacej ty€e osi X

Pouzite bezprasny tampon na nanesenie antikorézneho mazacieho oleja na hornu a dolnu ¢ast
kolajnice osi X.

Mazanie vodiacej ty€e osi Y

PouZite bezprasny tampon na nanesenie antikorézneho mazacieho oleja na obe vodiace tyce, pri¢om
pracujte z medzier na oboch strandch osi X.



Mazanie vodiacej ty€e osi Z

Pouzite bezprasny tampdon na nanesenie antikorézneho mazacieho oleja na Styri vodiace tycCe, pri¢om
pracujte z medzier na oboch strandch kolajnice osi X.

Standardné mazanie vodiacej tyée plochého 167ka

Prevratte zostavu tlaCovej podloZzky. Naneste mazaci olej na obe vodiace tyCe, potom posuvajte
zakladnu plochého 16zka tam a spdt, aby sa olej rovhomerne rozlozil.



9.Udrzba
9.1 Pravidelnd udrzba

Kolajnica osi X Vycistite kolajnicu osi X od prachu a necistbt.

Skontrolujte pds, aby ste predisli chybdam pri
tlaci spbésobenym uvolnenim alebo priliSnym
Pasy a valce napnutim.Uistite sq, Ze valCeky funguju
normadlne bez akéhokolvek abnormdineho hluku
alebo zasekdvania.

Vymente vzduchovy filter kazdé tri mesiace, aby

Vzduchovy filter ste predisli zapachu atramentu pocas tlace.

Kazdu Cistiacu kazetu je mozné pouzit az na 30

Cistiaca kazeta o .
Sisteni.

TlaCovd hlava UV vykondava udrzbove ulohy v
necinnom stave: striekanie, extrakciu atramentu
a Cistenie, aby zostala v dobrom stave a
zabrdnilo sa nadmernému vysychaniu a korozii.
Utrite tlaCovu hlavu, aby ste predisli jej upchatiu.
Ak sa upchd, vycistite ju, aby ste ju uvolnili.

Tlac¢ova hlava

9.2 Vymena tlacovej hlavy

TlaCovd hlava ma obmedzenu Zivotnost a bude ju potrebné vymenit, ak sa stane nepouzitelnou a neda

sa opravit.

Q - Pred vykondvanim Udrzby na tlaciarni alebo jej prisluSsenstve (ako je tlacovda hlava) vypnite
napdjanie modulu rychleho uvolnenia tlac¢ovej hlavy. Tym sa zabrdni skratom, ktoré by mohli
spbsobit dalSie poskodenie elektronickeho zariadenia a ohrozit osobnu bezpe&nost.

- Noste ochranné okuliare proti UV Ziareniu a ochranny odev. Pracujte v dobre vetranom
priestore.
- Pred pouzitim si nasadte jednorazoveé nitrilové rukavice a pripravte si 2,5 mm imbusovy klUE&.



1.0dstrante horny panel.

2V aplikacii eufyMake vyberte rezim [Vymena modulu rychloupinacej tlacovej hlavyl.
3.TlaCovd hlava sa automaticky presunie do polohy na vymenu.

- Nevypinajte adapter.



4.0tvorte kryt tlaCoveého vozika.

5.Pouzite 2,5 mm imbusovy klU¢ na uvolnenie polozavitovych skrutiek, kym nebude mozné diel zdvihat
hore a dole.




6.Uvolnite, kym sa Sesthranné matice na spodnej strane neuvolnia, potom vytiahnite zostavu dokovania
atramentovej trubice na najvyssi bod.

7Vytiahnite protiSmykovu pracku rychloupinacieho modulu, pric¢om ju drzte.
- Dbajte na ochranu spodného povrchu modulu, aby ste predisli jeho rozdrveniu alebo poskriabaniu.

- Davajte pozor, aby ste sa pri vyberani alebo vkladani modulu nedotkli ani nezaspinili kdbdovy pdasik.

8.Stlacte protiSmykovu pracku na module a viozte novy modul tlacovej hlavy, az kym nebudete pocut,
Ze zapadol na miesto.

- Uistite sqa, Ze na mieste modulu nie sU Ziadne cudzie predmety.



9.Stlacte zostavu na dokovanie atramentovej trubice nadol, kym nebude zarovnand s tlaCovym vozikom.
Pouzite 2,5 mm imbusovy klU€ na utiahnutie polozdavitovych skrutiek a zaistenie zostavy na mieste.

<

10.Nasadte kryt spat na tlacovy vozik. Ked pocujete kliknutie, znamend to, Ze montdz bola Uspesnd a
rohy su volné.

()

1.V aplikacii potvrdte, Ze vymena je dokoncend. Tla€ovd hlava potom spusti reZim nuloveho resetovania
na udrzbu flash pamate.

9.3 SUprava na vymenu atramentovej podusky a stierky

https:/www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Vymena dvierok priestoru tlaciarne
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Aktualizacia firmvéru

Aby ste zo zariadenia vytaZili maximum a vyriesili akékolvek problémy, uvistite sa, Ze mdte najnovsiu
verziu. Mézete skontrolovat a aktualizovat verziu firmvéru pomocou aplikdcie eufyMake alebo softvéru
eufyMake Studio na vaSom PC. Dostanete upozornenie, ak je k dispozicii nova verzia.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake aplikacia

1.Klepnite na [Nastavenia] > [Verzia firmvéru] a skontrolujte, ¢i sU k dispozicii nejaké aktualizdcie.

2.Ak je k dispozicii novsia verzia, tuknite na [Aktualizovat] na jej stiahnutie a instaldciu.

10.2 eufyMake Studio (bude aktualizované)
11.0Obnovit vyrobné nastavenia

1.Ak chcete spustit proces obnovenia tovdarenskych nastaveni, stlacte a podrzte tlacidld POWER a
START/STOP sUCasne viac ako pdat sekund.

2.Zariadenie vykond Cistiace a zvih&ovacie operdcie. Aktudiny kompletny proces Cistenia trvd 22 minut.
Ak Cistiaci proces zlyhd, tovdrenske nastavenia nebudu ukoncené.

3.Po dokonceni Cistenia a zvih¢ovania sa vykond obnova ddt a zariadenie sa reStartuje.



12.Specifikacie

Vstup AC 1101—12vC?V ~, 50/60Hz (US, JP) 220-230V ~, 50/60Hz
(EU, Cina)

Jednosmerny vstup 24V=275A

Spotreba Energie 66W

Metdda tlace Piezoelektrickd atramentovd metdda

Farebny kandl CMYK + W (Biela) + G (Lesk)

Tlacové rozlisenie Max 1 440 DPI (bodov na palec)

- " Mini platforma, Standardna platforma, rotaéna,

ReZim tlace .
roll-to-film

Sirka 320 mm

Dizka 90-1500 mm

Rozsah 40-100 mm

Rychlost 1,2 m?/h

Podporované formdaty suborov JPG, PNG, TIFF

L Automatickd udrzba, automatickeé

Automatizacia . - s .
vyrovndvanie, automatické &istenie

Pracovné prostredie - vihkost Relativna vlihkost 20 % - 85 %

Pracovnd teplota prostredia 15°C -35°C (59 °F -95 °F)

Teplota prostredia skladovania 5°C -35°C (41 °F -95 °F)

Rozmery produktu 595 mm(S) x 242 mm(H) x 395 mm(V)

Cistd hmotnost produktu 15 kg

13.0zndmenie
Vyhldsenie o zhode CE

Tento vyrobok spifia poZiadavky Eurdpskej Unie na radiové rusenie. Spolo&nost Anker Innovations
Limited tymto vyhlasuje, Ze radiové zariadenie typu V8260 je v sUlade so smernicou 2014/53/EU. Uplné
znenie vyhlasenia o zhode EU je k dispozicii na tejto webovej stranke:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekvencné pdsmo: pdsmo 2,4 G (2,4000 GHz — 2,4835 GHz). Vystupny vykon modulu Wi-Fi je mensi ako 20
dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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