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1.0 tem izdelku

1.1 Uvod v nacelo UV tiskanja
Nacelo tiskanja

UV tiskalniki uporabljajo piezoelektri€no brizgalno tehnologijo. To pomeni, da ni neposrednega stika
med tiskalno glavo in povrs§ino materiala. Namesto tega tiskalna glava uporablja napetost za natanéno
izmetavanje kapljic €rnila iz Sob na podlago. Ta brezkontaktna metoda brizgalnega tiskanja, znana tudi
kot metoda vrzeli, omogoca tiskanje na bistveno SirSem spektru materialov. Ena sama naprava lahko
tiska na materiale, kot so steklo, ploS&ice, akril, kovina, usnje in Se ved.

Nacelo strjevanja

UV strjevanje nastane, ko fotoiniciatorji v UV €rnilu reagirajo z ultravijolic¢no svetlobo, ki jo oddajajo LED
svetilke. Ta kemijska reakcija povzroci, da se ¢rnilo skoraj takoj strdi, brez potrebe po tradicionalnem
toplotnem pecenju ali susenju na zraku. Ta hiter postopek traja le nekaj sekund, kar znatno skrajsa

C¢as proizvodnje. Vendar pa lahko zaradi mat zaklju¢ka UV ¢rnila natisnjene slike delujejo nekoliko
dolgocasne. Za odpravo tega lahko €ez natisnjeno sliko nanesete prozoren sijajni lak, da ustvarite
svetlejsi, visokosijajni ucinek.

Barvno nacelo

UV-tiskalniki s petimi barvami (C - cian, M - magenta, Y - rumena, K - ¢rna, W - bela) lahko zadovoljijo
vecino tiskarskih potreb, poleg tega pa ponujamo tudi sijajni premaz za izboljSan ucinek. Druge barve
nastanejo z mesanjem teh osnovnih barv z uporabo programske opreme za upravljanje barv. Poleg
standardnega barvnega tiskanja lahko ta tiskalnik s programsko opremo ustvari posebne u&inke. Na
primer, bela barva ali sijaj se lahko naneseta v plasteh za ustvarjanje dvignjenih, teksturiranih povrsin,
kar ustvari vtisnjene (reliefne) ucinke.

1.2 Posebne znadilnosti
Tehnologija ColorMaestro™: Ustvarite do 5 mm 3D teksture

Sodobna tiskarska tehnologija se vse bolj osredoto€a na doseganje otipljivega tiskarskega zaklju€ka. Ta
naprava ustvarja vrhunske 3D reliefne odtise, ki izboljSujejo dimenzionalnost in teksturo. To je dosezeno s
kombinacijo programske in strojne opreme. Najprej programska oprema uporablja umetno inteligenco
za pretvorbo uporabnikove izvirne tiskane slike v globinski zemljevid. Nato uporabnik izbere zZeleno visino
tiska, programska oprema pa samodejno izracuna Stevilo slojev in potrebno barvno preslikavo. Strojna
oprema nato izvede slojno tiskanje, pri C¢emer z natan&nim nanasanjem slojev bele barve ali sijaja
ustvari reliefni u€inek do 5 mm.

3-v-1 modularna zasnova za vse vase tiskalne projekte

Ta naprava podpira vec prikljuckov, vklju€no s ploskim tiskom, rotacijskim tiskom in tiskom s koluta na
kolut (v razvoju). To vam omogoca tiskanje predmetov razli¢nih velikosti in vrst z uporabo samo ene
same naprave.

Sistem JetClean™: Samodejno zmanjSuje zamasitve

Ker so obi¢ajne UV-tiskalne Sobe nagnjene k tezavam in zahtevajo pogosto vzdrzevanje, je ta naprava
opremljena s tehnologijo JetClean™ za samodejno CisCenje in vzdrievanje Sob. Ta sistem po uporabi
samodejno vbrizga Cistilno raztopino in vlazilno raztopino v Sobe, kar jih ohranja Ciste in viazne, tudi ko
je tiskalnik v mirovanju. Ta avtomatiziran postopek zagotavlja optimalno delovanje Sob in zmanjsuje
ro¢no vzdrzevanje.

Natanéno samodejno pozicioniranje z dvojnima laserjema in vgrajeno kamero

Za natancno zajemanje ciljne tiskalne pozicije in merjenje visine za nadaljnje oblikovanje in tiskanje smo
vkljugili dva laserja in visoko loc¢ljivo kamero. Vgrajena kamera zajema slike, medtem ko dvojna laserja
merita visino, kar uporabnikom olajsa iskanje in ciljanje tiskalnega obmocgja. Poleg tega so vklju€eni



samodejna kompenzacija popacenja in drugi kalibracijski algoritmi za izboljSanje natan&nosti, kar
omogoca resni¢no inteligentno tiskanje.

1.3 Na prvi pogled
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Rocaj
Gumb START/STOP

- Pritisnite za zacetek ali zaustavitev tiskanja
- Pritisnite za potrditev povezave naprave

ReZe za kartuse s Ernilom
Zgornji pokrov

Predal za zraéni filter
Cis&enje predelka za kartuse
Ravna klju€avnica

Vrata predelka za tiskalnik

P00 06O00 O ©

QR koda za dodajanje naprave

Gumb za Vklop

- Pritisnite, da vklopite napravo in vbrizgate ¢rnilo, ko je naprava izklopljena.

- Pritisnite za vklop naprave, ¢i§€enje tiskalne glave in vbrizgavanje ¢rnila, &e je bila naprava po

® nesredi izklopljena.

- Ko je naprava vklopljena, pritisnite in drzite 5 sekund za izvedbo ¢i§€enja, nato jo izklopite.

- Ko je naprava vklopljena, hitro dvakrat pritisnite in poCakajte, da glavna lu¢ka utripa 2
sekundi, nato pritisnite in drzite 5 sekund, da ustavite vse operacije, ocistite tiskalno glavo in
izbriSete vse uporabniske podatke.

@ Vhodna vrata za enosmerni tok
® Vrata Ethernet



1.4 Glavni moduli in funkcije
Sistem za nadzor gibanja

Sistem za nadzor gibanja upravlja osnovne funkcije v UV tiskalniku. Nadzira premikanje tiskalne glave in
podlage. UV tiskalna glava se premika vzdolz osi X, medtem ko dodatki za tiskanje na osi Y in platforma
Z ravno povrsino izvajajo navpi¢no gibanje.

Tiskalna glava in érnilna blazinica

Ta tiskalnik je opremljen z eno Sestkanalno UV-tiskalno glavo v kombinaciji z blazinico za ¢rnilo. Med
tiskanjem tiskalna glava uporablja napetost za izmet Ernilnih kapljic iz Sob na podlago, pri Eemer ni
neposrednega stika z materialom. To sluZi kot klju€ni modul UV tiskalnika. Blazinica za €rnilo zmanjsuje
tveganje zamasitve in poskodbe tiskalne glave.

Senzorski merilni sistem

Ta tiskalnik vkljuCuje vgrajen sistem za merjenje s senzoriji, ki vsebuje kamero in dva laserska senzorja.
Kamera prepozna tiskalno platformo in podlago, nato izriSe obrise, medtem ko dvojni laserji samodejno
izmerijo viSino objekta pred tiskanjem in nato ustrezno prilagodijo viSino tiskalne platforme.

Merilni sistem laserskega senzorja z direktnim zarkom uporablja visokoprecizni, brezkontaktni
mehanizem. Sistem je sestavljen iz laserskega oddajnika in sprejemnika, namesCenega nad platformo.
Za merjenje viSine substrata postavite predmet na ravno plos¢ad. Premaknite platformo, da predmet
pripeljete v obmocje laserskega zaznavanja. Ko objekt vstopi v laserski Zarek, senzor sproZi in zajame
podatke o visini vrha objekta v realnem casu. Sistem nato izraCuna natancno visino objekta z merjenjem
premika med zaCetnim polozajem platforme in poloZajem, kjer je laserski Zarek blokiran. Ta postopek

se odziva hitro in zagotavlja visoko natan&nost, pri Cemer ohranja merilno napako znotraj 1 milimetra.
Sistem izpolnjuje zahteve aplikacij, ki zahtevajo natan&no zaznavanje dimenzij.



Kartu$a s érnilom in kartusa za ¢iséenje

Ta tiskalnik je opremljen s kartu$o s ¢rnilom in &istilno kartuso za barvno tiskanje in vzdrZzevanje tiskalne
glave. Kartuse vsebujejo C (cijan), M (magenta), Y (rumena), K (¢rna), W (bela) in G (sijaj). CMYKW ¢&rnila
omogocajo vecbarvno tiskanje, slojno tiskanje in druge posebne ucinke, medtem ko je sijajni sloj na
voljo za izbolj$anje Zivahnosti natisnjenih barv. Cistilna kartu$a vbrizga &istilno raztopino v $obe po
tiskanju za samodejno CiS€enje in vzdrzevanje.

Z umetno inteligenco

Integracija funkcij umetne inteligence bistveno izboljSa uporabnisko izkusnjo, saj prepoznavanje obrisov
z umetno inteligenco in funkcija AutoFill zagotavljata natancnejse in uCinkovitejse tiskalne operacije.

Prepoznavanje obrisov: Sistem Al za prepoznavanje obrisov natanéno dolo¢i obmogje tiskanja za
izboljSanje uéinkovitosti in kakovosti tega UV tiskalnika. Klju¢ne funkcije vklju€ujejo:

- Zaznavanje tiskalnega obmocgja: Hitro zaznajte obris ciljnega predmeta, da preprecite tiskanje zunaqj
podlage ali na praznih obmogjih.

« lzvle€ek kontur: Uporabite kamero za zajemanje slik substrata, izvlecite robne ali oblikovne
znacdilnosti in nato ustrezno ustvarite oblikovalsko platno.

« UcCinkovito pozicioniranje: Uporabite Al za obdelavo kompleksnih ozadnih motenj za hitro in
natanéno zaznavanje kontur substrata

Kljub temu se prepoznavanje obrisov z umetno inteligenco sooca z jasnimi omejitvami pri zaznavanju
prozornih substratov, kot sta steklo in akril, iz naslednjih razlogov:

« Opti¢ne lastnosti: Prosojni predmeti lomijo, odbijajo in prepus€ajo svetlobo, kar povzro¢a
zamegljene ali izgubljene meje, ki jih obi¢ajne RGB slike ne morejo jasno zajeti.
- Ozadje motnje: Prosojni substrati se zdruzijo z ozadjem, zaradi ¢esar je tezko razlogiti obrisne

znacilnosti.

- Odbijanje povrsine: Svetle odsevne cone se lahko napaéno prepoznajo kot robovi ali obrisi podlage.

AutoFill: AutofFill cilja na veésubstratne scenarije tiskanja. Komera zajema slike, Al model pa generira
informacije o konturah za vsak substrat. Ko uporabniki oblikujejo vzorce na podlagi podatkov o
konturah v nadzorni programski opremi, AutoFill samodejno uporabi zasnovo na vse podlage na ploski
platformi, kar zmanjSa ponavljajoce se ro¢no pozicioniranje in prilagajanje kotov na vec podlagah.



2.Kaj je v Skatli

Ta izdelek je dostavljen v dveh lo€enih paketih: en vsebuje UV-tiskalnik, drugi pa kartuse s €rnilom in

Cistilno kartuso.

Preverite zalogo v 2 paketih za posiljanje. Ce kaj manjka, se obrnite na support@eufy.com.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

,

Q - Koli¢ina napajalnih kablov se razlikuje glede na drzavo ali regijo.

- Prosimo, potrdite, da ste prejeli oba paketa, preden ju odprete.

Ime

Koli¢ina

Uporaba

Standardna ravna povrsina

Uporablja se z UV-tiskalnikom za tiskanje
na velike podlage.

Mini ravna povrsina
(prednamescena)

Uporablja se z UV-tiskalnikom za tiskanje
na majhne podlage.

Standardna lepilna podloga

Uporabili smo ga na standardni ravni
postelji za pomo¢ pri kalibraciji polozaja
in za pritrditev natisnjenega predmeta
na mestu.

Mini lepilna podloga

Uporabilo se je na mini ravni platformi
za pomoc¢ pri kalibraciji polozaja in za
pritrditev natisnjenega predmeta na
mestu.

Zraéni filter

Za filtriranje in absorpcijo vonjav ter
Skodljivih plinov.

Napajalnik in napajalni kabli

Razlikuje se glede
na drzavo ali

Uporablja se za napajanje UV-tiskalnika.

regijo
Zascitna oCala z UV zascito 1 _Uporgvt_)IJo s€ za bvlgklronje UV svetlobe
in zascito vasih oCi.
Brezplac¢ni substrati 3 Tiskalni substrat.

3.Priprava

Za pravocasno prejemanje vadbenih videoposnetkov o uporabi UV tiskalnika ET priporo€amo, da se

narocite na nas YouTube kanal.

https:/www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Namestitev

1.Postavite tiskalnik na ravno, stabilno mizo in zagotovite dovolj prostora okoli njega (15,7 in / 40 cm
spredaqj in zadaj, 11,8 in / 30 cm levo in desno).

,

Q - Postavite ga na dobro prezraceno obmocje z dobro krozenjem zraka.

- lzogibajte se postavljanju tiskalnika neposredno ob stene na obeh straneh, saj lahko to
povzroCi onesnazenje stene s ¢rnilom.



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
https://www.youtube.com/@eufyMake/videos
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2.Dvignite zgornji pokrov, odstranite zascitno peno znotraj in ga nato zaprite. Odprite sprednja vrata in
vzemite Skatlo z dodatki, nato pa nezno zaprite vrata predelka tiskalnika.

N
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3.2 Vklop

Prikljucite v elektri¢no vti¢nico, indikator napajanja pa bo zasvetil zeleno.

o

(3]

3.3 Namestitev

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

1.Namestite vseh 6 UV kartus s ¢rnilom v pravilne reze po vrstnem redu glede na barvo. Zvok "klik"
oznaduje uspesSno namestitev.

- Preostalo kapaciteto ¢rnila lahko preverite v aplikaciji eufyMake po nastavitvi sistema.

Q - Uporabljajte samo originalne kartuse s &rnilom, ki jih zagotavlja proizvajalec. Uporaba
neoriginalnih kartus s ¢rnilom lahko povzroci poskodbe naprave.

!
A=

O kartusah z UV ¢rnilom

UV tiskalnik uporablja naslednjih Sest vrst kartus. Te kartuse se uporabljajo za barvno tiskanje,
teksturirane ucinke in lakiranje. Vsaka kartusa je jasno oznac¢ena z barvno oznako na sprednji in zgornji
strani ter vklju€uje vgrajen Cip za prepoznavanje vstavljanja in sprotno spremljanje ravni ¢rnila.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.0dstranite tri zascitne pokrovcke, nato vstavite Cistilno kartuso v pravilno usmeritev.

O cistilnem viozku

Cistilna kartuda zdruzuje tri klju&ne funkcije: &i§&enje, viaZzenje in zbiranje odpadnega &rnila. Vsebuje
vgrajene cCistilne in vlaZilne raztopine, ki se uporabljajo za Cis€enje Sob, dnevno vzdrievanje in
ohranjanje tiskalne glave v optimalnem stanju. Vklju€uje tudi notranji rezervoar za odpadno ¢rnilo za
zbiranje odvecnega &rnila, ki se sprosti med tiskanjem in vzdrzevalnimi cikli.

Q - Ta dodatek je zasnovan samo za uradno uporabo. Uporaba cistilnih kartus tretjih oseb ni
podprta in lahko vpliva na delovanje tiskalnika.

3.Z obema rokama primite oznake in potisnite zracni filter na svoje mesto. Pritisnite pokrov navzdol in
zaslisali boste klik.

https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEUQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Uvod v platformo ali prikljucek

4.1 Izbira platforme ali nastavka

Mini ravna postelja
(prednameséena)

- Velikost: 330 mm x 90 mm

- Uporablja se z mini lepilno podlogo za tiskanje na majhne podlage, kot
so magneti za hladilnik.

- Podpira zapiranje paketov in druge podobne tiskarske scenarije.

- Primerno za tiskanje na trdih, ravnih podlagah z najvecjo visino sloja 4
mm.

Standardna ravna
povrsina

- Velikost: 330 mm x 420 mm
- Uporablja se s standardno lepilno podlogo za tiskanje na velikih

podlagah, kot so foto okvirji.

- Primerno za tiskanje na trdih, ravnih podlagah z najvecjo visino sloja 4

mm.

Prikljucek za rotacijski
tisk.

Omogoca tiskanje na obiCajne stozCaste ali cilindri¢ne podlage, kot so
skodelice.

Pritrditev valja na film

- Omogoca tiskanje na razli¢nih podlagah, vklju¢no s posebnimi folijami,

rolami folij in vinilom, z dolzinami do 10 metrov.

- Podpira tiskanje v dolgem formatu.

(L

Q - Pred servisiranjem ali zamenjavo katerega koli od naslednjih prikljuckov: ploske mize,

rotacijskega ali roll-to-film priklju€ka, tiskalne glave ali napajalnih kablov, se prepricajte, da je
napajanje izklopljeno.

4.2 Namestite mini ravno posteljo

Pred tiskanjem z mini plosko tiskalno napravo se prepri¢ajte, da podlaga ustreza najvedjim omejitvam

glede velikosti, viSine in teZe. Zaklenite mini ravno podlago in postavite substrat na mini lepilno podlogo

za varno pritrditev med tiskanjem.




1.Poskrbite, da je mini ravna povrsina zaklenjena, preden postavite podlago.

2.Postavite substrat znotraj koordinatnega okvirja.

4.3 Namestite standardno ravno plos¢ad

Pred tiskanjem s standardno plosko mizo se prepricajte, da podlaga ustreza najvecjim omejitvam glede

velikosti, visine in teze. Zaklenite standardno ravno podlago in postavite substrat na standardno lepilno
podlogo za varno pritrditev med tiskanjem.

1.0dklenite in odstranite vrata predelka tiskalnika.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk



https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

2.Pomaknite zapah v levo, da odstranite vnaprej namesceni mini ravni podstavek.

3.Postavite standardno ravno plos€o na podporno plosco, nato premaknite zapah, da jo zaklenete na
mestu.



4 Postavite substrat znotraj koordinatnega okvirja.

t

4.4 Namestitev rotacijskega tiskalnega nastavka

1.Pomaknite zapah v levo, da odstranite vnaprej namesceno ravno plosco, nato postavite rotacijski
tiskalni nastavek na pladenj UV tiskalnika in ponovno pomaknite zapah, da ga zaklenete na mesto.

fo



2.S skodelico, obrnjeno v levo, pritisnite proti sprednjemu zati€u in nato postavite odprtino skodelice
na pogonska kolesa. Ce je odprtina skodelice stopnidasta ali zaobljena, uporabite prilozene puse za
podaljsanje pogonskih koles.

DN



3.Drzite gumb za odklepanje, da premaknete drsno oporo, tako da je zadnji zati¢ zaustavitve ob dnu
skodelice. Postavite spodnji del skodelice na sledilna kolesa in po potrebi uporabite priloZzene puse za
podaljsanje sledilnih koles.

4.Povlecite drsno oporo v desno, dokler se ne ustavi, da prepredite premikanje skodelice. Ce je notraniji
navoj ustja skodelice globlji (> 0,6 in /15 mm), uporabite priloZeni distanénik za podaljSanje opornika.

<1S mm




4.5 Namestite dodatek Roll-to-Film (za posodobitev)

https://www.youtube.com/watch?v=h0OlchD_bB1k

5.Nastavitev sistema

https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFlI

5.1 Dodajanje naprave

Prenesite aplikacijo eufyMake in sledite navodilom v aplikaciji za dokon¢anje zac¢etne nastavitve.

e - ) Gl
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5.2 Poimenovanje in inicializacija naprave
Poimenujte svojo napravo in zaénite postopek inicializacije.

- Celoten postopek bo trajal priblizno 30 minut.

5.3 Preverjanje stanja

Po inicializaciji naprava preide v fazo preverjanja stanja. Po¢akajte priblizno eno minuto, da se ta
postopek zakljudi.


https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

. Ce kateri koli element ne uspe pri preverjanju, poskusite znova ali se obrnite na podporo.

5.4 Vbrizgavanje érnila
Vbrizgavanje €rnila se zac¢ne zdaj. PoCakajte priblizno 15 minut, da se dokonca.

. Ce injiciranje ne uspe, poskusite znova ali se obrnite na podporo.
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5.5 Preskusno tiskanje
Stroj bo zdaj zacel testni cikel tiskanja. PoCakajte priblizno 2 minuti, da se test zakljudi.
- Spremljajte napredek testa v aplikaciji.

- Primerjajte natisnjeno sliko s ciljno sliko v aplikaciji. Ce je skladno, tapnite [Da] za nadaljevanje.



- Za neusklajene slike ali slabo kakovost tiskanja tapnite [Ne], da dostopate do strani z napako pri
testiranju. Izberite CisCenje tiskalne glave ali se po potrebi obrnite na podporo.

9:41 ol T -
v Test Printing 3/4
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Testing...

t ke about %s minutes

5.6 Kalibracija kamere

Po preizkusnem tiskanju nadaljujte s kalibracijo kamere. Spremljajte postopek kalibracije v aplikaciji.

- Ko je kalibracija kon¢ana, odstranite zas¢itno folijo s ploskve ali lepilne podloge (Ce je to ustrezno),
preden zac¢nete s prvim tiskom.

. Ce kalibracija ne uspe, poskusite znova ali se obrnite na podporo.

9:41 wll T - 9:41 oll T -
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™ x

Camera calibration failed.
Check the following before retrying:

Camera Calibrating... 1. ;\‘/I:tiijuarree;he paper fully covers the

2. Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking "Clean” to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

tw ke abou S minutes

How to attach paper?

Contact Support

6.Potek tiskanja

https://www.youtube.com/watch?v=e06t5KQWASA



https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

7Vodnik za LED indikatorje

Glavna LED tipka

Stabilno modro

- Vklopljeno, vendar ni povezano z Wi-Fi.

Stalno zelena
- Vklopljeno in povezano z Wi-Fi.
- Ni tiskalne naloge v 5 minutah

- Tiskalna naloga je zaklju¢ena

Diha zeleno
- Tiskalna naloga je bila prejeta, vendar Se ni potrjena.

- Tiskalna naloga potrjena



Lu€ka ugasnjena

- Nobena tiskalna naloga ne sme trajati ve€ kot 5 minut.

Dihanje modrine

- Nadgradnja vdelane programske opreme

Utripa rdece
- Napaka: Premalo &rnila, Poln odpadne &rnila

LED za kartuso s ¢rnilom

Stalno zelena

- KartuSe so uspes$no vstavljene in vsebujejo dovolj ¢rnila.



Stalno Rdeca

- Kartu$e so bile uspesno vstavljene, vendar primanjkuje Crnila.

Utripa rdece
- Brez ¢rnila ali ni vstavljena kartusa.

LED tiskalne glave

Lucka sveti

- V delovnem stanju

Bledenje

- V stanju pripravljenosti



Indikatorska luéka za napajanje

Stalno Rdeca

- Priklju&eno, vendar ni vklopljeno.

Stalno zelena

- Priklju¢eno in vklopljeno

- Priklju&eno in v delujo¢em stanju

8.Cis¢enje

UV tiskalniki so med uporabo nagnjeni k nabiranju ¢rnila in prahu. Redno vzdrzevanje je bistvenega
pomena za zagotavljanje stabilne zmogljivosti in kakovosti tiskanja.

(L

‘@ - Vedno nosite zascitne rokavice in o¢ala med vsemi Cistilnimi postopki, da prepredite stik UV
¢rnila s kozo ali o€mi. Izogibajte se temu, da bi Cistilna raztopina kapljala na zunanjost naprave,
sqj je lahko korozivna.

Potrebni materiali:

- Krpe brez viaken

- Bombazne palCke brez viaken

- Raztopina za Cisc¢enje Crila

- Rokavice za enkratno uporabo iz nitrila
- Silikonski strgalnik za &rnilo

- Proti rjavenju mazalno olje

8.1 Redno CiS¢enje (mesecno)

Da bi ohranili kakovost tiskanja in podaljSali Zivljenjsko dobo tiskalnika, enkrat na mesec odistite
naslednje dele, pri Cemer posebno pozornost namenite obmocgjem, kjer se ¢rnilo obic¢ajno nabira.

8.1.1 Povrsina UV svetilke



1.NavlaZite krpico brez viaken s
Cistilno raztopino za ¢rnilo.

2.NezZno obrisite celotno
povrsino UV-svetilke, da
odstranite vse vidne sledi
¢rnila.

3.Uporabite Cisto,
brezvlaknasto krpo, da
obriSete odve&no raztopino
in zagotovite, da je povrsina
popolnoma suha.

8.1.2 Okolica tiskalne glave

U

Q - Ni priporocljivo ro¢no Cistiti obmocja Sobe z uporabo &istilne raztopine.

1.Navlazite krpico brez viaken s
Cistilno raztopino za ¢rnilo.

2.Previdno obriSite okoli
obmocja tiskalne glave, da
odstranite morebitne madeze
¢rnila.

3.Uporabite Cisto,
brezvlakneno krpo, da
popolnoma osusite obmocdje.

8.1.3 Osnova ravne mize

1.Temeljito obrisite celotno
povrsino ravne plosce.

2.Uporabite suho, brezvlaknato
krpo, da obriSete preostalo
raztopino.




8.1.4 Postaja tiskalne glave

1.NavlaZite krpico brez viaken s 2.0¢istite rezilo strgala in blazinico za ¢rnilo, da odstranite vse
Cistilno raztopino za ¢rnilo. vidne sledi ¢rnila.
Q - Da bi se izognili napakam pri kalibraciji, se ne dotikajte enkoderskega traku!

8.2 Globinsko ¢is¢enje (Cetrtletno)

Tako notranje kot zunanje komponente zahtevajo temeljito vzdrzevanje vsakih tri mesece. Vedno nosite
rokavice in delajte previdno.

8.2.1 Vodilo osi X

. Ce opazite prah ali oljne obloge na tirnici osi X, jih obrisite s suho krpo, ki ne pus&a viaken (brez
Cistilne raztopine).
- Previdno odstranite ostanke, pri tem pa poskusajte ohraniti obstojee mazivo nedotaknjeno.

Izogibajte se dotikanju enkoderskega traku. Ne uporabljajte Cistilne raztopine na tirnici.




8.2.2 Pokrov za zascito kamere

1.NavlaZite krpico brez viaken s
Cistilno raztopino za ¢rnilo.

2.NeZno obrisite zas&itni pokrov

kamere, dokler ne odstranite
vseh madezev.

3.Uporabite Cist, nevliaken
bombazni bris, da odstranite
odvecno raztopino in

zagotovite, da je povrsina
suha in Cista.

8.2.3 Cis&enje &rnilne postaje

1.Navlazite krpico
brez vlaken s &istilno
raztopino za ¢rnilo.

sledi ostankov ¢rnila.

2.Temeljito ocistite rezilo strgala in blazinico za &rnilo, da odstranite vse

LS

_e .

Da bi se izognili napakam pri kalibraciji, se ne dotikajte enkoderskega traku!



8.2.4 Mazanje vodilne palice osi X
Uporabite krpico brez viaken, da nanesete olje proti rji na zgornje in spodnje dele vodila osi X.

8.2.5 Mazanje vodilne palice osi Y

Uporabite krpico brez vlaken, da nanesete olje za mazanje proti rji na obe vodilni palici, pri Cemer
delajte iz rez na obeh straneh osi X.

8.2.6 Mazanje vodilne palice osi Z

Uporabite krpico brez vlaken, da nanesete protikorozijsko mazivo na §tiri vodilne palice, tako da delate
iz reZ na obeh straneh vodila osi X.



8.2.7 Standardno mazanje vodil ravne postelje

Obrnite sestav tiskalne plos€e. Nanesite mazalno olje na obe vodili, nato premikajte podnozZje ploskve
naprej in nazaj, da enakomerno porazdelite olje.

9.VzdrZevanje
9.1 Redno vzdrievanje

Vodilo osi X Ocistite vodilo osi X prahu in umazanije.

Preverite jermen, da se izognete napakam pri
tiskanju, ki jih povzro€a ohlapnost ali prevelika
napetost.Prepric¢ajte se, da valji delujejo
normalno, brez nenavadnih zvokov ali zastojev.

Pasovi in valji

Zamenjajte zracni filter vsake tri mesece, da se

Zracni filter : : ; AR
med tiskanjem izognete vonju Crnila.

Vsaka ¢&istilna kartusa se lahko uporabi za do 30

Cistilna kartusa gisdeni

UV-tiskalna glava izvaja vzdrzevalna opravila v
stanju mirovanja: bliskovno prsenje, ekstrakcijo
¢rnila in CisCenje, da ostane v dobrem stanju
ter se izogne prekomernemu susenju in koroziji.
Obrisite tiskalno glavo, da preprecite zamasitev.
Ce se zamasi, ga odistite, da ga odmasite.

Tiskalna glava




9.2 Zamenjava tiskalne glave

Tiskalna glava ima omejeno Zivljenjsko dobo in jo bo treba zamenjati, Ce postane neuporabna in je ni
mogoce popraviti.

Q - Preden izvedete vzdrzevanje tiskalnika ali njegovih dodatkov (kot je tiskalna glava), izklopite
napajanje modula za hitro sprostitev tiskalne glave. To bo preprecilo kratke stike, ki bi lahko
povzrocCili dodatno Skodo elektronski opremi in predstavljali tveganje za osebno varnost.

- Nosite UV zasc€itna oCala in zascitna oblacila. Delujte v dobro prezraevanem prostoru.
- Pred uporabo si nadenite rokavice iz nitrilne gume za enkratno uporabo in pripravite imbus
klju€ velikosti 2,5 mm.

1.0dstranite zgornjo plosco.

2.V aplikaciji eufyMake izberite nacin [Zamenjava modula za hitro sprostitev tiskalne glave].
3.8kupina tiskalne glave se samodejno premakne v poloZaj za zamenjavo.

- Ne izklopite adapterja.



4,0dprite pokrov tiskalnega vozicka.

5.Uporabite 2,5 mm imbus klju¢ za popus&anje polovi¢no navojnih vijakov, dokler dela ne bo mogoce
dvigovati in spuscati.

6.0dVvijte, dokler se Sesterokotne matice na dnu ne sprostijo, nato povlecite sklop za priklop &rnilne cevi
navzgor do najvisje tocke.



7.lzvlecite protizdrsno zaponko hitrosnemljivega modula, medtem ko jo drzite.
- Pazite, da zascitite spodnjo povrsino modula, da se izognete zdrobitvi ali praskam.

- Pazite, da se pri odstranjevanju ali vstavljanju modula ne dotaknete ali umazete kodnega traku.

8.Stisnite protizdrsno zaponko na modulu in vstavite nov modul tiskalne glave, dokler ne zaslisite klika, ki
oznaduje, da je na mestu.

- PrepriCajte se, da na mestu modula ni tujih predmetoy, ki bi ga ovirali.



9.Pritisnite sklop za priklop €rnilne cevi navzdol, dokler ni poravnan s tiskalnim vozi¢kom. Uporabite 2,5
mm imbus klju¢€ za zategovanje poloviéno navojnih vijakov in pritrditev sestava na mestu.

<

10.Zaskocite pokrov nazaj na tiskalni vozi€ek. Ko zaslisite klik, to pomeni, da je sestavljanje uspelo in da
so vogali Cisti.

()

1.V aplikaciji potrdite, da je zamenjava zaklju€ena. Tiskalna glava bo nato zacela nadin ni¢elnega
ponastavljanja za vzdrzevanje bliskavice.

9.3 Zamenjava kompleta blazinice za érnilo in strgala

https:/www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Zamenjava vrat predelka za tiskalnik
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Nadgradnja vdelane programske opreme

Da boste kar najbolje izkoristili napravo in resili morebitne teZave, poskrbite, da imate najnovejso
razli¢ico. Firmware razli€¢ico lahko preverite in nadgradite z uporabo aplikacije eufyMake ali programske
opreme eufyMake Studio na vasem racunalniku. Prejeli boste obvestilo, e je na voljo nova razlicica.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake aplikacija

1Tapnite [Nastavitve] > [Razli¢ica vdelane programske opreme], da preverite, ali so na voljo kaksne
nadgradnje.

2.Ce je na voljo novejsa razligica, tapnite [Posodobi] za prenos in namestitev.

10.2 eufyMake Studio (za posodobitev)
11.0bnovi tovarniske nastavitve

1.Za zacCetek postopka ponastavitve na tovarniske nastavitve hkrati pritisnite in drzite gumba POWER in

START/STOP vec kot pet sekund.

2.Naprava bo izvajala &ig&enje in vlaZenje. Trenutni celoten postopek &i&enja traja 22 minut. Ce
postopek Cis€enja ne uspe, tovarniske nastavitve ne bodo prekinjene.

3.Ko sta CiS€enje in vlazenje zaklju¢ena, bo izvedeno obnavljanje podatkov in naprava se bo ponovno

zagnala.



12.Tehni¢ne lastnosti

Vhod za izmeni¢ni tok

110-120V ~, 50/60Hz (ZDA, JP)
220-230V ~, 50/60Hz (EU, Kitajska)

DC vhod

24V=2,75A

Poraba energije

66W

Metoda tiskanja

Piezo brizgalna metoda

Barvni kanal

CMYK + B (Bela) + G (Sijaj)

Locljivost tiskanja

Najvec 1.440 DPI (pik na palec)

Nacin tiskanja

Mini platforma, standardna platforma,
rotacijska, roll-to-film

Sirina 320 mm
DolZina 90-1500 mm
Razpon 40-100 mm
Hitrost 1,2 m?/H
Podprti formati datotek JPG, PNG, TIFF

Avtomatizacija

Samodejno vzdrzevanje, samodejno
izravnavanje, samodejno Cis¢enje

Vlaznost delovnega okolja

Relativha vlaznost 20 %-85 %

Delovna temperatura okolja

15°C -35°C (59 °F -95 °F)

Temperatura okolja za shranjevanje

5°C -35°C (41 °F -95 °F)

Dimenzije izdelka

595 mm(S) x 242 mm(G) x 395 mm(V)

Neto teza izdelka

15 kg

13.0pomba
Izjava o skladnosti CE

Izdelek ustreza zahtevam za radijsko motenje Evropske skupnosti. Anker Innovations Limited s tem
izjavlja, da je radijska oprema tipa V8260 skladna z Direktivo 2014/53/EU. Celotno besedilo izjave o
skladnosti EU je na voljo na naslednji spletni strani:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekvencni pas: 2,4G pas (2,4000GHz - 2,4835GHz)

Izhodna mo¢ Wi-Fi modula je manjsa od 20dBm. Anker Innovations Deutschland GmbH
Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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