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1.Bu Uriin Hakkinda

1.1 UV Baskinin incelikleri
Baski Mantigi

UV yazicilar piezoelektrik mirekkep pUskirtme teknolojisini kullanir. Bu, baski kafasi ile malzeme

yUzeyi arasinda dogrudan bir temas olmadigi anlamina gelir. Bunun yerine, baski kafasi, mirekkep
damlaciklarini nozillerden alt tabakaya hassas bir sekilde pUskUrtmek i¢in voltaj kullanir. Bu temassiz
murekkep pUskirtme yéntemi, bosluk ydntemi olarak da bilinir ve gok daha genis bir malzeme yelpazesi
Uzerine baski yapmayi mUmkuUn kilar. Tek bir makine, cam, fayans, akrilik, metal, deri ve daha fazlasi gibi
malzemeler Uzerine baski yapabilir.

Kurleme Prensibi

UV kirleme, UV mUrekkebindeki fotobaslaticilarin LED lambalar tarafindan yayilan ultraviyole isikla
reaksiyona girmesiyle gerceklesir. Bu kimyasal reaksiyon, miUrekkebin geleneksel isitma veya hava ile
kurutma gerektirmeden neredeyse aninda katilagsmasina neden olur. Bu hizl islem sadece birkag¢ saniye
sUrer ve Uretim sUresini 6nemli 6lgUde azaltir. Bununla birlikte, UV mUrekkep genellikle mat bir yUzeye
sahip oldugundan, basili gérintiler biraz soluk gérinebilir. Bunu dengelemek igin, basili gérintinin
Uzerine parlak bir vernik uygulanarak daha parlak, yuksek parlaklikta bir etki yaratilabilir.

Renk Prensibi

Bes renkli UV yazicilar (C - Camgdbedi, M - Macentaq, Y - Sari, K - Siyah, W - Beyaz) codu baski intiyacini
karsilayabilir ve ayrica gelistiriimis bir etki icin parlak bir kaplama sunuyoruz. Diger renkler, bu ana
renklerin karistiriimasiyla renk yénetim yazihmi kullanilarak olusturulur. Bu yazici, standart renkli baskinin
yani sira yazilim kontroli ile ézel efektler Uretebilir. Ornegin, beyaz mirekkep veya parlaklik, kabartmali
(relief) efektler olusturmak icin katmanlanarak yUkseltilmis, dokulu yUzeyler yaratabilir.

1.2 One Cikan Ozellikler
ColorMaestro™ Teknolojisi: 5 mm’ye kadar 3D Doku Olusturma

Modern baski teknolojisi, dokunsal bir baski yUzeyi elde etmeye giderek daha fazla odaklanmaktadir.
Bu cihaz, Ustun 3D kabartma baskilar Ureterek boyut ve dokuyu gelistirir. Bu, yazilim ve donanimin bir
kombinasyonu ile gerceklestirilir. Oncelikle, yazilim yapay zeka kullanarak kullanicinin orijinal baski
goéruntUsuny bir derinlik haritasina dénUstirdr. Daha sonra kullanici, istenen baski yUksekligini seger
ve yazilim, gereken katman sayisini ve renk eslemesini otomatik olarak hesaplar. Donanim, ardindan
katmanli baski islemini gerceklestirir ve beyaz mirekkep veya parlaklik katmanlarini hassas bir sekilde
biriktirerek 5 mm'ye kadar kabartma etkisi olusturur.

TUm Baski Projeleriniz igin 3'0 1 Arada Moduler Tasarim

Bu cihaz, dUz tabla baski, déner baski ve rulo baski (gelistirme asamasinda) dahil olmak Uzere birden
fazla aparati destekler. By, yalnizca tek bir makine kullanarak ¢esitli boyut ve tirlerde nesneler
yazdirmaniza olanak tanir.

JetClean™ Sistemi ile Tikanmalar Otomatik Olarak Onlenir

Geleneksel UV yazici uglari sorunlara egilimli oldugu ve sik bakim gerektirdigi icin, bu cihaz JetClean™
otomatik ug temizleme ve bakim teknolojisi ile donatiimistir. Bu sistem, kullanim sonrasi uglara otomatik
olarak temizleme ve nemlendirme solUsyonunu verir; bdylece yazici kapali olsa bile uglar temiz ve nemli
kalir. Bu otomatik islem, u¢larin optimal performans g&stermesini saglar ve manuel bakimi azaltir”

Cift Lazer ve Dahili Kamera ile Hassas Otomatik Konumlandirma

Hedef baski konumunu dogru bir sekilde belirlemek ve sonraki tasarim ve baski igin yUksekligi 6lgmek
amaciyla, ¢ift lazer ve yUksek ¢&6zUnUrlUklU bir kamera entegre ettik. Dahili kamera gérintileri
yakalarken, ¢ift lazerler yUksekligi dlger ve kullanicilarin baski alanini bulup hedeflemesini kolaylastirir.
Ayrica, otomatik distorsiyon telafisi ve diger kalibrasyon algoritmalari, dogrulugu artirmak igin dahil



edilmigtir ve gergekten akilli bir baskiya olanak tanir.

1.3 Genel Bakig
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Tutma yeri
BASLAT/DURDUR Tusu

- Cihaz baglantisini onaylamak igin basin
Mdirekkep Kartus Yuvalari

Ust Kapak

Hava Filtresi Béimesi
Kartus BéImesini Temizleme
Baski Tablasi Kilidi

Yazici Bélmesi Kapisi

Cihaz Ekleme i¢in QR Kod
GU¢ Tusu
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Cihazi agmak ve kapali durumdayken mirekkep enjekte etmek icin basin.
- Cihazi agmak, baski kafasini temizlemek ve yanliglikla kapatildiginda mirekkep enjekte etmek

o) icin basin.

- Acildiginda, temizligi gergeklestirmek icin 5 saniye basili tutun, ardindan kapatin.
+ Cihazi agtiktan sonra, hizlica iki kez basin ve ana 1s1gin 2 saniye boyunca yanip sénmesini

+ Yazdirmayi baslatmak ya da durdurmak i¢in basin.

0

bekleyin. Ardindan, tim islemleri durdurmak, Baski Kafasini temizlemek ve tUm kullanici

verilerini silmek i¢cin 5 saniye boyunca basili tutun.

@ DC Giris Portu
® Ethernet Bagdlanti Noktasi

1.4 Ana Moduller ve Fonksiyonlar

Hareket Kontrol Sistemi

Hareket kontrol sistemi, UV yazicidaki temel islevleri ydnetir. Baski kafasinin ve baski althginin hareketini
kontrol eder. UV baski kafasi X ekseni boyunca hareket ederken, Y ekseni baski aksesuarlari ve baski

tablasi platformu dikey hareket gergeklestirir.



Baski Kafasi ve Mirekkep Pedi

Bu yazici, bir mUrekkep pediyle eslestiriimis tek bir alti kanalli UV baski kafasiyla donatiimistir. Baski
sirasinda, baski kafasi, mirekkep damlaciklarini nozUllerden alt tabakaya pUskUrtmek igin voltaj kullanir
ve malzeme ile doJrudan temas olmadigini garanti eder. Bu, UV yazicinin ana modullerinden biri olarak
hizmet eder. MUrekkep pedi, baski kafasinin tikanma ve hasar gérme riskini en aza indirir.

Sensdr Olgim Sistemi

Bu yazici, bir kamera ve ¢ift lazer sensérUnden olusan yerlesik bir sensér 6lgUm sistemi igerir. Kamera,
baski platformunu ve alt tabakayi tanimlar, ardindan konturlari ¢ikarir. Cift lazerler, baskidan énce
nesnenin yUksekligini otomatik olarak dlger ve ardindan baski platformunun yUksekligini buna goére
ayarlar.

Gegis 1sInh lazer sensdr 8lcUm sistemi, yUksek hassasiyetli, temassiz bir mekanizma kullanir. Sistem,
platformun Uzerinde monte edilmis bir lazer yayici ve alicidan olusur. Altlik yUksekligini dlgmek igin
nesneyi baski tablasi platformunun Uzerine yerlestirin. Platformu hareket ettirerek nesneyi lazer algilama
bdélgesine getirin. Nesne lazer isinina girdiginde, sensoér tetiklenir ve nesnenin Ust kisminin gergek zamanli
yUkseklik bilgisini yakalar. Sistem, lazer isininin engellendigi konum ile baslangi¢ platformu konumu
arasindaki yer degisimini dlgerek nesnenin tam yUksekligini hesaplar. Bu islem hizli bir sekilde yanit

verir ve yUksek dogruluk saglar, 6l¢im hatasini 1 milimetre iginde tutar. Sistem, hassas boyut algilama
gerektiren uygulamalarin gereksinimlerini karsilar.



Mirekkep Kartusu ve Temizleme Kartusu

Bu yazici, renkli baski ve yazici bashgi bakimini saglamak icin mUrekkep ve temizlik kartusu ile
donatiimistir. MUrekkep kartuslar C (Camgoébedi), M (Macenta), Y (Sari), K (Siyah), W (Beyaz) ve G (Parlaklik)
icerir. CMYKW murekkepler, ¢ok renkli baski, katmanli baski ve diger 6zel efektleri gerceklestirirken,
parlaklik katmani da baski renklerinin canhhigini artirmak igin kullanilabilir. Temizleme kartusu, yazdirma
isleminden sonra otomatik temizlik ve bakim i¢in temizlik solUsyonunu nozullara enjekte eder.

Yapay Zeka Destekli

Yapay zeka &zelliklerinin entegrasyonu, kullanici deneyimini &nemli dl¢Ude gelistirir; Al kontur tanima ve
AutoFill igslevleri, baski islemlerinin daha hassas ve verimli olmasini saglar.

Kontur Tanima: Yapay zeka kontur tanima sistemi, bu UV yazicinin verimliligini ve kalitesini artirmak igin
baski alanini hassas bir sekilde belirler. Ana isleviler sunlardir:

- Baski Alani Algilama: Baskinin altlik disina veya bos alanlara tagmasini dnlemek i¢in hedef nesnenin
konturunu hizlica algilar.

« Kontur Cikarma: Kamerayi kullanarak alt tabaka gérintilerini yakalayin, kenar veya sekil 6zelliklerini
¢ikarin ve ardindan tasarim tuvalini buna gére olusturun.

« Verimli Konumlandirma: Karmasik arka plan parazitlerini islemek i¢in yapay zeka uygulayin ve hizli ve
dogru alt tabaka kontur tespiti yapin.

Ancak yapay zeka kontur tanima, cam ve akrilik gibi seffaf altliklar tespit etmede asagdidaki nedenlerle
sinirlidir:

. Optik Ozellikler: Seffaf nesneler 1131 kirar, yansitir ve iletir, bu da bulanik veya kaybolmus sinirlarin
olusmasina neden olur ve geleneksel RGB gdérintilerin bunu net bir sekilde yakalayamamasina yol
acar.

» Arka Plan Paraziti: Seffaf alt tabakalar arka planla birlesir, bu da kontur ézelliklerini ayirt etmeyi
zorlastirir.

» YUzey Yansimasi: Parlak yansitici bélgeler, alt tabaka kenarlari veya konturlar olarak yanhs
tanimlanabilir.

Otomatik Doldurma: AutoFill, goklu alt tabakali baski senaryolarini hedefler. Komera gérintUleri yakalar
ve yapay zeka modeli her bir alt tabaka i¢in kontur bilgisi olusturur. Kullanicilar kontrol yaziliminda
kontur verilerine dayali desenler tasarladiktan sonra, AutoFill tasarimi baski tablasi platformundaki tim
yUzeylere otomatik olarak uygular, bdylece birden fazla yizeyde tekrarlayan manuel konumlandirma ve
ac¢l ayarlamalarini azaltir.



2.Kutunun igindekiler

Bu Urun iki ayri paket halinde teslim edilir: biri UV yaziclyi, digeri ise mUrekkep kartuslarini ve temizlik
kartusunu igerir.

2 kutudaki UrUnleri kontrol edin. Eksik bir UrGn varsa support@eufy.com ile iletisime gegin.

https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs

(L

Q - GU¢ kablosu sayisi Ulkeye veya bdlgeye gore degisiklik gdsterir.
- LUtfen her iki paketi de agmadan &énce teslim aldiginizi dogrulayin.

isim Miktar Kullanim

BUyUk boyutlu althk baskilari icin UV

Standart Baski Tablasi ! yaziciyla birlikte kullanilir.

Mini Baski Tablasi (Onceden KU¢Uk boyutlu althk baskilarr igin UV
Takilmis) yaziciyla birlikte kullanilir.

Standart baski tablasi olan cihaza,
konum kalibrasyonuna yardimci olmak
ve basili nesneyi sabitlemek amaciyla
uygulanir.

Standart Yapigkan Mat 1

Mini baski tablasi olan cihaza, konum
Mini Yapigkan Mat 1 kalibrasyonuna yardimci olmak ve basili
nesneyi sabitlemek amaciyla uygulanir.

Koku ve zararh gazlari filtrelemek ve

Hava Filtresi 1 o
emmek icin.
Ulkeye veya
GU¢ Adaptdru ve GUg Kablolari bdlgeye gore UV yaziclya gi¢ saglamak igin kullanilir.

degisiklik gbsterir.

UV 1sigini engellemek ve goézlerinizi

UV Koruyueu Gozluk 1 korumak igin kullanihr.
Hareketli Baski Malzemeleri 3 Baski alt tabakasi.
3.Hazirlaniyor

UV Yazici El'in kullanimiyla ilgili zamaninda egitim videolari almak i¢in YouTube kanalimiza abone
olmanizi &neririz.

https://www.youtube.com/@eufyMake/videos



https://www.youtube.com/watch?v=rYKWUt4ckEs
https://www.youtube.com/@eufyMake/videos

3.1 Yerlestirme

1.Yazicly1 dUz ve sabit bir masaya yerlestirin ve etrafinda yeterli alan birakin (6n ve arka igin 15,7 in¢ / 40
cm, sol ve sag i¢in 11,8 in¢ / 30 cm).

b

v

- Cihazl, iyi havalandirilan ve hava sirkilasyonu saglanan bir alana yerlestirin.
- Yaziciyi her iki tarafindaki duvarlara dogrudan yerlestirmekten kaginin, ¢inkU bu durum duvarin
muUrekkeple kirlenmesine neden olabilir.
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2.Ust kapagi kaldirin, icindeki koruyucu képugu cikarin ve ardindan kapagi kapatin. On kapiyr agin ve
aksesuar kutusunu ¢ikarin, ardindan yazici béimesi kapagini nazikge kapatin.




3.2 Agik

Bir gU¢ prizine takin, gu¢ gdstergesi yesile ddnecektir.

o
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3.3 Kurulum

https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

1.TUm 6 UV mUrekkep kartusunu renk sirasina gére dogru yuvalara takin. Bir "klik" sesi, basarili bir kurulum
oldugunu gosterir.

- Sistem kurulumundan sonra eufyMake uygulamasinda kalan mUrekkep kapasitesini kontrol
edebilirsiniz.

Q - Yalnizca Uretici tarafindan saglanan orijinal mirekkep kartuslarini kullanin. Orijinal olmayan
murekkep kartuslarinin kullanilmasi cihaza zarar verebilir.

|
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UV Miirekkep Kartuslari Hakkinda

UV yazicl, asagidaki alti tip kartusu kullanir. Bu kartuslar renkli baski, dokulu efektler ve vernik kaplama
islemleri icin kullanilir. Her bir kartusun 6nUnde ve Ustinde renk etiketi agikga belirtilmistir ve yerlestirme
tanima ile gercek zamanl mirekkep seviyesi izleme icin dahili bir ¢ip icerir.


https://www.youtube.com/watch?v=NKe4czrLsQk

2.Uc koruyucu kapagi ¢ikarin, ardindan temizlik kartusunu dogru yénde yerlestirin.

Temizleme Kartusu Hakkinda

Temizleme kartusu U¢ ana islevi bir araya getirir: temizlik, nemlendirme ve atik mUrekkep toplama. Nozul
temizligi, gunluk bakim ve Baski Kafasini en iyi durumda tutmak igin dahili temizlik ve nemlendirme
¢6zUmleri igerir. Ayrica, baski ve bakim dénguUleri sirasinda bosaltilan fazla mirekkebi toplamak igin
dahili bir atik mUrekkep tanki da igerir.

@ - Bu aksesuar yalnizca resmi kullanim igin tasarlanmistir. UcUncU taraf temizlik kartuslarinin
kullanimi desteklenmez ve yazici performansini etkileyebilir.

3.Her iki elinizi kullanarak pargayi tutun ve hava filtresini yerine itin. Kapagi bastirin; bir tik sesi
duyacaksiniz.

https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEUQ



https://www.youtube.com/watch?v=QbIFFTfXEuQ

4.Platform veya Aparatlara Girig
4.1 Platform veya Aparat Segimi

Mini Baski Tablasi
(Onceden Takiimis)

- Boyut: 330 mm x 90 mm
- Mini yapiskan mat ile buzdolabi magnetleri gibi kU¢cUk yUzeylere baski

yapmak i¢in kullanilir.

- Paket kapatma ve benzeri baski igslemleri igin uygundur.
« Maksimum katman yUksekligi 4 mm olan sert, dUz yUzeylere baski igin

uygundur.

Standart Baski Tablasi

« Boyut: 330 mm x 420 mm
- BUyUk yUzeylere, érnegin fotograf cercevelerine baski yapmak igin

standart yapiskan mat ile birlikte kullanilir.

« Maksimum katman yUksekligi 4 mm olan sert, dUz yUzeylere baski igin

uygundur.

Doner Baski Aparati

Kupa gibi standart konik veya silindirik yUzeylere baski yapmayi saglar.

Rulo-Film Yapistirma

- 10 metreye kadar uzunluga sahip 6zel filmler, rulo filmler ve vinil danhil

olmak Uzere gesitli yUzeylere baski yapmayi saglar.

- Uzun formath baskiyi destekler.

Q - Asagidaki parcalardan herhangi birini servis yapmadan veya degistirmeden énce gicin
kesildiginden emin olun: baski tablasi, déner veya rulo-film aparatlari, Baski Kafasi veya giug

kablolari.

4.2 Mini Baski Tablali Tarayiciy1 Kurun

Mini baski tablasi ile baski yapmadan énce, alt tabakanin maksimum boyut, yUkseklik ve agirlik
sinirlarina uygun oldugundan emin olun. Mini baski tablasini kilitleyin ve baski sirasinda givenli bir
sekilde sabitlenmesi icin alt tabakay! mini yapiskan mat Uzerine yerlestirin.

1.Alt tablayi yerlestirmeden énce mini baski tablasinin kilitli oldugundan emin olun.




2.Alt tabakayi koordinat gergevesinin igine yerlestirin.

4.3 Standart Baski Tablali Tarayiciyi Kurun

Standart baski tablasi ile baski yapmadan énce, alt tabakanin maksimum boyut, yUkseklik ve agirlik
sinirlarina uygun oldugundan emin olun. Standart baski tablasini kilitleyin ve baski sirasinda givenli bir
sekilde sabitlenmesi icin alt tabakay! standart yapiskan mat Uzerine yerlestirin.

1.Yazici bélmesi kapilarini agin ve ¢ikarin.

https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

2.0nceden takilmig mini baski tablasini gikarmak igin mandali sola kaydirin.


https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

3.Standart Baski Tablasini destek plakasinin Uzerine yerlestirin, ardindan yerine kilitlemek igcin mandali
kaydirin.

to

4.Alt tabakayi koordinat gercevesinin igine yerlestirin.



4.4 DO6ner Baski Aparatini Takin

1.Mandalli sola kaydirarak dnceden takili olan baski tablasini ¢ikarin, ardindan ddéner baski aparatini UV
yazicl tepsisine yerlestirin ve yerine sabitlemek icin mandali tekrar kaydirin.

fo

2.Kupa acgikhgi sola bakacak sekildeyken, 6n durdurma pimine bastirin ve ardindan kupa agikhdini tahrik
tekerleklerine yerlestirin. Kupa agikhdi basamakli veya yuvarlak ise, tahrik tekerleklerini uzatmak igin
saglanan burglari kullanin.



3.Kilidi agma digmesini basil tutarak kayar destedi hareket ettirin, bdylece arka durdurma pimi
bardagdin alt kismina dayanir. Bardagin alt ucunu takip tekerleklerinin Uzerine yerlestirin ve gerekirse
takip tekerleklerini uzatmak icin saglanan burglari kullanin.




4.Kaydirilabilir dayanagi saga dogru siurUkleyin ve durana kadar birakin; bu, kupanin hareket etmesini
engeller. Kupa adzinin i¢ disi daha derinse (>15 mm / 0,6 in), dayanagi uzatmak i¢in saglanan dayanak
mesafe parg¢asini kullanin.

1S mm

4.5 Rulo-Film Aparatini Takin (gUncellenecek)

https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k

5.Sistem Kurulumu
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFlI
5.1 Cihaz Ekleme

eufyMake uygulamasini indirin ve ilk kurulumu tamamlamak i¢in uygulama igi talimatlari izleyin.

e - ) Gl



https://www.youtube.com/watch?v=h0lchD_bB1k
https://www.youtube.com/watch?v=KXZgoE28sFI

5.2 Cihaz Adlandirma ve Baglatma
Cihaziniza bir ad verin ve ardindan baglatma islemini baglatin.

- TOm islem yaklasik 30 dakika sUrecektir.

5.3 Durum KontrolU

Baslatmadan sonra cihaz durum kontrold asamasina geger. Bu islemin tamamlanmasi i¢in yaklagik bir
dakika bekleyin.

- Herhangi bir 6ge kontrolU gegemezse, yeniden deneyin veya destek ile iletisime gegin.



5.4 MUrekkep Enjeksiyonu
MUrekkep enjeksiyonu simdi basliyor. Tamamlanmasi igin yaklasik 15 dakika bekleyin.

- Eger enjeksiyon basarisiz olursa, tekrar deneyin veya destek ile iletisime gegin.

9:41 il T - 941 il T - 9:41 il T -
~ Inject Ink ~ Inject Ink v Inject Ink
0
107 ) Py .

Inject Ink successfully Inject Ink Failed

Inject Ink...

“ (SR NS

5.5 Test Baskisi

Makine simdi bir test baski ddngUsine baslayacaktir. Testin tamamlanmasi igin yaklasik 2 dakika
bekleyin.

- Uygulamada test ilerlemesini izleyin.

- Basilan gérintUyU uygulamadaki hedef gorinti ile karsilastirin. Uyusuyorsa, devam etmek igin [Evet]'e
dokunun.

- Uyumsuz goérintiler veya disiUk baski kalitesi durumunda, test hatasi sayfasina erismek igin [Hayir]
segenegdine dokunun. Baski kafasi temizligini segin veya gerektiginde destekle iletisime gegin.

9:41 wll F -

~ Test Printing

m

Testing...

5.6 Kamera Kalibrasyonu
Test baskisindan sonra kamera kalibrasyonuna gecgin. Kalibrasyon surecini uygulamada izleyin.

- Kalibrasyon tamamlandiginda, ilk baskiya baslamadan énce baski tablasindan veya yapiskan



matindan (uygulanabilir durumdaysa) koruyucu filmi ¢ikardiginizdan emin olun.

Kalibrasyon basarisiz olursa, yeniden deneyin veya destek ile iletisime gegin.

9:41 ol T - 9 all ¥ -

~ Camera Calibration 4/a v~ Camera Calibration 4/a

m x

Camera calibration failed.

Check the following before retrying:

: . 1. Make sure the paper fully covers the
Camera Calibrating... T pap v
t will take about %s minutes 2. Smooth out any wrinkles or lifted
edges.

3. If the printed result is unclear, try
clicking “Clean” to clean the print
head, attach a new sheet of paper,
and then retry.

How to attach paper?

Contact Support

6.Baski Is Akisgi
https://www.youtube.com/watch?v=e06t5KQwWASA

7.LED Gosterge Rehberi
Ana Digme LED'i

Sabit Mavi
- Acik, ancak Wi-Fi'ye bagl degil.

Sabit Yesil
- Acik ve Wi-Fi'ye bagl

- 5 dakika icinde yazdirma gdrevi yok.


https://www.youtube.com/watch?v=eo6t5KQwAsA

+ Yazdirma gérevi tamamlandi

Yesil Yaniyor
+ Yazdirma goérevi alindi ancak heniz onaylanmadi.

- Yazdirma gdrevi onaylandi

Isik Kapali

- 5 dakikadan uzun suren hicbir baski gérevi olmamal.

Mavi Yanip SénUyor

- Donanim yazilimi gUncellemesi

Kirmizi Hizli Yanip SénUyor

- Hata: MUrekkep az, atik mUrekkep haznesi dolu



Mirekkep Kartusu LED'i

Sabit Yesil

- MUrekkep kartuslari basariyla takildi ve yeterli miktarda mUrekkep var.

Sabit Kirmizi

- MUrekkep kartuslari basariyla takildi ancak mUrekkep az.

Kirmizi Hizli Yanip SéniUyor
- MUrekkep bitmis veya mUrekkep kartusu takilmamis.
Baski kafasi LED'i

Isik Agik

- Galisma durumunda



Solma
- Bekleme modunda

GuUcg LED gostergesi

Sabit Kirmizi

- Takil ancak galismiyor.

Sabit Yesil
- Takildi ve ¢aligtirildi.

- Takili ve ¢alisir durumda

8.Temizlik

UV yazicilar, kullanim sirasinda mirekkep ve toz birikimine edilimlidir. Kararh performans ve baski
kalitesini saglamak i¢in dbzenli bakim gereklidir.

Q - TUm temizlik islemleri boyunca UV mUrekkebin cildinize veya gdzlerinize temas etmesini &nlemek
icin her zaman koruyucu eldiven ve gézIUk takin. Temizleme solUsyonunun makinenin dis
yUzeyine damlamasindan kaginin, ¢unkd bu asindirici olabilir.



Gerekli Malzemeler

- TOy birakmayan bezler

+ TOy birakmayan pamuklu gubuklar
- MUrekkep temizleme solUsyonu

- Tek kullanimlik nitril eldivenler

- Silikon mUrekkep kaziyici

- Pas 6nleyici yaglama yagdi

8.1 Rutin Temizlik (Aylk)

Yazici kalitesini korumak ve yazicinizin &mrini uzatmak igin, mirekkebin birikme egiliminde oldugu
alanlara &zellikle dikkat ederek, asadidaki parcalari ayda bir kez temizleyin.

UV Lamba YOzeyi

1.T0y birakmayan bir gubugu 2.UV lambasinin tUm yUzeyini
muUrekkep temizleme solUsyonu nazik¢e silerek gérinen tim
ile nemlendirin. muUrekkep izlerini temizleyin.

3.YUzeyin tamamen kuru
oldugundan emin olmak igin
fazla solUsyonu temizlerken
temiz, tOy birakmayan bir bez
kullanin.

Baski Kafasi Cevresi

@ - Nozul alanini temizlik solUsyonu kullanarak elle temizlemeniz énerilmez.

1.T0y birakmayan bir gubugu 2.Baski kafasi alanindaki
muUrekkep temizleme solUsyonu mUrekkep sigramalarini
ile nemlendirin. temizlemek igin dikkatlice silin.

3.Alani tamamen kurutmak igin
temiz, tOy birakmayan bir bez
kullanin.




Baski Tablasi Tabani

.. L 2.Kalan ¢ézeltiyi silmek igin

1.Baski tablasi yUzeyini iyice . .

silin kuru ve tUy birakmayan bir bez
) kullanin.

Baski Kafasi istasyonu

110y birakmayan bir gubugu N N . : N o
N ) . 2.Kaziyici bigagdi ve murekkep pedini temizleyerek tim gérinen
muUrekkep temizleme solUsyonu . : 2
mUrekkep izlerini giderin.

ile nemlendirin.

,

Q - Kalibrasyon hatalarini énlemek igin, kodlayici seridine dokunmayin!

8.2 Derin Temizlik (Ug Aylk)
Hem ic hem de dis bilesenler her U¢ ayda bir kapsamli bakim gerektirir. Her zaman eldiven giyin ve

dikkatli caligin.

X Ekseni Ray!
- E@er X-Ekseni rayinda toz veya yag birikimi fark ederseniz, kuru ve tUy birakmayan bir bezle silin (temizlik

solUsyonu kullanmayin).
- Mevcut yaglamayi korumaya ¢alisarak dikkatlice kalintilari temizleyin.



@ - Kodlayici seridine dokunmaktan kaginin. Ray Uzerinde temizlik solisyonu kullanmayin.

Kamera Koruma Kapagi

3.YUzeyin kuru ve temiz

1.T0y birakmayan bir gubugu 2.Kameranin Uzerindeki oldugundan emin olmak igin
muUrekkep temizleme solUsyonu koruyucu kapagi, tim lekeler temiz, tUy birakmayan bir
ile nemlendirin. gidene kadar nazikge silin. pamuklu gubuk kullanarak

fazla ¢dzeltiyi ¢ikarin.

MUrekkep istasyonu Temizligi

1.TOy birakmayan bir
cubugu muUrekkep 2.Kazlyici bigagdi ve murekkep pedini tum muUrekkep kalintilarindan
temizleme solUsyonu ile tamamen temizleyin.

nemlendirin.

(L

@ - Kalibrasyon hatalarini énlemek igin, kodlayici seridine dokunmayin!



X Ekseni Kilavuz Gubugu Yaglama

TOy birakmayan bir gubuk kullanarak X-Ekseni rayinin Ust ve alt bdlgelerine pas 6nleyici yaglayici yagd
uygulayin.

Y Ekseni Kilavuz Gubugu Yaglama

TUy birakmayan bir gubuk kullanarak, X Ekseni'nin her iki tarafindaki bosluklardan ¢alisarak her iki kilavuz
cubuguna da pas 6nleyici yaglayici yad uygulayin.



Z Ekseni Kilavuz Cubugu Yaglama

TOy birakmayan bir gubuk kullanarak, X-Ekseni rayinin her iki yanindaki bosluklardan dért kilavuz gubuga
pas énleyici yaglayici yad uygulayin.

Standart Baski Tablasi Kilavuz Cubugu Yaglama

Baski yatagdi montajini ters gevirin. Her iki kilavuz gubuguna da yaglama yagdi uygulayin, ardindan yagi
esit sekilde dagitmak icin dUz yatak tabaninti ileri geri hareket ettirin.



9.Bakim
9.1 DUzenli Bakim

X Ekseni Rayi

X Ekseni rayini toz ve kalintilardan temizleyin.

Kayislar ve Makaralar

Kayisin gevseklik veya asiri sikilik nedeniyle
olusabilecek baski hatalarini énlemek icin
kontrol edin.Silindirlerin herhangi bir anormal
ses ¢ikarmadan veya sikisma olmadan normal
sekilde ¢alistigindan emin olun.

Hava Filtresi

Hava filtresini her U¢ ayda bir degistirin, baski
sirasinda murekkep kokusunu édnlemek icin.

Temizleme Kartusu

Her bir temizlik kartusu, 30 temizlige kadar
kullanilabilir.

Baski kafasi

UV baski kafasi, bosta durumdayken bakim
gdrevlerini yerine getirir: flas pUskirtme,
muUrekkep cikarma ve temizlik, bdylece iyi
durumda kalmasini saglar ve asiri kuruma

ile korozyonu onler.Baski kafasini ttikanmayi
6nlemek i¢in silin.Tikanirsa, temizleyerek agin.

9.2 Baski Kafasi Degistirme

Baski kafasinin sinirli bir 8mrU vardir ve kullanilamaz hale geldiginde ve tamir edilemedidinde

degistirilmesi gerekecektir.

(L

‘@ - Yaziciya veya aksesuarlarina (6rnedin, baski kafasina) bakim yapmadan énce, baski kafasi hizli

¢ltkarma modUlUunUn glcUnU kapatin. Bu, elektronik ekipmanlarda ek hasara neden olabilecek
kisa devreleri dnleyecek ve kisisel gUvenlik riskini azaltacaktir.

- UV koruyucu goézIUk ve koruyucu giysi giyin. lyi havalandiriimis bir alanda calisin.

- Calistirmadan dnce, tek kullanimlik nitril kauguk eldivenleri giyin ve 2.5 mm alyan anahtarini

hazir bulundurun.




1.Ust paneli ¢ikarin.

2.eufyMake uygulamasinda [Baski kafasi hizli serbest birakma modilUu degdistirme] modunu segin.
3.Baski kafasi montaji otomatik olarak degistirme konumuna hareket eder.

- Adaptdri kapatmayin.



4Yazicl taslyicisinin kapagdini agin.

5.2,5 mm alyan anahtari kullanarak yarim disli vidalari, par¢anin yukari ve asagi kaldirilabilecegdi kadar
gevsetin.

6.Altigen somunlar alttan ayrilana kadar gevsetin, ardindan muirekkep tUp0U yerlestirme tertibatini en
yUksek noktaya kadar yukari gekin.



7.Hizli serbest birakma modUlUnUn kaymaz tokasini tutarken disari gekin.
- Modulin alt yUzeyini ezilme veya gizilmeye karsi korumaya 6zen gosterin.

- ModulU cikarirken veya takarken kod seridine dokunmamaya veya onu kirletmemeye dikkat edin.

8.Moduldeki kaymaz tokayi sikistirin ve yeni baski kafasi modilini yerine oturana kadar takin.

- ModuliUn yerini engelleyen yabanci cisimlerin olmadigindan emin olun.



9.MUrekkep tUpU yuva montajini, yazici tasiyicisiyla ayni hizada olana kadar asagdi dogru bastirin. 2,5
mm alyan anahtari kullanarak yarim digli vidalari sikin ve montaji yerine sabitleyin.

<

10.Yazicl taglyicisina kapagdi tekrar takin. Bir tiklama sesi duydugunuzda, bu, montajin basaril oldugunu
ve kdselerin dizgUn oldugunu gosterir.

()

N.Uygulamada, degisimin tamamlandigini onaylayin. Baski kafasi daha sonra flas bakimi igin sifirlama
modunu baslatacaktir.

9.3 MUrekkep Pedi ve Kaziyici Kiti Degisimi

https:/www.youtube.com/watch?v=mnvVTgKyJtY

9.4 Yazici Bélmesi Kapi Degisimi
https://www.youtube.com/watch?v=w3IQBFhTSHk

10.Donanim Yazilimini Glincelleme

Makineden en iyi sekilde yararlanmak ve herhangi bir sorunu ¢ézmek i¢in en son sUrime sahip
oldugunuzdan emin olun. Donanim yazilimi sGrimUni eufyMake uygulamasi ya da bilgisayarinizdaki
eufyMake Studio yazilimini kullanarak kontrol edebilir ve yUkseltebilirsiniz. Yeni bir s0rim oldugunda size
bildirim génderilecektir.


https://www.youtube.com/watch?v=mnvVTqKyJtY
https://www.youtube.com/watch?v=w3lQBFhTSHk

10.1 eufyMake Uygulamasi

1.[Settings] > [Firmware Version] 6Jesine dokunarak mevcut yUkseltmeleri kontrol edin.

2.Daha yeni bir sGrOm mevcutsa, indirmek ve yUklemek icin [GUncelle] se¢enegdine dokunun.

10.2 eufyMake Stiidyosu (gtincellenecek)
T.Fabrika Ayarlarini Geri Yikle

1.Fabrika ayarlarina sifirlama islemini baslatmak icin, GUC ve BASLAT/DURDUR dUgmelerine ayni anda
bes saniyeden uzun sUre basil tutun.

2.Cihaz temizlik ve nemlendirme igslemlerini gerceklestirecektir. Tam temizleme islemi yaklasik 22 dakika
sUrer. Temizlik islemi basarisiz olursa, fabrika ayarlari sonlandiriimayacaktir.

3.Temizlik ve nemlendirme tamamlandiktan sonra veri kurtarma islemi gergeklestirilecek ve cihaz
yeniden baslatilacaktir.



12. Teknik Ozellikler

110-120V ~, 50/60Hz (ABD, JP) 220-230V ~, 50/60Hz

AC Girigi (AB, Cin)
DC Girisi 24V=2.75A
GU¢ TUketimi 66W

Baski Yontemi

Piezo MUrekkep PUskUrtme Yontemi

Renk Kanali

CMYK + W (Beyaz) + G (Parlak)

Baski C6zUnUrlUgUu

Maks. 1.440 DPI (Nokta Basina ing)

Mini Platform, Standart Platform, Déner, Roll-to-

Baski Modu ;

Film
Geniglik 320 mm
Uzunluk 90-1500 mm
Aralik 40-100 mm
Hiz 1,2 m?/h
Desteklenen Dosya Formatlari JPG, PNG, TIFF

Otomasyon

Otomatik Bakim, Otomatik Dengeleme, Otomatik
Temizleme

Calisma Ortami Nem

Bagil Nem %20-%85

Calisma Ortami Sicakligi

15°C -35°C (59 °F -95 °F)

Depolama Ortami Sicakhgi

5°C -35°C (41 °F -95 °F)

UrOn Boyutlari

595 mm(G) x 242 mm(D) x 395 mm(Y)

Urin Net AZirhg

15 kg

13.Uyari
CE Uygunluk Beyani

Bu UrUn, Avrupa Toplulugu'nun radyo parazit gereksinimlerine uygun olarak tasarlanmistir. Anker
Innovations Limited, V8260 tipi radyo ekipmaninin 2014/53/EU Direktifi ile uyumlu oldugunu beyan eder.
AB uygunluk beyaninin tam metni asagidaki internet sitesinde mevcuttur:
https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownlLoad.

Frekans bandi: 2.4G bandi (2.4000GHz - 2.4835GHz)Wi-Fi modUlinin ¢ikis glcl 20dBm'den azdir. Anker

Innovations Deutschland GmbH

Prinzenallee 15, 40549 DUsseldorf, Germany



https://support.eufylife.com/s/articleRecommend?type=DownLoad
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